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1 Tekniset tiedot

KERN PCB 200-3 PCB 300-2 PCB 300-3
Artikkelin numero / tyyppi TPCB 200-3-A TPCB 300-2-A TPCB 360-3-A
Vakausaskelarvo (d) 0,001g 0,01g 0,001 g
Punnitusalue (Maks.) 200 g 300¢g 360¢g
Uusittavuus 0,001g 0,01g 0,001 g
Lineaarisuus +0,005 g +0,02 g +0,005 g
Signaalin nousuaika 3s

(tyypillinen)

Osan vahimmaismassa

kappalemaéaran

maarityksesséa 2 mg 20 mg 2 mg
laboratorio-olosuhteissa*

Osan vahimmaismassa

kappalemadran 20 mg 200 mg 20 mg
maarittdmisessa

normaaliolosuhteissa**

Vierekkaisyyspisteet 50 g/100 g/200 g 100 g/200 g/300 g 100 g/200 g/350 g
Suositeltu sdatdpaino

(luokka), ei sisally 200 g (F1) 300 g (M1) 200 g (F1)
toimitukseen

Lampenemisaika 2h

Painoyksikot

kg, g, gn, dwt, tl (Taiwan), tl (Hong Kong), ozt, tl (Singapore, Malesia), ct,

mo, Ib, oz

IIman kosteus

suhteellinen maks. 80 % (ei kondensaatiota)

Sallittu ymparistélampdétila

5°C) ... +35°C

Laitteen tulojéannite:

59V, 1A

Verkkosovittimen
tulojannite

AC 100-240 V, 50/60 Hz

Paristot (valinnainen)

4 paristoa 1,5 V, tyyppi AA

Akkukayttd (valinnainen)

kayttdaika 48 h (taustavalo pois paalta)
kayttdaika 24 h (taustavalo pois paalta)

latausaika noin 8 h

Automaattinen sammutus
(akkukayttoinen)

valinta; 30 s, 1/2/5/30/60 min

Kotelon koko

350 x 390 x 120 (S x G x W) [mm]

Painolevy

@ 82 mm
muovia,
lakattu,

sahkdstaattisesti
haihduttava pinnoite

@ 105 mm
ruostumatonta terasta

@ 82 mm
muovia,
lakattu,

sahkdstaattisesti
haihduttava pinnoite

Nettopaino (kg)

1

Liitannat

RS-232 (valinnainen), Ethernet (valinnainen), Bluetooth BLE (v4.0)
(valinnainen), USB-laite (valinnainen), WLAN (valinnainen) BUY-

korttipaikkaa kayttaen

Ripustetut punnituslaitteet

kylla (koukku sisaltyy toimitukseen)
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KERN PCB 1000-2 PCB 2000-1 PCB 3000-2
Artikkelin numero / tyyppi TPCB 1200-2-A TPCB 2000-1-A TPCB 3600-2-A
Vakausaskelarvo (d) 0,01g 0,19 0,01g
Punnitusalue (Maks.) 1200 g 2000 g 3600 g
Uusittavuus 0,01g 0,19 0,01g
Lineaarisuus +0,03 g 10,29 10,059
Signaalin nousuaika 3s

(tyypillinen)

Osan vahimmaismassa

kappalemaaran

maarityksessa 20mg 200 mg 20 mg
laboratorio-olosuhteissa*

Osan vahimmaismassa

kappalemddran 200 mg 24 200 mg
maarittdmisessa

normaaliolosuhteissa**

Vierekkaisyyspisteet 300 g/600 g/1,2 kg 500 g/1 kg/2 kg 1 kg/2 kg/3,5 kg
Suositeltu sdatdpaino

(luokka), ei sisally 1,2 kg (F1) 2 kg (M1) 2 kg (F1)
toimitukseen

Lampenemisaika 2h 30 min 2h

Painoyksikot

kg, g, gn, dwt, tl (Taiwan), tl (Hong Kong), ozt, tl (Singapore, Malesia), ct,

mo, Ib, oz

IlIman kosteus

suhteellinen maks. 80 % (ei kondensaatiota)

Sallittu ymparistolampdtila

5°C) ... +35°C

Laitteen tulojannite:

59V, 1A

Verkkosovittimen
tulojannite

AC 100-240 V, 50/60 Hz

Paristot (valinnainen)

4 paristoa 1,5 V, tyyppi AA

Akkukaytto (valinnainen)

kayttdaika 48 h (taustavalo pois paalta)
kayttdaika 24 h (taustavalo pois paalta)
latausaika noin 8 h

Automaattinen sammutus
(akkukayttdinen)

valinta: 30 s, 1/2/5/30/60 min

Kotelon koko

350 x 390 x 120 (S x G x W) [mm]

Tasauslevy,
ruostumatonta terasta

130 x 130 (S x G) [mm]

Nettopaino (kg)

1,4

Liitannat

RS-232 (valinnainen), Ethernet (valinnainen), Bluetooth BLE (v4.0)
(valinnainen), USB-laite (valinnainen), WLAN (valinnainen) BUY-
korttipaikkaa kayttaen

Ripustetut punnituslaitteet

kylla (koukku sisaltyy toimitukseen)
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KERN PCB 6000-0 PCB 6000-1 PCB 10000-1
Artikkelin numero / tyyppi TPCB 6000-0-A TPCB 6K-4-A TPCB 10K-4-A
Vakausaskelarvo (d) 1g 0,19 0,19
Punnitusalue (Maks.) 6000 kg 6000 kg 10 000 g
Uusittavuus 1g 01lg 01lg
Lineaarisuus 29 10,3 g +0,3 g
Signaalin nousuaika 3s

(tyypillinen)

Osan vahimmaismassa

kappalemaaran

maarityksessa 29 200 mg 200 mg
laboratorio-olosuhteissa*

Osan vahimmaismassa

kappalemaaran

maarittdmisessé 2049 29 29
normaaliolosuhteissa**

Vierekkaisyyspisteet 1,5 kg/3 kg/6 kg 1,5 kg/3 kg/6 kg 2 kg/5 kg/10 kg
Suositeltu sdatdpaino

(luokka), ei sisally 6 kg (M2) 6 kg (F2) 10 kg (F1)
toimitukseen

Lampenemisaika 30 min 2h 2h
Painoyksikot kg, g, gn, dwt, tl (Taiwan), tl (Hor?]% Klgngl, ozt, tl (Singapore, Malesia), ct,

IlIman kosteus

suhteellinen maks. 80 % (ei kondensaatiota)

Sallittu ymparistolampdtila

5°C) ... +35°C

Laitteen tulojannite:

59V, 1A

Verkkosovittimen
tulojannite

AC 100-240 V, 50/60 Hz

Paristot (valinnainen)

4 paristoa 1,5 V, tyyppi AA

Akkukaytto (valinnainen)

kayttdaika 48 h (taustavalo pois paalta)
kayttdaika 24 h (taustavalo pois paalta)
latausaika noin 8 h

Automaattinen sammutus
(akkukayttdinen)

valinta: 30 s, 1/2/5/30/60 min

Kotelon koko

350 x 390 x 120 (S x G x W) [mm]

Tasauslevy,
ruostumatonta terasta

150 x 170 (S x G) [mm]

Nettopaino (kg)

1.8

Liitannat

RS-232 (valinnainen), Ethernet (valinnainen), Bluetooth BLE (v4.0)
(valinnainen), USB-laite (valinnainen), WLAN (valinnainen) BUY-
korttipaikkaa kayttaen

Ripustetut punnituslaitteet

kylla (koukku sisaltyy toimitukseen)

TPCB-A-BA-fin-2415




* Osan vahimmaismassa kappalemaaran maarityksessa laboratorio-

olosuhteissa*

» On olemassa ihanteelliset ymparistdolosuhteet, joissa kappaleiden lukumaara
voidaan maarittaa suurella tarkkuudella

» Laskettujen osien massassa ei hajoteta

** Osan vahimmaismassa kappalemaaran maarittdmisessa

normaaliolosuhteissa**
» Epéavakaa ymparist6 (tuulahdukset, tarind)
» Laskettujen osien massassa hajotetaan

2 Vaatimustenmukaisuusvakuutus:

Voimassa oleva EY/EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus on saatavilla verkossa

osoitteessa:

www.kern-sohn.com/ce
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3 Laitteiden yleiskuvaus

3.1 Elementit

Koh Nimi Koht Nimi
ta a
1 Painolevy Verkkosovittimen pistorasia
2 Tuulisuoja 8 KUP-liitdnta (KERN Universal Port)
3 Naytto Saatoruuvilla varustetut jalat
4 Né&ppaimisto 10 Ripustetut punnituslaitteet
5 Vesivaaka 11 Kuljetuksen turvalaite (asento mallista
riippuen)
6 Varkaudenesto (Kensington-lukko) 12 Paristolokero

TPCB-A-BA-fin-2415



3.2 Kayttdoelementit

3.2.1 Yleiskatsaus nappaimistoon

Nappi | Nimi Toiminto toimintatilassa | Valikkotoiminto
> Kytkeminen paalle/pois | 5 Navigointipainike €
paalta )
(painamalla ja pitamalla | > Paluu edelliselle
OI\_I/(_)FF- painiketta painettuna) valikkotasolle
@ | painike > Nayton taustavalon > Valikosta poistuminen /
kytkeminen péaaélle/pois punnitustilaan
(painamalla painiketta) palaaminen
Apaini » Navigointipainike
D \ Nappi S > Kytkentépainike, katso . gointip 1‘
luku 8.5 > Valikkokohdan valinta
o ) » Navigointipainike =»
PANT| | pRINT-painike | > Punnitustietojen siito | o\, okohdan aktivointi
litannan kautta
» Valinnan vahvistus
.- » Nollaus
20¢| | ZERO-painike (nollausalue 2% Max)
> Tervaaminen » Sovellusvalikon
kutsuminen esiin
(painamalla painiketta
M TARE-painike pitkaan)
¥
> Navigointipainike W
» Valikkokohdan valinta

10
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3.2.2 Arvojen syo6ttdminen numeerisessa muodossa

Nappi | Nimi Toiminto
Numeron valinta
PRINT Navigointipainike = Syotettyjen tietojen vahvistus. Paina kunkin
=y kohteen painiketta useita kertoja. Odota, etta
numeerisen arvon syottdikkuna tulee nakyviin.
TARE Navigointipainike W Vilkkuvan numeron (0-9) arvon pienentaminen
-
Q Navigointipainike A\ Vilkkuvan numeron (0-9) arvon kasvattaminen
- 1

3.2.3 Yleiskatsaus kayttdaiheisiin

9 8 7

@ M W1 W2 PTARE HOLD PEAKNETG AUTOX ENUCALAPN?

1 -
1
2— >0< :
3— N
4— [
S~
Asema lImoitus Kuvaus
1: A Vakautusindikaattori
2 >0< Nollausilmaisin
3 | Negatiivisen arvon ilmaisin
ﬁ Toleranssimerkit punnitusta varten
@ toleranssivalia kayttaen
5 A Akun varaustilan merkkivalo
kaytettavissa olevat painoyksikot, katso
. . . luku 1
6 Yksikk6indeksi tai
Sovellusyksikoét, katso luku. 10.4
7 = Wi-Fi-symboli
8 N Tiedonsiirto kdynnissa
9 AP Autoprint-toiminto aktivoitu
- G Bruttopainoarvoindeksi
- NET Nettomassa-arvoindikaattori
- > Punnitustiedot tallennetaan summamuistiin

TPCB-A-BA-fin-2415
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4

Perussuuntaviivat (yleiset tiedot)

4.1 Tarkoituksenmukainen kaytto

Hankittavaa vaakaa kaytetddn punnittavan materiaalin painon (punnitusarvon)
maarittamiseen. Sitd on pidettava "ei-automaattisena vaa'ana”, eli punnittava
materiaali on asetettava huolellisesti kasin vaa'an keskelle. Punnitusarvo voidaan
lukea, kun se on vakiintunut.

4.2 Vaarinkaytto

Vaa’at eivat ole automaattisia vaakoja, eikd niitd ole tarkoitettu kaytettavaksi
dynaamisissa punnitusprosesseissa. Vaa’at voidaan kuitenkin kayttaa myos
dynaamisiin mittauksiin sen jalkeen, kun on tarkistettu yksittainen kayttdalue ja
tassa luetellun sovelluksen erityiset tarkkuusvaatimukset.

Ala altista vaaituslevya pitkaaikaiselle rasitukselle. Tama voi johtaa
mittausmekanismin vaurioitumiseen.

On ehdottomasti valtettdva vaa’an lyomista tai ylikuormittamista yli maaritellyn
enimmaiskuorman(Max), josta on vahennetty jo olemassa oleva taarakuorma.
Tama voi johtaa vaa’an vaurioitumiseen.

Ala koskaan kayta vaakaa rajahdysvaarallisissa tiloissa. Vakioversio ei ole
rajahdyssuojattu.

Mittakaavaan ei saa tehda rakenteellisia muutoksia. Taméa voi johtaa virheellisten
mittaustulosten nayttamiseen, teknisten turvallisuusehtojen rikkomiseen ja vaa’an
tuhoutumiseen.

Vaakaa saa kayttdd vain kuvattujen ohjeiden mukaisesti. Muut kayttdalueet /
sovellusalueet edellyttavat KERNin kirjallista hyvaksyntaa.

4.3 Takuu
Takuu raukeaa seuraavissa tapauksissa:

12

kayttdohjeissa annettujen ohjeiden noudattamatta jattaminen;
kaytto ei ole yhteensopivaa kuvattujen sovellusten kanssa;
laitteen muuttaminen tai avaaminen;

mekaaniset vauriot seka véliaineiden, nesteiden ja luonnollisen kulumisen
aiheuttamat vauriot;

vaara asetus tai vaara sahkdasennus;
mittausmekanismin ylikuormittuminen.
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4.4 Valvontatoimenpiteiden valvonta

Osana laadunvarmistusjarjestelmad vaa'an tekniset mittausominaisuudet ja
mahdollisesti kaytettavissa oleva vertailupaino olisi tarkistettava saanndllisin valiajoin.
Tata varten vastuullisen kayttajan olisi maariteltava asianmukainen sykli seka tallaisen
valvonnan tyyppi ja laajuus. Valvontatoimenpiteiden, kuten vaakojen ja tarvittavien
kalibrointipainojen, valvonnasta on tietoa KERNiIn Kotisivuilla (www.kern-sohn.com).
Kalibrointipainot ja -vaakoja voidaan nopeasti ja edullisesti kalibroida (kalibroida)
KERNin akkreditoidussa kalibrointilaboratoriossa  (viittaamalla  kansalliseen
standardiin).

5 Perusturvallisuutta koskevat neuvot

5.1 Kayttéohjeen ohjeiden noudattaminen

= Lue namé kayttdohjeet huolellisesti ennen laitteen kayttdonottoa ja
kayttoa, vaikka sinulla olisikin jo kokemusta KERN-vaakojen kaytdsta.

5.2 Henkildston koulutus
Laitetta saa kayttaa ja huoltaa vain koulutettu henkilokunta.

6 Kuljetus ja varastointi

6.1 Hyvaksymistarkastus
Pakkaus on tarkastettava heti vastaanottamisen jalkeen nakyvien ulkoisten vaurioiden
varalta - sama koskee laitetta myds pakkauksen purkamisen jalkeen.

6.2 Pakkaus / paluukuljetus

o = Sailyta kaikki alkuperaispakkauksen osat mahdollista
palautuskuljetusta varten.

Kayta paluukuljetuksessa vain alkuperaispakkausta.
Irrota kaikki liitetyt kaapelit ja irtonaiset/liikkuvat osat ennen kuljetusta.
Asenna mahdolliset kuljetuksen turvalaitteet takaisin paikalleen.

4 4 4 8

Kiinnita kaikki osat, esim. tuulisuoja, tasapainoalusta, verkkolaite jne.,
liukumisen ja vahingoittumisen varalta.
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7 Pakkauksen purkaminen, kayttéonotto ja kdynnistys

7.1 Asennuspaikka, kayttopaikka

Vaaka on suunniteltu antamaan luotettavia punnitustuloksia tavanomaisissa
kayttdolosuhteissa.

Oikean vaa'an sijainnin valinta takaa tarkan ja nopean toiminnan.

Asetuspisteesséd on noudatettava seuraavia sdantoja:

14

Aseta vaaka vakaalle, tasaiselle alustalle.

Valta aarimmaisia lampdatiloja ja lampdtilan vaihteluita, esimerkiksi jos laite on
sijoitettu lampdpatterin viereen tai suoraan auringonvaloon.

Suojaa vaaka suoralta altistumiselta ikkunoiden ja ovien ollessa auki
syntyvélle vedolle.

Valtd iskuja punnituksen aikana.
Suojaa vaaka korkealta kosteudelta, hoyryilta ja polylta.

Ala altista laitetta pitkaksi aikaa kovalle kosteudelle. Ei-toivottua sulatusta
(ilman sisaltaman kosteuden tiivistyminen laitteeseen) voi tapahtua, kun kylméa
laite sijoitetaan paljon lampimampéaan ymparistoon. Talldin irrotettua laitetta on
akklimatisoitava noin kahden tunnin ajan huoneenlammaossa.

Valtd punnittavasta materiaalista tai punnituksessa kaytettavasta sailiosta
peraisin olevaa staattista sahkoa.

Ala kayta laitetta rajahdysvaarallisissa tiloissa tai tiloissa, joissa on
ragjahdysvaarallisia kaasuja, hoyryja, sumuja tai polyjal

Pida poissa kemikaalit (esim. nesteet tai kaasut), jotka voivat vaikuttaa
aggressiivisesti vaa’an sisa- ja ulkopintoihin ja vahingoittaa niita.

Sailyta laitteen IP-suojausaste.

Sahkomagneettisten kenttien, séhkostaattisten varausten (esim.
punnittaessa/maaritettdessd  muoviosien maaraa) sekd epavakaan
sahkonsyo6ton lasna ollessa nayttéon voi tulla suuria poikkeamia (virheelliset

punnitustulokset ja vaa'an vaurioituminen). Taman jalkeen sijaintia on
muutettava tai hairidlahde on poistettava.
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7.2 Pakkauksen purkaminen ja tarkastus
Poista laite ja lisdvarusteet pakkauksesta, poista pakkausmateriaali ja aseta se
suunnitellulle tydskentelyalueelle. Tarkista, ettéa kaikki toimitukseen sisaltyvat osat ovat
saatavilla ja vahingoittumattomia.

Toimituksen laajuus / sarjatarvikkeet:

e Paino, katso luku 3.1

e Verkkosovitin

o Kayttoohjeet

e Tyb6skentelysuoja

¢ Ripustettu punnituskoukku

e kuusiokoloavain

7.3 Asennus, kohdistus ja tasaaminen
= Poista kuljetussuoja.

Remove transportation locking screw(s) on the bottom side
@ before powering up and start using this product.

Be aware: Not removing the screw(s) will ultimately lead to

incorrect weighing results.

>
/ Entfernen Sie die Transportsicherungsschraube(n) von der
| Unterseite vor Einschalten und Inbetriebnahme des Produkts.
Z = ; Beachten Sie: Wenn Sie die Schraube(n) nicht entfernen, fuhrt

dies zu inkorrekten Wageergebnissen.

4

Asenna mittalevy ja tarvittaessa tuulisuoja.
= Aseta vaaka tasaiselle alustalle.

= Tasaa vaaka saatoruuveilla varustettujen jalkojen avulla, maljan kuplan
(vesivaa'an) on oltava suositellulla alueella.

= Tarkista tasaus sdaannollisesti.
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7.4 Verkkovirtalahde

i Valitse kayttbmaahan sopiva pistoke ja liita se verkkosovittimeen.

kytked verkkovirtaan vain, jos vaa’an tiedot (tarra) ja paikallisen

if Tarkista, ettd vaa’an syoéttava jannite on asetettu oikein. Vaaka voidaan
syottojannitteen tiedot ovat samat.

Kayta vain alkuperaisia KERN-verkkosovittimia. Muiden tuotteiden
kaytto edellyttéa KERNin hyvéksyntaa.

Tarkeaa:

A » Tarkista verkkokaapeli vaurioiden varalta ennen kayttéénottoa.
» Verkkolaite ei saa joutua kosketuksiin nesteiden kanssa.
» Liitdnnaisen on oltava aina helposti saatavilla.

7.5 Akkukaytto (valinnainen)
Kun akku on tyhja, nayttoon tulee ilmoitus < Lo bAE >
= K&&nna vaaka varovasti niin, etta siihen paasee kasiksi alapuolelta.
= Avaa paristolokero ja vaihda akku.
Varmista oikea napaisuus.

= Sulje kansi uudelleen.

i e \oit saastaa akkuvirtaa valikossa (ks. luku. 13.3.1) voit aktivoida
automaattisen sammutustoiminnon < HutaFF >,

e Jos vaakaa ei kayteta pitkdan aikaan, poista paristot ja sailyta ne erillaan.
Vapautuva elektrolyytti voi aiheuttaa vaa'an vaurioitumisen.
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7.6 Akkukaytto (valinnainen)

HUOMIO =

=
=

Akku ja laturi ovat yhteensopivia keskendan. Kayta vain
vaa’an mukana toimitettua verkkolaitetta.

Ala kayta vaakaa latauksen aikana.

Vaihda akku vain samantyyppiseen tai valmistajan
suosittelemaan akkuun.

Akkua ei ole suojattu kaikilta ymparistévaikutuksilta. Akun
altistaminen tietyille ymparistoolosuhteille voi aiheuttaa
tulipalon tai rajahdyksen. Tama voi johtaa vakaviin
henkildvahinkoihin tai omaisuusvahinkoihin.

Suojaa akku tulelta ja kuumuudelta.

Ala anna akun joutua kosketuksiin nesteiden, kemikaalien tai
suolojen kanssa.

Ala altista akkua korkealle paineelle tai mikroaaltoséteilylle.

Ei missaan tapauksessa saa muokata tai peukaloida akkuja
ja laturia.

Ala kayta viallisia, vaurioituneita tai epamuodostuneita akkuja.
Ala yhdista tai oikosulje akun sahkokontakteja metalliesineilla.

Elektrolyytti voi valua ulos viallisesta akusta. Elektrolyytin
joutuminen iholle tai silmiin voi aiheuttaa arsytysta.

Kiinnitd huomiota oikeaan napaisuuteen, kun asetat tai
vaihdat paristoja (katso paristolokerossa olevat tiedot).

Verkkosovittimen kytkeminen kytkee akkukayton pois paalta.
Verkkovirtakaytossa akku on poistettava, kun punnitus kestaa
yli 48 tuntia! (Ylikuumenemisvaara).

Jos akun havaitaan aiheuttavan hajuja, kuumenevan,
varjaytyvan tai epamuodostuvan, se on valittdmasti irrotettava
séhkdverkosta ja mahdollisuuksien mukaan myds vaa'asta.

7.6.1 Akun lataaminen
Ladattava akku (lisdvaruste) ladataan mukana toimitetulla verkkokaapelilla.

Ennen ensimmaista kayttokertaa akkua on ladattava verkkokaapelilla vahintaén 15

tuntia.

Voit saastaa akkua valikossa (ks. luku 13.3.1), voidaan aktivoida automaattinen
sammutustoiminto < HukEoFF >

Kun akku on tyhja, naytossa nakyy <L o bRE >. Lataa akku kytkemalla verkkojohto
mahdollisimman pian. Latausaika tayteen ladattuun tilaan on noin 8 tuntia.

TPCB-A-BA-fin-2415
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7.7 Oheislaitteiden liittaminen

Ennen lisélaitteiden (tulostin, tietokone) liittamista dataliitdntaan tai irrottamista siita
on tarkeé&a, etta vaaka on irrotettu verkosta.

Vaa’an kanssa saa kayttaa vain KERN-lisdvarusteita ja oheislaitteita, jotka on
sovitettu optimaalisesti vaa’an kanssa.

7.8 Ensimmainen kaynnistys

Tarkkojen punnitustulosten saamiseksi elektronisella vaa'alla on varmistettava, etta
vaaka on saavuttanut oikean kayttélampaétilan (katso "Lampenemisaika”, kts. 1).
Vaa’an on oltava kytkettyna sahkoverkkoon (verkkovirta, akku tai paristo)
lammityksen aikana.

Asteikon tarkkuus riippuu maan paikallisesta kiihtyvyydesta.
On ehdottoman tarkeaa noudattaa luvussa "Lykkays” annettuja ohjeita.

7.9 Lykkays

Koska maapallon kiihtyvyyden arvo ei ole sama kaikissa maapallon paikoissa,
jokainen vaaka on séadettava - fysiikan perusperiaatteista johdetun
punnitusperiaatteen mukaisesti - vaa'an sijaintipaikassa vallitsevan maapallon
kiihtyvyyden mukaiseksi (vain jos vaa'an sijaintipaikassa ei ole jo tehty
tehdassaatoa). Taméa saato on suoritettava ensimmaisen kaynnistyksen yhteydessa,
paikan vaihdon jalkeen ja myds ympariston lampdétilan vaihtelujen yhteydessa.
Tarkkojen mittausarvojen saamisen varmistamiseksi on lisaksi suositeltavaa, etta
vaaka saadetaan saannollisesti myos punnitustilassa.

i e Jos mahdollista, saato on tehtava kayttamalla saatépainoa, joka on lahella
vaa'an maksimikuormaa (suositellut saatopainot, ks. luku 1). Vierekkaisyys
voidaan toteuttaa myos kayttamalla painoja, joilla on muita nimellisarvoja tai
toleranssiluokkia, mutta tdma ei ole mittaustekniikan kannalta optimaalista.
Saatopainon tarkkuuden on vastattava suunnilleen vaa'an alkeisjakoa [d] tai
jopa parempi, jos se on hieman suurempi.

Vertailupainoja koskevia tietoja on saatavilla verkossa osoitteessa:
http://www.kern-sohn.com

e Varmista vakaat ymparistoolosuhteet. Vakauttaminen vaatii lampenemisaikaa

(ks. luku 1).
e Varmista, ettei vaakalevyn paalla ole esineita.
e Valta tarinaa ja vetoa.

e Jatka vain, jos vakiovakiolevy on paikallaan.
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7.9.1 Ulkoinen mukautus < c ALEHE >
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= Kutsu konfigurointivalikko esiin pitamalla samanaikaisesti

painettuna TARE ja ON/OFF.

Odota, etta ensimmainen valikkokohta < = HL_ > tulee
nakyviin.

Vahvista painamalla =», nayttoon tulee ilmoitus

<cHLEHE >,

Vahvista painamalla =», ensimmainen valittavissa oleva
saatopaino tulee nakyviin.

Valitse haluamasi saatépaino navigointinappaimilla WA,
ks. luku 1 "Adjacency points” tai "ZRecommended adjacency
weight”.

Valmistele tarvittava saatdpaino.

Vahvista valinta painamalla =». Nayttoon ilmestyvét
perakkain merkinnat< UEro >ja<PELd > jasen
jalkeen vaa'alle asetettavan saatépainon painoarvo.
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7.9.2 Ulkoinen saato
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= Aseta saatdpaino ja vahvista painamalla =, jolloin

nayttoon tulevat perakkain merkinnat < HH (k& > ja

<rENUL .

Kun nayttoon tulee ilmoitus < ~ENUL d >, poista
saatopaino.

Kun s&ato on onnistunut, vaaka siirtyy automaattisesti
takaisin punnitustilaan.

Jos tuomiovirhe (esim. esineita tasapainotaululla) ilmenee,
naytolla nakyy virheilmoitus <Hr onli>. Kytke vaaka pois
paalta ja toista saatétoimenpide.

kayttajan maarittaman saatopainon avulla < c ALEwd >

= Kutsu konfigurointivalikko esiin pitamalla samanaikaisesti

painettuna TARE ja ON/OFF.

= Qdota, ettd ensimmainen valikkokohta < = HL > tulee

nakyviin.

= Vahvista painamalla =», nayttoon tulee ilmoitus

<cHL_EHE >.

= Valitse navigointinappaimilla ¥ Avvalikkokohta

<cHLEud >,

= Vahvista painamalla =». Nayttoon tulee numeerisen
arvon syo6ttdikkuna, johon voidaan syottaa saatépainon
arvo. Aktiivinen asento vilkkuu.

= Valmistele saatopaino.
= Syo6ta painoarvo, numeeriset arvot katso luku 3.2.2.
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peréakkain merkinnat < LEro >ja< PelLd> ,jasen

e a jalkeen vaa'alle asetettavan saatépainon painoarvo.

jﬁo = Vahvista valinta painamalla =». Naytt66n ilmestyvat

rJ
m
=

C
m

0| < |<|D
o

X

S mInIEln
L RN )y
m_. = Aseta saatdpaino ja vahvista painamalla =, jolloin
> néyttbbn tulevat perakkéin merkinnét < HR & >ja
- ~ —_Crn
) II_II_I:I >,

v = Kun nayttéon tulee ilmoitus < - ETTUL d >, poista

~ saatopalno

= Kun saatd on onnistunut, vaaka siirtyy automaattisesti
takaisin punnitustilaan.
Jos tuomiovirhe (esim. esineita tasapainotaululla) ilmenee,
naytolla nakyy virheilmoitus <Hr onL>. Kytke vaaka pois
paalta ja toista saatétoimenpide.
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7.9.3 Painovoiman vakio kohdistuspisteessa < - AFldU >
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= Kutsu konfigurointivalikko esiin pitamalla samanaikaisesti

painettuna TARE ja ON/OFF.

Odota, etta ensimmainen valikkokohta < = HL_ > tulee
nakyviin.

Vahvista painamalla =», nayttoon tulee ilmoitus

<cHLEHE >,

= Valitse navigointinappaimilla VA valikkokohta
<LrRRdY >,

= Vahvista painamalla =, nykyinen asetus tulee nakyviin.
Aktiivinen asento vilkkuu.

= Syota haluttu arvo ja vahvista painamalla =,
numerosyotto ks. luku 3.2.2.
Vaaka siirtyy takaisin valikkoon.

Poistu valikosta painamalla toistuvasti €-painiketta.
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7.9.4 Painovoiman vakio paikassa < LrAusE >
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= Kutsu konfigurointivalikko esiin pitamalla samanaikaisesti

painettuna TARE ja ON/OFF.

Odota, etta ensimmainen valikkokohta < = HL_ > tulee
nakyviin.

Vahvista painamalla =», nayttoon tulee ilmoitus

<cHLEHE >,

= Valitse navigointinappaimilla VA valikkokohta
< OrAuSE >

= Vahvista painamalla =, nykyinen asetus tulee nakyviin.
Aktiivinen asento vilkkuu.

= Syota haluttu arvo ja vahvista painamalla =,
numerosyotto ks. luku 3.2.2.
Vaaka siirtyy takaisin valikkoon.

Poistu valikosta painamalla toistuvasti €-painiketta.
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8 Perustila

8.1 Paalle/ pois paalta kytkeminen
Kytkeminen péaalle:

[ J =  Paina ON/OFF.
Kun naytto syttyy, vaa'an itsetesti suoritetaan.
% Odota, etta painonaytto tulee nakyviin.
‘ Vaaka on kayttovalmis viimeisen aktiivisen sovelluksen
kanssa.
[:.; slalalals] ]
LALOL LAl (kg

=  Pida ON/OFF painettuna, kunnes naytt6 sammuu.

[ J

8.2 Tavallinen punnitus

e alzlaln =  Tarkista, etté nollausilmaisin [>0<] on nakyvissa,
AN SRR tarvittaessa nollaa se painamalla ZERO.

[u

U

Aseta punnittava materiaali paikoilleen.

0 113.]
. - =  Odota, ettd vakautusilmaisin (m) tulee nakyviin.

=  Lue punnitustulos.

Ylikuormitusvaroitus

Valta ehdottomasti ylikuormittamasta laitetta yli maaritellyn enimmaiskuorman
(Max) vahentamalla siitd jo olemassa oleva taarakuorma.

Tama voi johtaa laitteen vaurioitumiseen. o

Maksimikuorman ylittdmisesta ilmoittaa naytolla " 7. Kevenna painoa tai
vahenna esijannitysta.

o
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8.3 Nollaus

Optimaalisten punnitustulosten varmistamiseksi vaaka on nollattava ennen

punnitusta.

Nollaus on mahdollista vain +2 %:n alueella Max.

Jos arvot ovat yli +2% Max , naytetaan virheilmoitus <L

CJ

~ 0obn3.)

¥

0«

¢

]
]

£
3

[’”‘ U.n_

—:'

]

8.4 Tervaaminen

=
=

Kevenna kuormaa.
Paina ZERO-painiketta asteikon nollaamiseksi.

Kaikkien punnitukseen kaytettavien sailididen taarapaino voidaan tarrata painamalla

painiketta, jolloin punnitun materiaalin nettopaino naytetddn mydhemmissa

punnituksissa.

~ M
o (0

=3

minln|
(L

L

{
3

]
M

]

o

e Jos haluat poistaa tallennetun taara-arvon, poista vaakalevy ja paina TARE-
painiketta tai ZERO-painiketta.

e Taraus voidaan

¢ Numeerinen taaran syott6 (PRE-TARE).

TPCB-A-BA-fin-2415

=  Aseta punnitukseen kaytettava astia vaa'an paalle.

=

Kun vaaka puretaan,
arvomerkilla.

< NET > -ilmaisin osoittaa, etta kaikki naytettavat
painoarvot ovat nettoarvoja.

tallennettu

toistaa kuinka monta kertaa tahansa,
punnittaessa useita seoksen komponentteja (uudelleenpunnitus). Raja
saavutetaan, kun koko taara-alue on kaytetty loppuun.

Odota, etta vakautusilmaisin (. ) tulee nakyviin, ja
paina sitten TARE. Sailién paino tallennetaan vaa’an
muistiin. Nollausilmaisin ja < NET > -ilmaisin tulevat

taara-arvo naytetaan negatiivisella

esimerkiksi
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8.5 Vaihtopainike (vakioasetus)

Vaihtopainikkeelle == voidaan maarittaa erilaisia toimintoja.

Vaaitusovelluksissa seuraavat toiminnot on asetettu vakiona (< dEFRULE >):

(S

Painamalla painiketta

Pida painiketta painettuna

punnitusyksikoiden valilla

HE h » Ensimmainen painallus: » Bruttopainoarvon naytto
Painoyksiktn asettaminen
> Vaihtaminen
punnitusyksikoiden valilla
courk » Ensimmainen painallus: » Kun vaaka on tarattu ja painiketta
Vertailukappaleiden on painettu, painoyksikko tulee
lukumaaran asettaminen nayttoon, ja painikkeen
. . painaminen pitkdan painettuna
> er':;]ta?;mfs?kdi den valilld mahdollistaa naytén vaihtamisen
P Y brutto-, netto- ja taarapainon
valilla.
chEck » Ensimmainen painallus: Kun vaaka on tarattu ja painiketta
Painoyksikén asettaminen on painettu, painoyksikké tulee
> Vaihtaminen nayttoon, ja painikkeen

painaminen pitk&dan painettuna
mahdollistaa naytén vaihtamisen
brutto-, netto- ja taarapainon
valilla.

® Lisaa asetusvaihtoehtoja on kaytettavissa konfigurointivalikon
< bukktonb > -alavalikossa, ks. luku 13.3.1.

Seuraavassa kuvataan<Punnitus>-sovelluksen vakioasetukset (< dEFHULE ).

26
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8.5.1

Kytkentapainoyksikko

Vaihtopainike == on oletusarvoisesti asetettu siten, etta painikkeen painaminen
mahdollistaa punnitusyksikén vaihtamisen.

Yksikon aktivointi:

D

Kytkentayksikko:

Ensimmainen painikkeen painallus == painikkeella voit
maaéarittad pikavalintayksikon.

= Paina == ja odota, ettd merkkivalo vilkkuu.

= Valitse painoyksikk® navigointinappaimilla {tja
vahvista painamalla =>».

EED

(%

I
[ 02 mo.]

=  Painikkeella == voidaan vaihtaa aktiivisen
yksikdn 1 ja yksikon 2 valilla.

TPCB-A-BA-fin-2415
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Toisen yksikdn aktivointi:

(o k|

D

8.5.2 Bruttopainoarvon naytto

-

Valitse valikkoasetus < um (Z > ja vahvista
painamalla =.

Odota, kunnes merkkivalo alkaa vilkkua.

Valitse painoyksikkd navigointinappaimilla itja
vahvista painamalla =».

Sovellusyksikén (FFA, %, mol) valintaan tarvittavat asetukset on esitetty
luvussa. 10.4.2, 10.4.3110.4.4.

Vaihtopainike ==lon oletusarvoisesti asetettu siten, etta painikkeen painaminen

mahdollistaa punnitusyksikén vaihtamisen.

28

Pida painiketta ==!painettuna, kunnes
bruttopainon arvo tulee nékyviin.

Kun painike vapautetaan, bruttopainon arvo
pysyy naytossa viela jonkin aikaa.
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8.6 Keskeytetty punnitus

Riippuva punnitus mahdollistaa sellaisten esineiden punnitsemisen, joita ei voida
sijoittaa punnitusmaljalle niiden koon tai muodon vuoksi.

Suorita seuraavat vaiheet:
= Sammuta vaaka.
Irrota vaa'an pohjassa oleva korkki.

=
= Aseta asteikko reian paalle.

= Kierrd koukku kokonaan sisaan.
=

Ripusta punnittava materiaali ja suorita punnitus.

/\ VAROITUS

e Kaikkien punnittavien esineiden on oltava riittavan vakaita ja punnittavan
materiaalin on oltava tukevasti kiinnitetty (rikkoutumisvaara).

e Ala koskaan ripusta kuormia, jotka ylittavat maaritetyn enimmaiskuorman (Max)
(murtumisvaara).

Painon alla ei saa olla elavia olentoja tai esineitd, jotka voisivat loukkaantua tai
vahingoittua.

@ oHJIE

On tarkeaa, etta vaa'an alapuolella oleva aukko suljetaan uudelleen ripustetun
punnituksen jalkeen (pdlysuojaus).
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9 Palvelukonsepti

Vaaka toimitetaan tehtaalta erilaisilla sovelluksilla (yksinkertainen punnitus, punnitus
toleranssivalilla, kappalemaaran maaritys). Kun vaaka kytketéaan paalle ensimmaista
kertaa, se kaynnistetaan <Punnitus>-sovelluksella.

Kun vaaka on kuitenkin kytketty paalle, sen muu toimintatapa voidaan maarittaa
valitsemalla sovellusvalikosta sopiva sovellus (ks. kohta "Sovellusvalikko ”. 13.2).
Joko tavallinen punnitustila tai esimerkiksi punnitustila, jossa on toleranssivali tai
kappalemaaran maaritystila.

Sovelluksen valinta:
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Pida TARE-painiketta alaspainettuna, kunnes naytt6on

tulee < APl ER >,

Merkinta muuttuu ensin < HUhTlodE >:ksija sitten
<PERFE >ksi.

Valitse valikkoasetus < mode > painamalla TARE-
painiketta ja vahvista painamalla =>.

Viimeksi aktiivinen sovellus naytetaan, esim. < HE k>,

Valitse haluttu sovellus painamalla TARE-painiketta,
valinta mahdollista:

HE h Punnitus
counlt  Kappalemaaran maéarittdminen
chEcR  Punnitus toleranssivalilla

Vahvista valinta painamalla =>».
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Kun sovellus on valittu, sovellusvalikossa nakyvét vain kyseiselle sovellukselle
ominaiset asetukset, jolloin paaset nopeasti ja suoraan maaranpaahasi.

i e Tietoja sovelluskohtaisista asetuksista on kunkin sovelluksen
kuvauksessa.

e Kaikki vaa'an toimintaan vaikuttavat perusasetukset ja -parametrit on
koottu konfigurointivalikkoon (ks. luku. 13.3).
Nama asetukset koskevat kaikkia sovelluksia.

o Kaytettavissa olevien sovellusten maara riippuu mallista.

Sovelluksen muuttaminen:

=  Pida TARE-painiketta painettuna, kunnes konfigurointivalikon ensimmainen
kohta tulee nakyviin.

=  Valitse valikkoasetus painamalla W¥-painiketta </ {adE > ja vahvista painamalla
=>». Nykyinen asetus naytetaan.

=  Valitse nappaimella ¥ haluttu sovellus ja vahvista painamalla W.
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10 Sovellus <Validointi>.

Yksinkertaisen punnituksen ja taarapainotuksen toteuttaminen kuvataan luvussa. 8.2
tai 8.4... Muut erityiset asetusvaihtoehdot kuvataan seuraavissa kohdissa.

® Jos<Weigh>-sovellus ei ole viela aktiivinen, valitse valikkoasetus < NodE >
» <HE k>, ks. luku. 9.

10.1 Sovelluskohtaiset asetukset

Valikon kutsuminen esiin:

=  Pida TARE-painiketta alaspainettuna, kunnes nayttoon tulee < AP cErn >,

=  Merkinta muuttuu ensin muotoon <HLhlod > ja sitten <PERFE >.

=  Valikkonavigointi, katso luku 13.1.

Yleiskatsaus:

Taso 1 Taso 2 Taso 3 Kuvaus / luku
PERAE _ ) Kun paikannettu massa on PRE-TARE-arvo, katso
RebuRL luku 10.2.1
PRETARE
AAALAL Taaran syéttaminen numeerisessa muodossa, ks.
T luku 10.2.2
cLERF PRE-TARE-arvojen poistaminen
P da - Hold-toiminnon aktivoiminen, ks. luku. 10.3
= kéyg?ét\?;i;/:ssé Taman toiminnon avulla maaritetaan painoyksikko,
g . ) jossa tulos naytetaén, ks. kpl. 10.4.1.
Yksikot painoyksikot, |} y P
katso luku 1
ocs Sovellusyksikko "Kappalemaaran maarittaminen"
FFA Kertoimen osalta katso luku. 10.4.2
Sovellusyksikko "Prosenttiosuuden maarittdminen”, ks.
%
luku. 10.4.3
mol Punnitustila "Mol", katso luku. 10.4.4
MNodE HE h Punnitus
Sovellukset counk Kappaleméaaran maarittaminen ks. luku 9
chEch Punnitus toleranssivalilla
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10.2 PRE-Tare

10.2.1 Paikannetun massan hyvaksyminen PRE-TARE-arvoksi

<PEAFE > = <AckURL >

(PLAFE |

S
o
n |
€|

|

I
3,
3
L

(
3
3,
3
3
3
-/ -/ L) -/

4
L
3
LN
3
£3

°
1
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=

=

U

Aseta punnitukseen kaytettava astia.

Kutsu esiin < PERFE > -valikkoasetus ja vahvista
painamalla =.

Jos haluat ottaa PRE-TARE asetetun painon kayttoon,
valitse navigointinappaimilla i1, valikkokohta
<HAckuAL >

Vahvista painamalla =». Nayttoon tulee ilmoitus

<HR &>,

Punnitukseen kaytetyn sailion paino tallennetaan
taaraksi. Nollausilmaisu,<PTARE> ja <NET> -ilmaisimet
tulevat nakyviin.

Poista punnitukseen kaytetty astia, nayttoon tulee taara
negatiivisella arvomerkilla.

Aseta punnitukseen kaytettava taytetty astia.

Odota, ettd vakautusilmaisin () tulee nakyviin.

Lue nettopaino.

Syotetty taara on voimassa, kunnes uusi taara syotetaan. Tyhjenna se

painamalla TARE tai vahvista < C L EHr > -valikkoasetus painamalla =».
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G

2.2 Tunnetun taaran sydttaminen numeerisessa muodossa

<PEHFE > = < THAUAL

= = Kutsu esiin < PEAFE > -valikkoasetus ja vahvista
Pil' [y painamalla =.
,-;F: ﬁ' = Valitse navigointipainikkeilla 1T < NMARUAL > -asetus ja
rira e vahvista painamalla <.
N
] \;ﬁ i
L il | | ® Syo6ta tunnettu taara, numeerista syottda varten katso
7T~ luku. 3.2.2, aktiivinen asento vilkkuu.
v
(o (B mE 0 | ® Syotetty paino tallennetaan taaraksi, naytossa
= LIk nakyvat<PTARE> ja <NET> -ilmaisimetseka taara, jonka
h g arvo on negatiivinen.
(s o A An 1| = Aseta punnitukseen kaytettava taytetty astia.
pur | {k . . . . ..
q —— Ul Odota, ettd vakautusilmaisin () tulee nakyviin.
= Lue nettopaino.

Syotetty taara on voimassa, kunnes uusi taara syottetdaan. Tyhjenna se

syottamalla nolla-arvo tai  vahvistamalla <clLEFRr > -valikkoasetus
painamalla =».

S

10.3 Data-Hold-toiminto

(hold |7

Valitse valikkoasetus < hold >
Aseta punnittava materiaali paikoilleen.

Vahvista painamalla =».

= Naytto sailyttdd ensimmaisen vakaan punnitusarvon, joka
ilmaistaan nayton ylareunassa olevalla [HOLD]-symbolilla.
Kuorman vapauttamisen jalkeen arvo sailyy naytossa viela
10 sekunnin ajan.
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10.4 Painoyksikot

10.4.1 Painoyksikdn asettaminen

[un b

]

=N

Valitse valikkoasetus < um (Z > ja vahvista

painamalla =.

-

[ \| = Odota, kunnes merkkivalo alkaa vilkkua.
//r\ = Valitse painoyksikko navigointingppaimilla it ja
vahvista painamalla =».
e T T Ty
LALILOLY oz
i e Sovellusyksikon (FFA, %, mol) valintaan tarvittavat asetukset on

esitetty luvussa. 10.4.2, 10.4.3 i1 10.4.4.

e Painikkeella == (vakioasetus) voit vaihtaa aktiivisen yksikoén 1 ja
yksikon 2 valilla (Painikkeen vakioasetus, ks. kpl. 8.5. Lis&a

asetusvaihtoehtoja, katso luku 13.3.1).

TPCB-A-BA-fin-2415
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10.4.2 Painotus kertoimella sovellusyksikolla<FFA>
Tassa maaritetdan kerroin, jolla punnitustulos (grammoina) kerrotaan.

N&in massan maarityksessa voidaan samanaikaisesti ottaa huomioon esimerkiksi
tunnettu virhetaso.

[ L ] = Valitse valikkoasetus < um 1 > ja vahvista painamalla
e o >
«a | | = Valitse navigointipainikkeilla 1T < FFA > -asetus ja vahvista
painamalla -painiketta 1.

|/ = Syota kertokerroin, numeeriset arvot katso luku. 3.2.2,
eI I nlnln i aktiivinen asento vilkkuu.
LIy vt

AN

AR

10.4.3 Prosenttipainotus sovellusyksikolla <%>.

Sovellusyksikdn <%> avulla naytteen massaa voidaan séataa prosentteina
suhteessa vertailumassaan.

[ L ] = Valitse valikkoasetus < um (& >,
[ . .
= Aseta vertailumassa, joka vastaa arvoa 100 %.

nayton ylareunassa | = Vahvista painamalla =.

% ]
[ = Valitse navigointinappaimilla 1T < % > ja ja vahvista
nayton ylareunassa painamalla =.

(bR & |

= Vahvista vilkkuva vertailupainoarvo painamalla =>».

~  mmmme || Tasta eteenpain_ naytteen paino naytetaan prosentteina
(L suhteessa vertailupainoon.
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10.4.4 Punnitustila "Mol"
Toiminnon avulla voidaan laskea aineen maara (mooleina) sen moolimassan ja

painon perusteella.

k]
_—

N V4

[ i-ll_IL BL{LI""JJ

7T
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= Valitse valikkoasetus < L 1= > ja vahvista painamalla
>.

= Valitse navigointipainikkeilla 1T < ol > -asetus ja
vahvista painamalla =>.

= Syota aineen moolimassa, numeeriset arvot ks.
luku. 3.2.2, aktiivinen asento vilkkuu.

= Punnitse aine. Massa naytetddn mooleina.
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11 Sovellus <Kappalemaaran maarittaminen>.

Jos <Kappalemaaran maarittdminen> ei ole viela aktiivinen, valitse

valikkoasetus < IModE > » < caunk >, katso luku. 9.

11.1 Sovelluskohtaiset asetukset

Valikon kutsuminen esiin:

=  Pida TARE-painiketta painettuna, kunnes nayttoon tulee < HPclE R .
>,

=  Merkinta muuttuu ensin muotoon < coul lod >jasitten < ~EF

=  Valikkonavigointi, katso luku 13.1.

Yleiskatsaus:

Taso 1 Taso 2 Taso 3 Kuvaus / luku
~EF g Vertailukappaleiden lukumaara 5
Viitekappaleiden 0 Vertailukappaleiden lukumé&éra 10
lukumaara 2o Vertailukappaleiden lukumaéara 20
co Vertailukappaleiden lukumaara 50
F-EE Vapaasti valittavissa, numeerinen arvosyotto, katso
luku 3.2.2
oo Yksittédisen osan painon syottaminen, arvon
AL syottaminen numeerisessa muodossa, ks. luku 3.2.2
PER-E Ack LAL :Etli: ggil;a?nettu massa on PRE-TARE-arvo, katso
PRETARE e
Ao =) Taaran sy6ttdminen numeerisessa muodossa, Kks.
HRRURL luku 10.2.2
cLERF- PRE-TARE-arvojen poistaminen
ER-CEE HALLE Kappaleiden lukumé&aran
Tavoiteluku maadrittamistapa
ErruPP Ylempi toleranssi ks. luku 11.2.2
ErrLoH Alempi toleranssi
cLERF Asetusten poistaminen
ModE Counrk Kappalemaaran maérittaminen
Sovellukset chEch Punnitus toleranssivalilla ks. luku 9
HE h Punnitus
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11.2 Sovelluksen kayttdminen

11.2.1 Kappaleiden laskeminen

Ennen kuin osia voidaan laskea vaa’alla, on tunnettava yksittaisen osan
keskimaarainen paino (yksikképaino), niin sanottu viitearvo. Tata varten on tarpeen
maarittaa tietty maaréa laskettavia osia. Painon perusteella maaritetaan
kokonaispaino, joka jaetaan osien lukumaaralla eli niin sanotulla
vertailukappalemaaralla. Kappalemaaran maarittdminen suoritetaan sitten yksittaisen
osan lasketun keskiméaaraisen painon perusteella.

1

Mita suurempi on vertailukappaleiden maara, sita tarkempi on kappaleiden
lukumaaran maaritys.

Jos kyseessa ovat pienet tai hyvin erilaiset osat, viitearvon on oltava

vastaavasti suuri.

Laskettavien osien vahimmaispaino, ks. taulukko "Tekniset tiedot”

1. Viitearvon asettaminen

Vertailukappaleiden lukumaara 5, 10, 20 tai 50:

=

=

=

TPCB-A-
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Aseta tarvittaessa punnitukseen kaytetty astia paikalleen ja
taaraa vaaka.

Aseta haluttu maara vertailukappaleita.

Kutsu esiin < ~EF
painamalla =».

> -valikkoasetus ja vahvista se

Valitse navigointipainikkeilla !tvertailukappalemaara (5,
10, 20, 50), joka vastaa sijoitettua vertailukuormaa, ja
vahvista painamalla =».

Vaaka maarittaa yksittaisen osan keskimaaraisen painon
ja nayttaa sen jalkeen osien lukumaaran.

Poista vertailukuormitus. Vaaka on nyt
kappalelaskentatilassa, ja kaikki vaakalevylla olevat osat
voidaan laskea.

39



Kayttajan maarittelemien vertailukappaleiden lukumaara:

(FEF ]
N 4
J
| FrEE 7
VAR
71~
|PF!INT
N
f mininln 'I\'/i“:
[ e |
. LN/
7T~
T
Lll_l!_i:lg pes
\ vy
v
[ L nms
[ ]

=

=

Aseta tarvittaessa punnitukseen kaytetty astia paikalleen ja
taaraa vaaka.

Aseta haluttu maara vertailukappaleita.

Kutsu esiin < ~EF > -valikkoasetus ja vahvista se
painamalla =.

Valitse navigointipainikkeilla It < FrEE > -asetus ja
vahvista painamalla -painiketta 1.

Numeerisen arvon syottdikkuna tulee nakyviin.

Syota ja vahvista sijoitettujen vertailuosien lukumaara,
numeroarvot ks. luku. 3.2.2.

Vaaka maarittaa yksittaisen osan keskimaaraisen painon
ja nayttaa sen jalkeen osien lukumaaran.

Poista vertailukuormitus. Vaaka on nyt
kappalelaskentatilassa, ja kaikki vaakalevylla olevat osat
voidaan laskea.

Laskenta vapaasti valittavissa olevalla yksittaisen osan massalla

Ea

LoPut |

E

40

Kutsu esiin < ~EF

painamalla =.

> -valikkoasetus ja vahvista se

Valitse navigointinappaimilla it < P uk > -asetus ja
vahvista painamalla =>».

Valitse painoyksikk6 navigointinappaimilla 11 ja vahvista
painamalla =.

Valitse navigointinappaimilla {1 pilkun paikka ja vahvista
painamalla =.
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<
2
(I
[
LI
_
[

Syota yksittaisen osan paino, numeeriset arvot katso
luku. 3.2.2, aktiivinen asento vilkkuu.

Vahvista painamalla =>.

Vaaka on nyt kappalelaskentatilassa, ja kaikki vaakalevylla
olevat osat voidaan laskea.

Aseta tarvittaessa punnitukseen kaytetty astia paikalleen ja

taaraa vaaka.

Tayta saili6 maaritettavilla osilla. Kappalemaara nakyy
suoraan naytolla.

Painikkeella == voit vaihtaa kappalemaaran ja painonayton valilla

(vakioasetus, katso kohta "Kappalemaara™). 8.5).

So

S
[ |
I

WEGER

TPCB-A-BA-fin-2415
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11.2.2 Tavoiteluku

<Target count> -sovelluksen avulla materiaalit voidaan punnita tiettyyn
tavoitekappalemé&araan asti asetettujen toleranssirajojen puitteissa.

Tavoitekappaleméaaran saavuttamisesta ilmoitetaan aanimerkilla (jos se on aktivoitu
valikossa) ja optisella signaalilla (toleranssimerkit).

Optinen signaali:
Sietokykymerkit antavat seuraavat tiedot:

m Méaaritetyn toleranssin ylittavien kappaleiden
tavoitemaara
0K Tavoiteltava kappalem&ara maaritellyn
toleranssialueen sisalla
@ Tavoitetoleranssin alittavien kappaleiden maara
Aanimerkki:

Aanimerkki riippuu valikkoasetuksesta < 5EE P = bEEPEF >, katso luku 13.3.1.
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Toteutus:

1. Kappaleiden tavoitemaaran ja toleranssien maarittely

TPCB-A-BA-fin-2415

= Varmista, ettd vaaka on kappalelaskentatilassa ja etta

yksittdisen kappaleen keskipaino on méaaritetty (ks.
luku 11.2.1).
Tarvittaessa vaihda kayttamalla <=.

Valitse navigointinappaimilla {tasetus < ERFLEE >ja
vahvista painamalla =>.

Nayttoon tulee merkinta < AL UE .
Vahvista painamalla =, jolloin ndytt6on tulee numeerisen
arvon syo6ttdikkuna. Aktiivinen asento vilkkuu.

Syota tavoiteltava kappaleméaara (numeeriset arvot, ks.
luku 3.2.2) ja vahvista.

Asteikko siirtyy takaisin < WAL uE >-valikkoon.

Valitse navigointinappaimilla !tasetus < ErruPF > ja

vahvista painamalla =>».

Valitse painoyksikk®d navigointinappaimilla {Tja vahvista
painamalla =.

Numeerisen arvon syottdikkuna tulee nakyviin. Aktiivinen
asento vilkkuu.

Syotéd ylempi toleranssi (numeeriset arvot, ks. luku. 3.2.2)
ja vahvista.

Vaaka siirtyy takaisin < E- PP >-valikkoon.
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[ FrrloH ] = Valitse navigointinappaimilla {tasetus < ErrLoH >ja
vahvista painamalla =>».

W) | ® Valitse painoyksikkd navigointinappaimilla iTja vahvista
[ ] painamalla =>.

N 4 . s s .
l'll'll'il'll'l\vpcs = Numeerisen arvon syottdikkuna tulee nakyviin. Aktiivinen
[@ RN ] asento vilkkuu.
FARAN
VA RS
| = Syo6ta alempi toleranssi (numeerinen syotto, ks. luku 3.2.2)
v ja vahvista.

.. .. — [ | .
[ E'_ r L DH ] = Vaaka siirtyy takaisin < cr~r~LoO > -valikkoon.

[:‘m ’ E " J = Poistu valikosta painamalla toistuvasti €-painiketta.
Lo

Asetusten tekemisen jalkeen vaaka on valmis kohdelaskentaa
varten.

2. Sietokyvyn valvonnan aloittaminen:
= Yksittaisen osan keskipainon maarittdminen, ks. luku. 11.2.1.

= Aseta punnittava materiaali ja tarkista toleranssimerkkien / &animerkin
perusteella, onko punnittava materiaali asetetun toleranssialueen sisalla.

Punnittu materiaali alle Punnitsee materiaalin Painotettu materiaali
maaritetyn toleranssin maaritellyn ylittaa maaritellyn
toleranssialueen sisalla toleranssin
G G G
L — pcs b ' ’1 'pcs o ' '1 '- pcs
[@ e ] [m (i & (L

i Syotetyt arvot ovat voimassa, kunnes uudet arvot syotetaan.

Tyhjenna arvot valitsemalla valikkoasetus < ER-LEE > = <cLERF > ja

vahvista painamalla =».
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12 Sovellus <Punnitus toleranssivalilla>.

4 Jos <Wazenie z przedziatem tolerancji> -sovellus ei ole vield aktiivinen,

valitse valikkoasetus < [lodE > » < chEch >, ks. luku. 9.

12.1 Sovelluskohtaiset asetukset
Valikon kutsuminen esiin:

=  Pida TARE-painiketta painettuna, kunnes nayttoon tulee < AP=TEM .
=  Nayttd muuttuu ensin < chRod >:ksi ja sitten < ERFLEE >iksi.
=  Valikkonavigointi, katso luku 13.1.

Yleiskatsaus:

Taso 1 Taso 2 Taso 3 Kuvaus / luku

LA-GELE AL OE Tavoitepaino, numeerinen syo6tto, ks. luku. 3.2.2

Loppupunnitsemine | ¢ _ _ PP Ylempi toleranssi, arvojen numeerinen syottd katso

n, Erru luku. 3.2.2

ks. luku 12.2.1 ErrLaoH Alempi toleranssi, numeerinen syo6ttd, ks. luku. 3.2.2
cLERF Asetusten poistaminen

L == L PP Ylempi raja-arvo, numeerinen syétto, ks. luku. 3.2.2

Tarkista punnitus, . . e

ks. luku. 12.2.2 L JlLoH Alempi raja-arvo, numeerinen syo6ttd, ks. luku. 3.2.2
cLERF Asetusten poistaminen

PERFE a L o Kun paikannettu massa on PRE-TARE-arvo, katso
e luku 10.2.1

PRETARE
Ao ) Taaran syéttaminen numeerisessa muodossa, ks.
HARUAL luku 10.2.2
cLERF PRE-TARE-arvojen poistaminen

ModE HE h Punnitus

Sovellukset counk Kappalemaaran maarittaminen ks. luku 9
chEch Punnitus toleranssivalilla
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12.2 Sovelluksen kayttdminen

12.2.1 Tavoite punnitus

<Tavoitepunnitus>-sovelluksen avulla
tavoitepainoon asetettujen toleranssirajojen puitteissa.

materiaalit voidaan punnita tiettyyn

Tavoitepainon saavuttamisesta ilmoitetaan aanimerkilla (jos se on aktivoitu
valikossa) ja optisella signaalilla (toleranssimerkit).

Optinen signaali:

Sietokykymerkit antavat seuraavat tiedot:

Aanimerkki:

t

Ylaraja

Tavoitepaino

.2

Alaraja

-

Aanimerkki riippuu valikkoasetuksesta < SEEU

46

F = bEEPEF >, katso luku 13.3.1.
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Toteutus:

1. Tavoitepainon ja toleranssin maarittely

(LA-GEE |

_ ' N
trrur 9
“
V4
NS N\
alzlnBInln]
muuu;yum
71~ g
N7
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= Valitse navigointinappaimilla !tasetus < ERFLEE > ja

vahvista painamalla =>.

Nayttoon tulee merkinta < AL UE .
Vahvista painamalla =, jolloin naytt66n tulee numeerisen
arvon syo6ttdikkuna. Aktiivinen asento vilkkuu.

Syota tavoitepaino (numeeriset arvot, katso luku. 3.2.2) ja
vahvista.

Asteikko siirtyy takaisin < WAL uE >-valikkoon.

Valitse navigointinappaimilla {tasetus < ErruPF > ja
vahvista painamalla =>.

Valitse painoyksikk®d navigointinappaimilla {Tja vahvista
painamalla =.

Numeerisen arvon syottdikkuna tulee nakyviin. Aktiivinen
asento vilkkuu.

Syo6ta massapoikkeaman ylaraja (numeeriset arvot, ks.
luku. 3.2.2) ja vahvista.

Vaaka siirtyy takaisin < Er- PP >-valikkoon.
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[ErrLad ]@
iﬂ!
C ) 7
ErrLoH -
2
N 4
N7 =
AnC e,
g LIS (LI
7T~
=
N/
] )
[ErrLud ]
=
= annnn. (|2
MR RIARE

Vaaka siirtyy takaisin <

Er

3. Sietokyvyn valvonnan aloittaminen:

Valitse navigointinappaimilla {tasetus < E-rrL_oH >ja
vahvista painamalla =>».

Valitse painoyksikkd navigointinappaimilla iTja vahvista
painamalla =>.

Numeerisen arvon syoéttdikkuna tulee nakyviin. Aktiivinen
asento vilkkuu.

Syo6ta massapoikkeaman alaraja (numeeriset arvot, ks.
luku. 3.2.2) ja vahvista.

~LoH > -valikkoon.

Poistu valikosta painamalla toistuvasti €-painiketta.

Asetustyon jalkeen vaaka on valmis tarkistusvaakoja varten.

= Aseta punnittava materiaali ja tarkista toleranssimerkkien / &animerkin
perusteella, onko punnittava materiaali asetetun toleranssialueen sisalla.

Punnittu materiaali alle
maaritetyn toleranssin

Punnitsee materiaalin
maaéritellyn
toleranssialueen sisalla

Painotettu materiaali
ylittd& maaritellyn
toleranssin

J

G G G
N g (==X a3 PO T T B
[@ e [x [l kg] [m UML) e Ll O 1 F Yl o
i Syotetyt arvot ovat voimassa, kunnes uudet arvot syotetaan.
Tyhjenna arvot valitsemalla valikkoasetus < EA-LEE > = < cLERF >ja
vahvista painamalla =.
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12.2.2 Tarkistusvaaka

Sovelluksen <Tarkista punnitus> muunnos mahdollistaa sen tarkistamisen, onko
punnittava materiaali maaritetyn toleranssialueen sisalla.

Raja-arvojen ylittamisesta (raja-arvojen alittamisesta ja ylittymisestd) ilmoitetaan
optisella signaalilla (toleranssimerkit) ja &animerkilla (jos se on aktivoitu valikossa).

Optinen signaali:

Sietokykymerkit antavat seuraavat tiedot:

ﬁ Korjauskerroin ylittdd maaritetyn toleranssin
OK]| Painotus maaritetyn toleranssialueen sisalla
@ Asetetun toleranssin alittava painotus
Aanimerkki:
Aanimerkki riippuu valikkoasetuksesta < 5EELF > =» < BEEFPEF >, katso
luku. 13.3.1.
Toteutus:

1. Raja-arvojen maarittely

(L ks |

TPCB-A-BA-fin-2415

oo

= Valitse navigointinappaimilla It< L 1 (=5 > -asetus ja

vahvista painamalla =».

Nayttoon tulee ilmoitus < L (HLPP >,

Vahvista painamalla =, jolloin naytt6on tulee numeerisen
arvon syo6ttoikkuna ylaraja-arvon syottamista varten.
Aktiivinen asento vilkkuu.

Syota ylaraja-arvo (numeerisen arvon syéttaminen, ks.
luku. 3.2.2) ja vahvista.

Vaaka siirtyy takaisin < L T 1LuPP >-valikkoon.

49



Vaaka siirtyy takaisin < L

1

2. Sietokyvyn valvonnan aloittaminen:

IIILD

= Valitse navigointinappaimilla it< L

H

d1_oH > -asetus.

= Vahvista painamalla =», jolloin n&yttdon tulee numeerisen
arvon syo6ttdikkuna alarajan arvon syottamistéa varten.
Aktiivinen asento vilkkuu.

= Syo6ta alempi raja-arvo (hnumeerisen arvon syotto, ks.
luku. 3.2.2) ja vahvista.

> -valikkoon.

= Poistu valikosta painamalla toistuvasti €-painiketta.

Asetustyon jalkeen vaaka on valmis tarkistusvaakoja varten.

= Aseta punnittava materiaali ja tarkista toleranssimerkkien / @animerkin
perusteella, onko punnittava materiaali asetetun toleranssialueen sisalla.

Punnittu materiaali alle
maaritetyn toleranssin

Punnitsee materiaalin
maaritellyn

Painotettu materiaali
ylittaa maaritellyn

toleranssialueen sisalla toleranssin
~ 1 ~  \AM ~ BT e b
[@ -EEE‘HQ] [m W' g ] [@ L l“l':l'ng

1

Tyhjenna arvot valitsemalla valikkoasetus < L dlEb>m<r

vahvista painamalla =.
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Syotetyt arvot ovat voimassa, kunnes uudet arvot syotetaan.

LER- > ja
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13 Valikko

13.1 Valikkonavigointi
Valikon kutsuminen esiin:

Sovellusvalikko

E

Pida TARE-painiketta painettuna,
kunnes ensimmainen valikkokohta tulee
nakyviin.

ON
OFF

Konfigurointivalikko
+

a

Pida samanaikaisesti painettuna TARE-
ja ON/OFF-painikkeita, kunnes
ensimmainen valikkokohta tulee
nakyviin.

Parametrien valinta ja asettaminen:

Vieritys yhdella tasolla

Yksittaiset valikkolohkot voidaan valita vuorotellen
navigointipainikkeilla.

Selaa eteenpain navigointipainikkeella V.
Selaa taaksepain navigointipainikkeella An.

Valikkokohdan aktivointi /
valinnan vahvistaminen

Paina navigointipainiketta =».

Paluu edelliselle
valikkotasolle / paluu
punnitustilaan

Paina navigointipainiketta €.

13.2 Sovellusvalikko

Sovellusvalikko mahdollistaa nopean ja kohdennetun paasyn valittuun sovellukseen

(ks. luku. 9).
i Yleiskatsaus erityisiin sovellusasetuksiin on kunkin sovelluksen
kuvauksessa.

TPCB-A-BA-fin-2415
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13.3 Konfigurointivalikko

Konfigurointivalikossa on mahdollista mukauttaa vaa’an asetukset / vaa’an
kayttaytyminen vaatimuksiisi (esim. ymparistoolosuhteet, erityiset punnitusprosessit).

Nama asetukset ovat yleisia ja riippumattomia valitusta sovelluksesta (lukuun
ottamatta < buEEon > -asetusta).

13.3.1 Valikon yleiskatsaus < 5Bk P >

Muut tasot / kuvaus
Taso 1 Taso 2
Kuvaus
c AL cRALEHE = Ulkoinen saato, katso luku7.9.1
Lykkays “A! Eud =>» Ulkoinen kayttajan maarittelema saato, katso luku
crk-tua 7.9.2
OrFARdY | & Gravitaatiovakio vierekkaispisteessa, ks. luku7.9.3
orRAusE => Gravitaatiovakio perustamispisteessa, ks. luku 7.9.4
coll r-23c bRuLd HH
Viestinta ¢ e H
ubb-d cH00
4800
9600
400
19200
38460
51600
{ 15200
(28000
256000
dRER Mdb k4
Bdb 4
PR- &Y | nonE
odd
EUER
= =g=1m =1 =101 =
chhb kS
FRRdSR | nonE
Prokoc | RcP
L (valittavissa vain USB:lle)
HLFAR on
oFF
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Pr ik wmEFCcE r=232 RS232-liitanta*
Tiedonsiirto . USB-liitanta*
ubab-d . ) . _
vain yhdessa KUP-pistorasian kanssa
= an Aktivoi/deaktivoi summaustila, katso
aFF luku 14.2.1
PrflodE | kr L on, oFF
A ) Tiedonsiirrosta PRINT
) IF‘I'II_IF‘I_ . .
painamisen jalkeen, ks.
luku 14.2.2
AukoPr on, oFF
Automaattinen tiedonsiirto vakaalla ja
positiivisella punnitusarvolla, katso
luku 14.2.3. Uudelleenlahetys vasta sen
jalkeen, kun nollailmaisu on naytetty ja
vakiintunut, riippuen < C'r AnDE >,
valittavissa: (off, 1, 2, 3, 4, 5).
< Ur AnGE > maarittelee kertoimen
d:lle. Tama kerroin kerrottuna d
maarittdd kynnysarvon, jonka ylittyessa
arvo ei enaa ole vakaa.
oF F | Jatkuva tiedonsiirto
“PEEM Tiedonsiirtojakson
asettaminen
ks. luku 14.2.4
LEro on, oFF
conk , _
on 0 (ei kuormitusta) myo6s
jatkuva lahetys
SERBLE | on, oFF
Vain vakaiden arvojen
l[&hettadminen
HE (LhE or, oF F | Naytetyn massa-arvon
aLLPrE l[&hettdminen
Lrob% on, oFF
nEE on, oFF
ER-E on, oFF
Ell'ltpl' t ) r~ .
ForMAE | LonD (laajennettu
mittausprotokolla)
Shork
(vakiomittausprotokolla)
LRYouk | monE on, oF F Vakioasettelu
ModEL on, oFF
Mittakaavamallin
E nimityksen toimittaminen
makr “Er AL |on ofF
Vaa’an sarjanumeron
l&hettdminen
[ i=] Asetuksia ei poisteta
rESEE HEY Asetusten poistaminen
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hEEPEF REYS oFF Aanimerkin ottaminen kayttoon tai
Aanisignaali an poistaminen kaytdsta painiketta painamalla
chEch ofFF Aanimerkki pois paslta
) :
5 oH Hidas
ch-oh Skd Standardi
FRSE Nopea
conk. Jatkuva
oFF Aanimerkki pois paalté
-l 5 oH Hidas
£h-Lo Skd Standardi
FRSE Nopea
conk. Jatkuva
oFF Aanimerkki pois paalté
- aHd Hidas
ch-h ,
Sbd Standardi
FRYE Nopea
conk. Jatkuva
AutofFF = Automaattinen poiskytkentatoiminto pois
Automaattinen = paalta
sammutustoiminto . o
. Vaaka kytkeytyy automaattisesti pois paalta
akkukayttoa varten NodE ALk valikkokohdassa < £ (1E > maaritetyn
oot wto ajan kuluttua ilman kuormanvaihtoa tai jos
vaakaa ei kayteta
Lyn Automaattinen poiskytkenté vain nolla-
onu Ju ilmaisun yhteydessé
L NE 04 Vaaka kytkeytyy automaattisesti pois paalta
i esiasetetun ajan kuluttua, kun kuormitus ei
2N m muutu tai jos sitd ei kayteta
5
0N
BON
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bukbonk

Vakioasetukset, katso

e EFALLE
Painikkeen kayttoaste dEFRULE | ss
oFF Painike pois kaytosta
\ Painoyksikdn asettaminen,
unot ks. luku 10.4.1
Vaakakayton valinta, ks.
|_| ’
MNodE luku. 9
HOLD-toiminnon
hol d suorittaminen, ks. kts. 10.3
oL * vain sovellukselle
<Punnitus>
PRE-Tare-asetusten
avaaminen, katso luku 10.2
LPLSh PERFE * vain sovelluksissa
chRnGE | 9 toleranssaas,
LPush : —
Vertailukappaleiden
lukumaarén asettaminen,
-EF ks. luku 11.2.1
* vain sovellukselle
<kappalemaara>.
Tarkastusvaaka-asetusten
avaaminen, ks. luku. 12.2.2
l L
Lalkeb ], vain sovelluksissa
<Punnitus toleranssivalilla>.
Kohteen punnitusasetusten
avaaminen, katso
FR-DEE luku. 12.2.1
* vain sovelluksissa
<Punnitus toleranssivalilla>.
Bl OhE MNadE LHRYS Nayton taustavalo jatkuvasti paalla
Nayton taustavalo Taustavalon automaattinen sammuttaminen
L E valikkokohdassa < £ 1E > maaritetyn
nier ajan kuluttua ilman kuorman vaihtamista tai
iiman kayttoa
= =1R Naytén taustavalo pysyvasti pois paalta
54 Maarittaa, kuinka pitkan ajan kuluttua
=" taustavalo kytkeytyy automaattisesti pois
a0y paalta, kun kuormitusta ei ole muutettu tai
L JIE (oA kun sité ei ole kaytetty.
E n (L
5 n (L
0N
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ERFEFD

Taara-alue

£3
£3
=3

0 e
X

Suurin taara-alueen maarittely, valittavissa 10-100 %.
Arvojen syottaminen numeerisessa muodossa, katso

luku. 3.2.2.

cerRch

Nollan sailyttaminen

o

Automaattinen nollatuki [< 3d]

oFF

® Jos punnittavan materiaalin maéraa pienennetaan tai
1 suurennetaan hieman, vaa’an ’kompensointi- ja
vakautusmekanismi” voi aiheuttaa virheellisen
punnitustuloksen nayttéén! (Esim. nesteen hidas
virtaus astiasta vaa’alla, haihtumisprosessit)

Kun annostellaan pienid massavaihteluita, on
suositeltavaa kytked tdma toiminto pois paalta.

W e ==
Yksikot

kaytettavissa
olevat
painoyksikot /
sovellusyksikot
, ks. luku 1

orn,oFF

Talla toiminnolla voit maarittda, mitk& painoyksikot ovat
kaytettavissa kyseisen sovelluksen valikossa < um 1=

Yksikot, joille on valittu < om > -asetus, ovat kaytettavissa
kyseisen sovelluksen valikossa.

NadEs

Painosovellukset

HE t

Punnitus

counk

Kappalemaaran maarittaminen

chEch

Punnitus toleranssivalilla

rESEE

Vaa’an palauttaminen tehdasasetuksiin

56
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14 Kommunikointi oheislaitteiden kanssa KUP-liitantaa kayttaen
Liitdnnat mahdollistavat punnitustietojen vaihdon liitettyjen oheislaitteiden kanssa.

Siirto voidaan tehda tulostimeen, tietokoneeseen tai ohjausindikaattoreihin. Se
mahdollistaa my6s painvastoin ohjauskomentojen antamisen ja tietojen syottamisen
liitettyjen laitteiden avulla.

Vaa'at on varustettu vakiona KUP-liitdannélla (KERN Universal Port).

Osta pistorasia

Kaikki saatavilla olevat KUP-liitantaadapterit I16ydat verkkokaupastamme:
http://www.kern-sohn.com
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14.1 KERN-viestintaprotokolla (KERN-rajapintaprotokolla)

KCP-protokolla on standardoitu joukko KERN-vaakojen kayttéliittymakomentoja,
joiden avulla voidaan kutsua ja ohjata useita laitteen parametreja ja toimintoja.
Taman ansiosta KCP-protokollaa kayttavat KERN-laitteet voidaan liittaa erittain
helposti tietokoneisiin, teollisuuden ohjausjarjestelmiin ja muihin digitaalisiin
jarjestelmiin. Yksityiskohtainen kuvaus l6ytyy "KERN Communications Protocol" -
kasikirjasta, joka on saatavilla KERNin kotisivun Download Centerista (Downloads)
(www.kern-sohn.com).

KCP-protokollan aktivoimiseksi noudata kyseisen vaa’an kayttdohjeen
valikkokatsauksessa olevaa kuvausta.

KCP-protokolla perustuu tavallisiin ASCIlI-muotoisiin komentoihin ja vastauksiin.
Kukin vuorovaikutus koostuu komennosta, mahdollisesti valilydnneilla erotetuista
argumenteista ja paattyy <CR><LF>-komennoilla.

Vaa’an tukemat KCP-protokollan komennot voidaan nayttaa lahettamalla kysely, joka
koostuu perakkain komennoista "10” ja CR LF.

Ote yleisimmin kaytetyistd KCP-protokollan komennoista:

10 Nayta kaikki toteutetut KCP-protokollan komennot
S Laheta vakaa arvo
SI Laheta nykyinen arvo (my6s epavakaa)
SIR Laheta nykyinen arvo (my6s epavakaa) ja toista
T Erasure
Z Nollaa
Esimerkki:
Komento S
Mahdolliset | S_S_.....00 g Hyvaksy komento, aloita komennon suoritus Toinen komento
vastaukset | S| S +tai S _- on parhaillaan suoritettavana, aikakatkaisu ylitetty
Ylikuormitus tai alikuormitus
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14.2 Tiedonsiirtotoiminnot

14.2.1 Summatila < =2l >

Taman toiminnon avulla yksittaiset punnitusarvot voidaan lisatd summamuistiin
painikkeen painalluksella ja, jos lisdvarusteena saatava tulostin on liitetty, tulostaa.

Toiminnon aktivointi:

=  Kutsu konfigurointivalikossa esiin valikkoasetus < P imk > = <5l ja
vahvista painamalla =».

=  Valitse navigointipainikkeilla {Tasetus <om > ja vahvista painamalla =».
=  Poistu valikosta painamalla navigointipainiketta €=toistuvasti .

i Edellytys: valikkoasetus

<PrMladE > =w<br Oom<HAUAL >=<an >

Painotetun materiaalin yhdistaminen:
= Aseta tarvittaessa tyhja astia vaa’alle ja taaraa vaaka.

= Aseta ensimmainen painotettu materiaali. Odota, etta vakautusilmaisin (. ) ja
paina sitten PRINT-painiketta. Naytossa nakyy ensin < 5ufl | > ja sitten
nykyinen painoarvo. Painoarvo tallennetaan ja lahetetdan tulostimeen. Nayttoon

tulee symboli 2. Poista punnittava materiaali.

= Aseta toinen painotettu materiaali. Odota, etta vakautusilmaisin (. ) tulee
nakyviin, ja paina sitten PRINT. Merkintd muuttuu ensin muotoon < Sulid > ja
sitten nykyiseen painoarvoon. Painoarvo tallennetaan ja l&ahetetdan tulostimeen.

Poista punnittava materiaali.

= Lisaa kokonaispainoon seuraavan punnittavan materiaalin paino ja jatka edella
kuvatulla tavalla.

= Tama menettely voidaan toistaa niin usein kuin halutaan, kunnes vaa'an
punnitusalue on kaytetty loppuun.

'Total' -lukeman nayttdminen ja toimittaminen:

= Pid& PRINT painettuna. Punnitusten maara ja kokonaispaino naytetaan.
Summamuisti tyhjennetédéan; symboli [>] sammuu.
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Poytakirjamalli (KERN YKB-01N):

Valikkoasetus < PrTlodE >= < ForliAE > = < Shork >

z
0]
0]
]
o B
[Ne]
W
3]
o
0

Punnitusten lukumaara /
yhteensa

No. 1 Ensimmainen punnitus
N 5 5 1.9993 kg

T 0.0000 kg PRINT

- 1.9993 kg —{5

| D 1.9993 kg

No - Toinen punnitus
M S S 0.9992Z kg

T G.0000 kg BRINT

B 0. 9997 kg

[ ot Z2.9985 kg _{?

No 3 — Kolmas punnitus
T:

G.

&

N

B2

i G e

Poytakirjamalli (KERN YKB-01N):
Valikkoasetus

<PrlModE>=m<HE LhE>s= <S50 PrEs=<an>

Ensimmainen punnitus
PRINT
Ho 1l ————
200.0 g #:.
c 200_0 : .
Yo 5 sant| | TOINEN punnitus
500.0 g H
C: 700.0 g S )
Mo 3 — Kolmas punnitus
400.0 g H
o tee-o e sl | Neljas punnitus
Ho ] — J p
l00.4 g aﬁ
c: 1200.4 g Punnitusten lukuma&éara /
Yo 4 "1 | yhteensa
C: 1200.4 g —5
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14.2.2 Tiedonsiirto PRINT -painikkeen painamisen jalkeen < MAAUAL >
Toiminnon aktivointi:

= Kutsu konfigurointivalikossa esiin valikkoasetus < P ink > = < PrliodE > =

<btr D> ja vahvista painamalla =>.

= Jos haluat siirtaa tietoja manuaalisesti, kayta navigointingppaimia 11, valitse

valikkoasetus < FMARUAL > ja vahvista painamalla =>».

4

Valitse navigointinappaimilla {tasetus < om > ja vahvista painamalla =».

= Poistu valikosta painamalla navigointipainiketta €=toistuvasti .

Painotetun materiaalin kaytto:
= Aseta tarvittaessa tyhja astia vaa’alle ja taaraa vaaka.

= Aseta punnittava materiaali paikoilleen. Punnitusarvo lahetetdaéan, kun PRINT
painetaan.
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14.2.3 Automaattinen tiedonsiirto < Auk o >

Tiedonsiirto tapahtuu automaattisesti ilman PRINTpainamista edellyttaen, etta
siirtoehdot tayttyvat valikon asetuksista riippuen.

Toiminnon aktivointi ja siirtoehdon asettaminen:

PrNodE >

i

=  Kutsu konfigurointivalikossa esiin valikkoasetus < Proink>=<
-<br D> ja vahvista painamalla =>».

= Jos haluat siirtda tiedot automaattisesti, valitse valikkoasetus

navigointinappaimilla 11, valitse valikkoasetus < Huko > ja vahvista painamalla
>,

=  Valitse navigointindppaimilla {Tasetus < om > ja vahvista painamalla =>».
Nayttoon tulee ilmoitus < JrHALE s,

4

Vahvista painamalla = ja aseta haluamasi siirtoehto navigointindppaimilla 11.
=  Vahvista painamalla =>.
=  Poistu valikosta painamalla navigointipainiketta €=toistuvasti .

Painotetun materiaalin kaytto:
= Aseta tarvittaessa tyhja astia vaa’alle ja taaraa vaaka.
= Aseta punnittava materiaali paikalleen ja odota, ettd vakautusilmaisin (. o) tulee
nakyviin.
Punnitusarvo lahetetd&n automaattisesti.
14.2.4 Jatkuva tiedonsiirto < conk >
Toiminnon aktivointi ja siirtojakson asettaminen:
o
0

=  Kutsu konfigurointivalikossa esiin valikkoasetus < inE > =< PrlodE >

= < kr 0 > ja vahvista painamalla .

=  Voit siirtaa tietoja jatkuvasti kayttamalla navigointindppaimia i1, valitse
valikkoasetus < conk > ja vahvista painamalla =.

=  Valitse navigointipainikkeilla {Tasetus < om > ja vahvista painamalla =>».
=  Merkinta < 5FPEEd >.

=  Vahvista painamalla = -painiketta ja aseta haluamasi sykli navigointipainikkeilla
T (numerosyotto, ks. luku 3.2.2).

=  Aseta haluttu siirtotila < CEro >ja<9tERBLE >.

=  Poistu valikosta painamalla navigointipainiketta €=toistuvasti .

Painotetun materiaalin kaytto

= Aseta tarvittaessa tyhja astia vaa’alle ja taaraa vaaka.
= Aseta punnittava materiaali paikoilleen.

= Punnitusarvot l&hetetddn maaritellyn syklin mukaisesti.
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Poytakirjamalli (KERN YKB-01N):

S D 1.9997 kg
S D 1.9999 kg
S D 1.9999 kg
5 b 1.89999 kg
5 2.0000 ka
9 S 2.0000 kg
55 Z.0000 kg
S8 2.0000 kg
= 1.9998 ka
= 2] 1.9999 kg
S D 2.000Z kg
5 b 2.4189 kg
S B Z.9998 kg
5D Z2.9996 kg
S D 2.9996 kg
s D 2.9997 kg
S D Z2.9997 kg
S 5 Z2.9996 kg

2.9996 kg

14.3 Tietomuoto

=  Kutsu konflguromtlvallkossa esiin valikkoasetus < P ink > = < PrlodE >

= < HE (Uhk > = < LnkPrE > ja vahvista painamalla 2.

=  Valitse navigointipainikkeilla !Tvalikkoasetus < ForlRE > ja vahvista
painamalla =.

=  Valitse haluamasi asetus navigointipainikkeilla 1.
Valittavissa:

< 5hark > vakiomittausprotokolla

< L onl > laajennettu mittausprotokolla
=  Vahvista asetus painamalla =>».
=  Poistu valikosta painamalla navigointipainiketta €=toistuvasti .

Poytakirjamalli (KERN YKB-01N):

ForllHE = Shork ForfAE = Lank
N 5 B Z2.0000 ka N:
Ta 0.59000 kg S D 2.0000 kg
G: Z.500C kg Tara weight after =:

0.5000 kg
Gross weight:
Z2.5000 kg
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15 Huolto, yllapito, havittaminen

Irrota laite kayttojannitteesta ennen huolto-, puhdistus- ja korjaustdita.

15.1 Puhdistaminen

Ala kayta mitaan aggressiivisia puhdistusaineita (liuottimia jne.), vaan puhdista laite
ainoastaan miedolla saippualipeélla kastetulla liinalla. Laitteeseen ei saa paasta
nestetta. Pyyhi pois kuivalla, pehmealla liinalla.

Irtonaiset nayte-/jauhejadmat voidaan poistaa varovasti harjalla tai kasin imuroimalla.
Havita laikkynyt punnittu materiaali valittomasti.

15.2 Huolto, yllapito

= Laitetta saavat kayttaa ja huoltaa vain KERN in kouluttamat ja valtuuttamat
huoltoteknikot.

= lrrota laite sahkdverkosta ennen avaamista.

15.3 Kierratys

Pakkaus ja laite on havitettava laitteen kayttépaikassa voimassa olevan kansallisen tai
alueellisen lainsdadannén mukaisesti.
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16 Apu pienten vikojen sattuessa

Ohjelmahairididen sattuessa vaaka on kytkettava pois paalta ja irrotettava hetkeksi
sahkoverkosta. Taman jalkeen punnitusprosessi on kaynnistettava uudelleen.

Hairio

Maadoitusilmaisin ei pala

Painomerkinta muuttuu
jatkuvasti

Punnitustulos on selvasti
vaara

TPCB-A-BA-fin-2415

Mahdollinen syy

Vaaka ei ole paalla.

Verkkoyhteyden katkeaminen (verkkokaapeli ei ole
kytketty/vaurioitunut).

Verkkovirtahairio.

Syvays/ilman liikkeet.

Poydan/alustan tarina.
Vaakalevy on kosketuksissa vierasesineiden
kanssa.

Sahkdmagneettiset kentat/sahkostaattiset
varaukset (valitse toinen asennuspaikka / sammuta
hairitseva laite, jos mahdollista).

Painonaytt6a ei ole nollattu.
Virheellinen tuomio.

Vaarin kohdistetut asteikot.
Lampdtila vaihtelee voimakkaasti.
Lampenemisaikaa ei pidetty yll&.

Sahkdmagneettiset kentat/sahkostaattiset
varaukset (valitse toinen asennuspaikka / sammuta
hairitseva laite, jos mahdollista).
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17 Virheilmoitukset

Virheilmoitus Selitys
oL J Nollausalueen ylitys (ylospain)
urndEr Nollausalueen ylitys (alaspain)
Tab=1=dal= Epavakaa kuorma
HronD Liitann&isvirhe
] Alikuormitus
[~ 77 Ylikuormitus
Lo bRE Akku/akun kapasiteetti on kaytetty loppuun
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