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1 Tekniska data

KERN CXB 3K0.2 CXB 6K0.5 | CXB 15K1 | CXB 30K2
Skalintervall (d) 0,29 0,59 19 29
Kapacitet (Max) 3 kg 6 kg 15 kg 30 kg
Reproducerbarhet 0,2¢g 0549 lg 29
Linearitet 10,4 ¢ 1,09 12 g 49
Signalens stigtid 2s 2s 2s 2s
Rekommenderad

justeringsvikt (klass), 3 kg (M1) 5 kg (M1) 15 kg (M1) 30 kg (M1)
ingar inte i leveransen

Viktenhet t t t t
Minimal styckvikt 0,1¢g 0,29 0,549 1g
Uppvarmningstid

(tills arbetstemperatur 30 min

uppnas)

Minimal styckvikt vid

Ekinlng av antalet stycken 024 0549 19 24
laboratorieférhallanden*

Minimal styckvikt vid

rakning av antalet stycken 29 50 109 209

— i normala forhallanden**

é?(teerllensstycken frit valbart

Nettovikt [kg] 4 kg
Z;uégﬁsgingstemperatur frén -10°C til +40°C
Luftfuktighet fran 15% till 85% (utan kondensering)
Vagplatta

rostfritt stal

300 x 225 mm

Holjets matt
(BxDxH)

300 x 330 x 110 mm

Stromforsorjning

natadapter 230 V, 50/60 Hz;

vag 9 VDC, 800 mA

Ackumulator

utan bakgrundsljus;
driftstid ca 200 h/laddningstid ca 8 h.

med bakgrundsljus;

driftstid ca 60 h/laddningstid ca 8 h.
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KERN CXB CXB CXB CXB
3K1INM 6K2NM 15K5NM 30K10NM

Skalintervall (d) 1g 29 59 10g

Kapacitet (Max) 3 kg 6 kg 15 kg 30 kg

Minsta last (Min.) 209 40 g 100 g 200 g

Kontrollskaldel (e) 19 29 59 1049

Reproducerbarhet 19 29 59 10g

Linearitet 29 49 10g 20 g

Kontrollklass Il i 1] [l

Signalens stigtid 2s 2s 2s 2s

Rekommenderad

justeringsvikt (klass), 3 kg (M1) 6 kg (M1) 15 kg (M1) 30 kg (M1)

ingar inte i leveransen

Viktenhet kg kg kg kg

Minimal styckvikt 100 mg 200 mg 500 mg 1g

Uppvarmningstid

(tills arbetstemperatur 10 min

uppnas)

Minimal styckvikt vid

Ekinlng av antalet stycken 1g 24 5 10g

laboratorieforhallanden*

Minimal styckvikt vid

rakning av antalet stycken 109 20 g 50 g 100 g

— i normala forhallanden**

rostfritt stal

300 x 225 mm

Antal fritt valbart
referensstycken

Nettovikt [kg] 4 kg

Tillaten fran -10°C fill +40°C
omgivningstemperatur

Luftfuktighet fran 15% till 85% (utan kondensering)
Vagplatta

Holjets matt

300 x 330 x 110 mm

(B x D xH)
Stromforsorjning natadapter 220V-240 V, 50 Hz
Batteri utan bakgrundsljus;

driftstid ca 200 h/laddningstid ca 8 h.

med bakgrundsljus;

driftstid ca 60 h/laddningstid ca 8 h.
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*Minimal styckvikt vid rakning av antalet stycken — i laboratorieférhallanden:
> Perfekta omgivningsforhallanden for rakning med hég upplésning
» Ingen viktspridning hos de raknade delarna

**Minimal styckvikt vid rakning av antalet stycken — i normala férhallanden:
> Ostabila omgivningsforhallanden (vind, vibrationer)
» Viktspridning hos de réknade delarna
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2 Apparatoversikt

Vattenpass
Ackumulatorfack
Kontakt for stromsladd
ON/OFF-omkopplare

»p wDnPE
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2.1 Oversikt av indikeringar

2.1.1 Modeller som inte kan kalibreras

Vikt Referensvikt

Piece: Weight

Laddningsindikator Antal stycken

2.1.2 Kalibrerbara modeller

Vikt Referensvikt

WEIGHT Piece Weight

Laddningsindikator Antal stycken
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2.1.3 Viktindikering
Har visas det vagda materialets vikt.

Triangel € som visas bredvid respektive symbol betyder:

>(0€ | Nollindikering

PRE- i .
TARE Taravarde i minnet.
= Ackumulatorn &r 1&g och blir snart urladdad.

2.1.4 Symbol av referensvikt:

Har visas provets referens vikt. Vardet matas in numeriskt av anvandaren eller
beraknas av vagen.

Triangel € som visas bredvid respektive symbol betyder:

#.1 Det lagda antalet stycken ar for litet for att skapa ett

referensvéarde.

&1 Den lagda referensvikten ar for liten for att skapa ett
referensvarde.

2.1.5 Indikering av antalet stycken
Har visas direkt antalet alla lagda delar (i stycken).

Triangel € som visas bredvid respektive symbol betyder:

M+ Data i summinnet

~ Stabiliseringssymbol

2.1.6 Ackumulatorns laddningsstatus

rod Ackumulatorn ar nastan urladdad.

gron Ackumulatorn ar fullt laddad.

CXB-BA-se-2426



2.2 Oversikt av tangentsatsen
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<
=

Funktion

e
|

Nummerknappar

Raderingsknapp
Flyttning av decimalpunkt at vanster

o Hamtning av funktionen for rakning av antalet stycken
Y med toleranskontroll
| PRE | .

SET "Pre-Set" funktion

Anvands for att spara referensvikter i minnet
Hamtning av sparade referensvikter

Addering till summinnet
Hamtning av summinnet

BHEE

Radering av summinnet
| menyn: bekréftelse av inmatad data

REF

Inmatning av referensvikt genom vagning
Visning av senast sparad referensvikt
Inmatning av malantal stycken

)
m
M

Inmatning av referensvikt i sifferform
Visning av senast sparad referensvikt
Inmatning av malvikt

¥
O
1

Nollstallningsknapp
Atergang till vagningslaget

~
T
b
m
o/

Tareringsknapp

Inmatning av taravarde i sifferform

Flyttning av decimalpunkt at héger och dévergang till
nasta menypost

. ;
b
m

Decimalpunkt
Ga& ur menyn

CXB-BA-se-2426
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3 Allmant

3.1 Andamalsenlig anvandning

Den av er inkdpta vagen anvands for bestamning av vikt (vagningsvarde) pa det godset
som vags in. Den ska betraktas som "icke-sjalvstandig vag", dvs. foremal for vagning
placeras forsiktigt manuellt i mitten av vagplattan. Viktvardet kan lasas av efter att
vardet stabiliserat sig.

3.2 Oandamalsenlig anvandning

Vagen ska inte anvandas for dynamisk vagning. Om den vagda materialmangden
minskas eller ©kas nagot kan den inbyggda "kompenserings- och
stabiliseringsmekanismen" ge felaktiga utslag fran vagningen! (Exempel: en vétska
rinner langsamt ut ur en behallare som befinner sig pa vagen)

Utsatt inte vagplattan for langvarig belastning. Detta kan skada matmekanismen.
Undvik slag eller overbelastning av vagplattan utOver angiven maximal (Max)
belastning inkl. befintlig tarabelastning. Detta kan skada vagen.

Anvand aldrig vagen i explosionsfarliga utrymmen. Standardutférande &ar inte
explosionssakert utforande.

Det ar forbjudet att utfora nagra konstruktionsandringar i vagen. Detta kan orsaka
felaktiga vagningsresultat, brott mot tekniska sakerhetsvillkor eller forstéra vagen.
Vagen far endast anvands i enlighet med givha anvisningar. F6r annan
anvandning/andra anvandningsomraden ska skriftligt tillstand frAn KERN inhamtas.

3.3 Garanti

Garantin upphor:

e da vara anvisningar enligt bruksanvisningen inte foljs;

e nar vagen anvands pa ett icke andamalsenligt satt;

e da man modifierar eller ppnar enheten;

¢ vid mekanisk skada eller skada till foljd av energibarare, vatskor, normalt slitage;
o vid felaktig instélining eller felaktig elinstallation;

¢ vid Gverbelastning av matmekanismen.

12 CXB-BA-se-2426



3.4 Tillsyn 6ver kontrollapparater

Inom ramen for kvalitetssékringssystemet ska vagens tekniska mategenskaper och
eventuella standardvikt kontrolleras regelbundet. Ansvarig anvandare ska i detta syfte
bestamma en lamplig tidsintervall samt typ och omfattning pa sadan kontroll.
Information géllande tillsyn dver kontrollapparater, daribland vagar, samt nddvandiga
standardvikter kan hittas pA KERNs hemsida (www.kern-sohn.com). Standardvikterna
samt vagarna kan snabbt och billigt justeras hos av DKD (Deutsche Kalibrierdienst)
ackrediterat KERNs kalibreringslaboratorium (aterstallande till den i landet géallande
standarden).

4 Allmanna sakerhetsforeskrifter

4.1 lakttagande av anvisningar enligt bruksanvisningen

Fore uppstallning och idrifttagande av vagen las noga bruksanvisningen aven om ni
redan har erfarenhet av KERNs vagar.

4.2 Utbildning av personal
Endast utbildad personal far handha och utféra underhall av apparaten.

5 Transport och forvaring

5.1 Leveranskontroll

Omedelbart efter leverans kontrollera att paketet inte har nagra synliga skador, samma
galler for instrumentet efter uppackning.

5.2 Forpackning

Spara alla delar av originalférpackningen for eventuell returfrakt.

Anvand endast originalférpackning for returfrakt.

Fore utskick koppla loss alla anslutna kablar och l6sa/rérliga delar.

Atermontera transportskydden om sadana finns. Skydda alla delar, ex. vagplattan,
natadaptern osv. mot stétar och skador.

CXB-BA-se-2426
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6 Uppackning, uppstallning och idrifttagande

6.1 Uppstallningsplats, anvandningsplats

Vagarna ar konstruerade for att uppnd trovardiga vagningsresultat vid normala
driftsférhallanden.

Val av rétt uppstallningslage sakerstéller exakt och snabb funktion.

Vid val av uppstallningsplats laktta foljande regler:

e Stall upp vagen pa stabil och plan yta.

¢ Undvik extrema temperaturer samt temperaturvariationer som férekommer, ex.
vid uppstallning ndra varmeelement eller platser utsatta for direkt solljus.

e Skydda vagen mot korsdrag som forekommer vid 6ppna fénster och dorrar.

e Undvik vibrationer under vagning

e Skydda vagen mot hog luftfuktighet, angor, vatskor och damm.

e Utsatt inte vagen for hog fuktighet under en lang tid. Odnskad kondensbildning
(kondensering av luftfukten pa apparaten) kan forekomma da kall apparat
placeras i ett mycket varmare utrymme. | sadant fall ska apparaten kopplas ifran
stromforsorjningsnatet och tillatas anpassa till omgivningstemperaturen i ca 2
timmar.

e Undvik statiska laddningar fran vagt material, vagen behallare.

Vid elektromagnetiska falt (ex. mobiltelefoner eller radioutrustning), statiska laster och
ostabil stromforsorjning kan stora avvikelser i vagningsresultat forekomma (felaktigt
resultat). | sddant fall &ndra vagens placering eller avlagsna storningskallan.

6.2 Uppackning
Ta forsiktigt ut vagen ur forpackningen, ta bort plastpasen och stall upp vagen i avsedd
plats.

14 CXB-BA-se-2426



6.2.1 Uppstallning

Stall vagen i vag med hjalp av de stéallbara fotterna, luftbubblan i vattenpasset ska
befinnas sig inom markerat omrade.

6.2.2 Leveransomfattning
Serietillbehor:

* Vag

= Vagplatta

= Natadapter

» Skyddskapa

= Invandig ackumulator
= Bruksanvisning

6.3 Anslutning till elnatet

Stromforsorjning sker med inbyggd natadapter. Det pa& apparaten angivna
spanningsvardet maste stamma 6verens med lokal spanning.

Anvand endast originalnatadaptrar fran KERN. Andra produkter far endast anvandas
med KERNs medgivande.

6.4 Ackumulatordrift

Den interna ackumulatorn laddas med hjélp av medlevererad natadapter.

Fore forsta anvandning ska ackumulatorn laddas med hjalp av natadaptern i minst
15 timmar. Ackumulatorns driftstid utan paslaget bakgrundsljus &ar ca 200 timmar, med
paslaget bakgrundsljus ca 60 timmar. Laddningstiden tills ackumulatorn laddas full
igen &r ca 8 timmar.

Nar batterisymbolen = visas i displayen innebar detta att ackumulatorn snart blir
urladdat. Om laddning inte startas medan den réda LED-indikatorn lyser kommer
vagen att stingas automatiskt av efter ca 20—30 minuter. For att ladda ackumulatorn
ska natadaptern anslutas sa fort som mgjligt.

Under laddning informerar LED-indikatorn om ackumulatorns laddningsstatus.
rod:  Ackumulatorn ar nastan urladdad.
gron:  Ackumulatorn ar fullt laddad.

6.5 Forstaidrifttagande

For att fa exakta vagningsresultat med hjalp av elektroniska vagar ska man sékerstalla
att vagarna uppnar ratt arbetstemperatur (se "Uppvarmningstid”, avsnitt 1). Under
uppvarmningstiden ska vagen stromforsorjas (elnat, ackumulator eller batteri).

Vagens noggrannhet beror pa den lokala tyngdaccelerationen.
Anvisningar i avsnittet "Justering" ska ovillkorligen fdljas.

CXB-BA-se-2426
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6.5.1 Paslagning

Sla pa vagen med hjalp av ON/OFF-brytaren (pa vanstersidan).

Vagen genomgar sjalvtest. Vagen ar driftsklar omedelbart efter att viktindikeringen "0"
visats i alla tre displayrutor.

Vid CXP modeller (med RS-232-gréanssnittet) visas férst nummer av den interna A/D-
omvandlaren (analog-digital) innan nollindikeringar visas i displayrutorna.

| 0) o 0) - 0

6.5.2 Franslagning
e Sla pavagen med hjalp av ON/OFF-brytaren (pa vanstersidan).

6.5.3 Nollindikering

Paverkan fran omgivningen kan leda till att exakt nolla inte visas displayen trots att
vagplattan ar avlastad.. Vagen kan nollstéllas nar som helst vilket sékerstéller att
vagning verkligen borjar fran noll. Vid belastad vag ar nollstallning majlig endast inom
ett visst och typskecifikt omrade. Nar belastad vag inte kan nollstallas innebar detta att
omradet (+0,2% Max) overskridits.

For att nollstalla vagen tryck pa ®J knappen. | displayen, bredvid symbolen [a] visas
triangel [d].

6.5.4 Stabiliseringssymbol

Vagen stabil status nar det bredvid symbolen [#] i displayen visas triangel [4]. Vid
ostabil status forsvinner symbolen [ «].

16 CXB-BA-se-2426



6.6 Linearisering (endast godkanda modeller)

Linearitet innebar vagens storsta mojliga avvikelse (positiv och negativ avvikelse) av
viktindikeringen i forhallande till viktvardet av en viss standardvikt inom hela
kapacitetsomradet

Nar en avvikelse fran lineariteten konstateras genom tillsyn 6ver kontrollapparater kan
den atgardas genom linearisering.

Linearisering far endast utforas av en specialist med breda kunskaper
1 inom vaghantering.
e De anvanda standardvikterna ska fullfolja vagens specifikation, se
avs. 3.4 "Tillsyn 6ver kontrollapparater”
o Sakerstall stabila omgivningsforhallanden. Se till att vagen far nédvandig
uppvarmningstid som kréavs for stabilisering.
e Efter framgangsrik linearisering ska vagen justeras, se avs. 3.4 "Tillsyn
over kontrollapparater"

Tab. 1: Justeringspunkter

Modell Load O Load 1 Load 2 Load 3 Load 4 Load 5
CXB 3K1NM 0 600 g 1,2 kg 1,8 kg 2,4 kg 3 kg
CXB 6K2NM 0 1,2 kg 2,4 kg 3,6 kg 4,8 kg 6 kg
CXB 15K5NM 0 3 kg 6 kg 9 kg 12 kg 15 kg

o Vid godkanda CXB-M modeller ar atkomsten till justeringsmenyn sparrad.

1 For att ta bort sparren flytta justeringsomkopplaren som finns i vagens botten
fran "LOCK" laget till "ADJ" laget.

Justeringsomkopplare

CXB-BA-se-2426
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Handhavande

Nar justeringsomkopplaren stallts i "ADJ" laget blev vagen paslagen.
Efter sjalvtestet visas foljande indikering i displayen:

>0¢ - &1 M+
=01 5P g ) *l.

(PRE-)
TARE

= Tryck tva ganger pa

knappen, displayen visar indikeringen:
>0¢

o o] & M+
v L L gt ~ |

MC
= Tryck pa C knappen, displayen visar indikeringen:

*[e_ﬂ ] 5:[ ] ""*L XXXXXX

i~
= Det far inte finnas nagra foremal pa vagplattan.

MC
= Tryck pa C knappen, displayen visar en kort stund indikeringen:

30« *“' M ar M+f
s I Bk ~ |

varefter visas indikeringen:

>0« "I ' . P
| ! ") &

] "“*L XXXXXX ]

i~

= Stall upp den forsta justeringsvikten.

MC
= Tryck pa knappen, displayen visar en kort stund indikeringen:

30 i' : A arnN M
wel- ' il ~C

varefter visas indikeringen:

20| 4 L +
;EE.E[LE' ! ] m[ ] ”L XXXXXX ]

i~
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Handhavande

= Stéll upp den andra justeringsvikten.

MC
Tryck pa C knappen, displayen visar en kort stund indikeringen:

>0¢| 4 __:::-.¢ M+
sf:E[*'-C_' f] m[ ---------- ] ~L ------------

varefter visas indikeringen:

20| 4 st
[ !
:EEE[*- ~J ' ] m[

] WL XXXXXX ]

i~

= Stall upp den tredje justeringsvikten.

MC
= Tryck pa C knappen, displayen visar en kort stund indikeringen:

30| 4 .‘:‘.1‘ M+
[ ! i I [
%i‘ﬁé['- - ' ] m[ ] ~[~

varefter visas indikeringen:

S0« *' U . P
(T ] &

] WL XXXXXX ]

i~

= Stall upp den fjarde justeringsvikten.

MC
= Tryck pa C knappen, displayen visar en kort stund indikeringen:

>0 &t M+
sf:g["-"" f] 51.[ """""" ] ~[' ------------

varefter visas indikeringen:

20| 4 &P
| C !
#r:sg[*- - ' ] m[

] WL XXXXXX ]

i~

= Stall upp den femte justeringsvikten.

MC
Tryck pa C knappen, displayen visar en kort stund indikeringen:

>0ef 3 EX M+
s::g[*'-g f] m[ """""" ] ~[' ------------

CXB-BA-se-2426
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Handhavande

varefter visas indikeringen:

20| 4 A s _ A M+ - A
Ais 1) alsAue ] tle

Sjatte justeringspunkten visas och linearisering avslutas med detta.

e

o | & M+
el Ll ap ~ |

» o o

Ga till justering genom att trycka pa a knappen (se avs. 6.7.2 "Justering av CXB-
M modeller").

Efter framgangsrik linearisering ska vagen justeras, se avs.

Vid lineariseringsfel eller da en felaktig justeringsvikt anvéants visas ett felmeddelande
i displayen - da ska justeringsprocessen upprepas.

i -
1 For att avbryta lineariseringsprocessen: tryck pa knappen.

6.7 Justering med hjélp av extern justeringsvikt

Eftersom vardet av jordens tyngdacceleration inte &r jamnt i varje plats pa jorden ska
varje vag anpassas - enligt vagningsregel som framgar av fysikgrunderna - till jordens
acceleration som rader i vagens uppstdliningsplats (endast om vagen inte
fabriksjusterats i uppstéllningsplatsen). Denna justeringsprocess ska utforas vid forsta
idrifttagande, efter varje andring av vagens lage samt vid varierande
omgivningstemperatur. For att f4 exakta matvarden ska vagen dessutom regelbundet
justeras aven i vagningslaget.

Forfarande under justering:

| godkanda vagar ar justeringsfunktionen sparrad med en omkopplare. For att justera
vagen skifta omkopplarens lage.

Séakerstall stabila omgivningsforhallanden. Ge vagen nodvandig uppvarmningstid (se
avsnitt 1) for att stabilisera vagen. Det far inte finnas nagra foremal pa vagplattan.
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6.7.1 Justering — CXB modeller

Handhavande

Det far inte finnas nagra foremal pa vagplattan.

Displayen visar:

- ) e )

Tryck pa knappen. Nar "-----" indikeringen visas tryck pa - knappen.

"01 FnC" visas:

50¢f < &t D m[ I El 3 I_H 5 J
4

—)0(—4‘—' ,':-,-
oy I O N I I N

(PRE€-)
Tryck pa CT““E knappen. "02 EC" visas:

=,

==
i

[ noc ]

PRE- ' '
Tryck pa @ knappen. "EC 00" visas, forsta siffran blinkar:

NI T rnnm
el L

o

Med hjalp av nummerknapparna mata in vardet "01" och bekrafta genom att trycka
( MmC

knappen.

et IR I I
el L L

U
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S0¢| « '-' '-'
e .

“12345 |

(exempel)

Tryck pa @ knappen och sedan - knappen.

“12345 |

(exempel)

Blinkande viktvarde av erfordrad justeringsvikt visas.
Stéll upp justeringsvikten.

Tryck pa E knappen. "EC 01" visas, siffran "1" blinkar:

N
>0¢| « =R
[ Crr n]
ml CLU

Ta bort justeringsvikten och tryck pa - knappen.

>0¢| « '—' :, I '-
v I I Y I I

T

Tryck igen pa . knappen, justeringsprocessen avslutas.

il b M om) | A }
ms,;[ L. '] af O

l =
)
' e
-2
, S
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6.7.2 Justering — CXB_M modeller

i Vid godkanda CXB-M modeller ar atkomsten till justeringsmenyn sparrad.

For att ta bort sparren flytta justeringsomkopplaren som finns i vagens botten
fran "LOCK" laget till "ADJ" laget.

Justeringsom
kopplare

Handhavande
Nar justeringsomkopplaren stéllts i "ADJ" laget blev vagen paslagen.
Efter sjalvtestet visas foljande indikering i displayen:
M+
~ |4

(PRe)
= Tryck pa @ knappen, displayen visar indikeringen:
20e( o 8 - R P &1 M+
| Y USSUN LS a1 ~|<

MC
= Tryck pa C knappen, displayen visar indikeringen:

20« & M+
[ B] m[ XXX ] __L XXXXXX ]

TARE

20« — A
S0 cse)

o 90(- s o . . o e o o o
= Tryck pa C nollpunkt bestams. Det far inte finnas nagra foremal pa vagplattan.
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MC
= Tryck pa C knappen, displayen visar en kort stund indikeringen:

20¢ &P M+
:::e[ """""""" ] m[ XXX ] ...[. """""""" ]

varefter visas indikeringen:

N\

S0¢f X +

::::-E[, J000 ﬁ?[ XXX J i[ XXXXXX ]
/

(exempel)
Blinkande, senast inmatat varde av justeringsvikt visas
Bekrafta vardet eller med hjalp av nummerknapparna mata in vardet en ny
justeringsvikt som ska anvéndas.

= Stall upp en justeringsvikt med vikt motsvarande den inmatade justeringsvikten och

MC
bekrafta med knappen. Displayen visar en kort stund indikeringen:

20e &1 M+
:::e[ """""""" ] m[ XXX ] ...[. """""""" ]

varefter visas indikeringen:

=1 3m00) B oo ] oo |

TARE

= Tabort justeringsvikten, "0" indikeringen visas igen. Med detta avslutas justeringen.

S0¢ l-l A M+
| o] sl oo ] oo |

= Stang av vagen.
= Aterstéll justeringsomkopplaren till "LOCK" |4get.
= Sla pa vagen igen, nu ar vagen i vagningslaget.

>0« M FX Y M M+ i
2 U g U o~ Y

Vid justeringsfel eller da en felaktig justeringsvikt anvants visas felmeddelande i
displayen. Stang av och sla pa vagen igen samt upprepa justeringsprocessen.
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* Justering ska utféras med hjélp av rekommenderad justering vikt (se avs. 1 "Tekniska
data”). Justering kan ocksa utforas med vikter med andra nominella varden, detta ar
dock inte optimalt med hansyn till mattekniken.

Information avseende justeringsvikter finns tillganglig pa adressen: http://www.kern-
sohn.com

7 Godkannande
Allmant:

Enligt direktivet 2014/31/EU ska vagar godkannas om de anvands pa foljande satt
(lagstadgat anvandningsomrade):

a) i handeln nar varans pris faststalls genom vagning;

b) vid tillverkning av lakemedel p& apotek samt for analyser pa medicinska och
lakemedelslaboratorier;

c) for myndighetssyften;

d) vid tillverkning av fardiga férpackningar.

Kontakta lokal myndighet for matt och vikt.
Efter godkannande plomberas vagen i avsedda platser.

Vagens godkannande utan "plombering" ar ogiltigt.

Anvisningar for godk&nnande

Vagar som i tekniska data betecknas som sadana som lampar sig for godkannande
har ett typgodkannande som galler i hela EU. Om vagen ska anvandas i ett av
ovannamnda anvandningsomraden som kraver godkannande maste godkannandet
foérnyas regelbundet.

Vagens atergodkannande sker i enlighet med foreskrifter som galler i aktuellt land. Ex.
| Tyskland galler godkannandet oftast i 2 ar.

Folj foreskrifter som géller i anvandarlandet!

Typgodkanda vagar maste tas ur drift nar:

. Vagens vagningsresultat ligger utanfor tillaten felgrans. Darfér ska vagen
regelbundet belastas med en standardvikt med kand vikt (ca 1/3 av
maxkapaciteten) och det visade vardet jAmférs med standardviktens vikt.

« Overskriden tid for atergodkannande.

CXB-BA-se-2426
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7.1 Justeringsomkopplare och plombering
Efter kontroll plomberas vagen i avsedda platser.

Vagens godkannande utan plombering ar ogiltig.

Plomberingens placering:

26
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8 Bestamning av antalet stycken

Vid bestamning av antalet stycken kan man antingen addera delar som laggs i
behallare eller subtrahera delar som tas ut ur behallaren. For att mojliggora
bestamning av ett storre antal delar maste genomsnittlig vikt av en del bestammas
med hjalp av en liten mangd delar (antalet referensstycken). Ju stbrre antalet
referensstycken desto hogre noggrannhet vid bestamning av antalet stycken. Vid sma
eller mycket varierande delar maste referensvardet vara tillrackligt hogt.

8.1 Bestamning av referensvikt genom vagning

Nollstall vagen och tarera vid behov.

= 0| & 0J - 0

Som referensvarde lagg ett kant antal enstaka delar.

= 1183 & 0l = 0

Nar "Vikt" indikeringen stabiliserat sig mata in antalet enstaka delar med hjalp av
nummerknapparna. Det inmatade vardet visas i fonstret for styckvikt.

= 183 & 00 7 ]

Vikt Styckvikt Antal stycken

Medan "Antal stycken" indikeringen blinkar (3 sekunder) bekrafta de inmatade
vardena genom att trycka pa knappen.

#1183 s[SANP) ----- |

Efter framgangsrik stabiliseringskontroll visas den faststallda referensvikten i
displayen.

= 1183] #1B33] X 100

Vikt Referensvikt Antal stycken

Nu kan delar for vilka antalet stycken ska bestammas laggas pa vagplattan. Alla
parametrar gallande antalet stycken av det vagda materialet visas.
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8.2 Inmatning av referensvikt i sifferform

Om referensvikten/antalet stycken &ar kand kan den matas in med hjélp av
nummerknapparna.

Med hjalp av nummerknapparna mata in referensvikten.

| 0) = 1833 7. D)

Bekrafta genom att trycka pa knappen.

= O)& 8|33 0

Referensvikt

Nu kan delar for vilka antalet stycken ska bestammas laggas pa vagplattan. Alla
parametrar gallande antalet stycken av det vdgda materialet visas.

8.3 Automatisk optimering av referensvardet

Nar det inte ar modjligt att skapa ett referensvarde med héansyn till att det vagda
materialet &r ostabilt eller referensvikten ar for liten, under bestamning av
referensvardet visas [d] symbolen i displayrutan for referensvikt.

Triangel € som visas bredvid respektive symbol betyder:

Det lagda antalet stycken ar for litet for att skapa ett

21 referensvarde.

<40d

Den lagda referensvikten ar for liten for att skapa ett
i1 referensvarde.

<4/5d

Lagg till ytterligare delar tills [«] symbolen slocknar.

Efter avslutad optimering av referensvardet hors en ljudsignal.

Vid varje optimering av referensvardet berdknas referensvikten igen. Eftersom extra
delar 6kar berakningsbasen blir referensvéardet mera exakt.
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8.4 Att spara/lhamta referensvikt — "Pre-set" funktion

Vagen har 10 minnesceller (motsvarande nummerknapparna 0-9).

8.4.1 Att spara

Mata in referensvikt som ska sparas.

Tryck pa @ knappen

Tryck pa @ knappen.

_)U(_[I::I_l 11 ] .’:;'.'.T[ ] M'l'[ ]
me D ICUILL | g ~e

—

Med hjalp av nummerknapparna (0-9) mata in cellnummer for referensvikten.

e o a1 M+
A 81 ~ |
(exempel)

Uy

--.
|

-
-
l..

Tryck pa @ knappen, referensvikten har sparats i minnescellen.

= 00 & 00 0]
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29



8.4.2 Att hamta

Nar referensvikten behovs senare kan den hamtas genom att man trycker pa

PRE

Tryck pa @ knappen.

20¢| —
O il
[I f IRY

knappen och matar in nummer av l[ampligt minnescell.
M+
~ | 4

a1

|

Mata in nummer av lampligt minnescell (0—9) med hjalp av nummerknapparna.

0¢ - a1 M+
=P 050 ] o ) 4.

J

Tryck pa @ knappen.

= 00 & 00 - 0

Referensvikten visas.
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8.5 Bestamning av antalet stycken med toleranskontroll — "Fill to target"
funktion

Funktionen anvands for programmering av malantal stycken resp. malvikt. Nar
malvardet uppnas hors en ljudsignal och optisk signal genereras.

8.5.1 Installning av toleransvéarde for malantal stycken

Nar malvardet uppnas hors en ljudsignal och i fonstret for referensvikten visas
blinkande [-QtY-] indikering.

Tryck pa \&) knappen.

(-
—

R S

Tryck pa knappen.

_}Dér 5 - T‘F N ' |
_ qt '_-‘ _ P M+ P
-l;E:é . . ﬁTL Y , ~ l: - >,
Mata in dnskat malantal delar med hjalp av nummerknapparna.
i ™ . r’ ™ r '
20¢ _ q & l__; _ st 'l P M+ A
| JL WY ~L Y
Inmatat malvarde. Justering kan
utforas med hjalp av (cE knappen.

Tryck pa &) knappen.
'l ™ . |r 4 '
e Qry- &1 imm | M Tals
TRe 81 u | Ll wvu
L » Yo » o
Tryck pa \& knappen.
soef — ) & 1 m+f
I i
e Lo)oan Ul ~| ]

Radering av toleransvarde:
= Mata in "0" vid inmatning av malvikt.
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8.5.2 Installning av toleransvarde for malvikt

Nar malvardet uppnas hors en ljudsignal och i fonstret for referensvikten visas
blinkande [-YPSt-] indikering.

Tryck pa & knappen.
>0« & M+
- - ] i

s&:g[ 9ty ] m[ U ] ~[~ Ruu]
Tryck pa \4dJ knappen.
0¢f A & [ h M+ [ h

U - mnn mnn
;EE-EL -Pbl‘: ) 51.L LI.LIJ ~|s g )
Mata in malvikten med hjalp av nummerknapparna.

r " f T ' T

0¢ o M+
- - Jm N mnn
el -Pbl‘: I JU-LI’J ~|< (R )
Inmatat malvarde. Justering kan
utféras med hjalp av knappen.
Tryck pa \4J knappen.

r ™ f T ' T

206 & M+

U - mnnr mr
;EI?-EL _Pbt ) EITL BU.UJ ~|< RU.UJ
Tryck pa @& knappen.

r ™ . f T iy T
20¢ I &1 i M+ M
R | Loan Ul e L

Tips:

For att radera sparade malvarden mata in vardet "0".
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9 Tarering

Egenvikten av en valfri behdllare som anvands for vagning kan tareras med
knapptryckning vilket gor att vid paféljande vagningar visas den verkliga nettovikten av
vagt material.

9.1 Tarabestamning genom vagning

Stall upp en tom tarabehallare pa vagplattan. Behallarens totalvikt visas.

= BB o O

Pre)
= Tryck pa @ knappen.

Efter stabiliseringskontroll aterstélls indikeringen till "0". Behallarens vikt sparas i
vagens minne. Nollindikering visas och bredvid "PRE-TARE" symbolen visas en pil.

= 00 0 - 0

= Lagg material for vagning i tarabehallaren. Las av det vagda materialets vikt i
displayen.

Tips:
Vagen kan spara bara ett taravarde.
Om vagen ar obelastad visas det sparade taravardet med "minus” tecken.
For att radera sparat taravarde avlasta vagplattan och tryck pa TARE-knappen,
indikeringen [«{] bredvid "PRE-TARE" symbolen slocknar.

Tareringsprocessen kan upprepas valfritt antal ganger. Gransen uppnas nar vagens
kapacitet dverskrids.

CXB-BA-se-2426
33



9.2 Tarainmatning i sifferform (PRE-TARE funktion)

Preliminér installning for PRE-TARE-Iaget
Se till att det inte finns nagra foremal pa vagplattan.

(PRE)
= Tryck pa @ knappen, displayen for referensvikten visar blinkande [PrEtA]

indikering.

TARE

AN

-0« a1 h g M+

= oooo| & ereem | ------- |
/

= Mata in pretaravardet med hjalp av nummerknapparna medan indikeringen visas.
AN /
0¢ I I _}“ 4 - M+
i o_coo | Moo
5 6600 81 ';’E!'{"" ~|<
/ N
(PRE-)
= Tryck pa \2J) knappen.
=0«

(-

TARE

= -saco) &

JU o

Pretaravardet visas som ett minusvarde.

Valj menyposten "FnC 10":

= Valj dnskad installning med hjalp av G eller knappen:

Instalining av PRE-TARE-funktion "00" = Ingen mdjlighet att mata in taravarde vid
belastad vagplatta.

Installning av PRE-TARE-funktion "01" = Taravarde kan matas in vid belastad eller
obelastad vagplatta.

* = Fabriksinstallning
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Installning av PRE-TARE-funktion "1”:

Det finns foremal pa vagplattan.

= 1719 iinnse] o 00

= Mata in tara med hjalp av nummerknapparna.

= I Y s )

(PRE)
= Tryck pa @ knappen. Det vagda materialets nettovikt visas.

= MBS s1NNSs2) 4. 99

Tips:
For att radera sparat taravarde avlasta vagplattan och tryck pa TARE-knappen,
indikeringen [«{] bredvid "PRE-TARE" symbolen slocknar.
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Installning av PRE-TARE-funktion "0”:

Ta bort alla féremal fran vagplattan.

= 0] ol 0 -

®re)
= Tryck pa @ knappen.

= 00| #PrEER| -

= Mata in tara med hjalp av nummerknapparna.

®  BbB| #P-EER| -

(PRE-)
= Tryck pa @ knappen, tara visas som minusvarde.

= BB| 4PrEER| -

=]

= Stall upp tarabehallare med material for vagning.

Det vdgda materialets nettovikt visas.
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10 Summering

Vagen ar utrustad med summinne for bestamning av totalt antal stycken eller totalvikt
genom summering rdknade delar.

10.1 Summering — "Antal stycken"

Efter val av referensvikt 1agg ett antal delar avsedda for férsta vagningen.

= 1183 ¢ 11|33 . 00

Det visade vardet laggs till i summinnet efter tryckning pa knappen.

- ——— - | 4 RAdd| Z----- |

Vardet sparas i minnet vilket indikeras med [] indikeringen som visas bredvid "M+" symbolen.
Efter framgangsrik stabiliseringskontroll kopplas vagen automatiskt om till rakningslaget.

= 1183 3 | = 100
= 183] i tB33 o 100

Lagg ett antal delar avsedda for andra vagningen och addera till minnet.
Vid behov véag ytterligare delar enligt ovan. Avlasta vagen mellan respektive vagningar.

Processen kan upprepas 99 ganger eller tills vagens kapacitetsomrade 6verskrids.

Visning av sparade vagningsdata:

Vid avlastad vag tryck pé@ knappen.
| 3 sekunder visas: totalvikt, antal vagningar och total antal stycken.

+

= 11B83) il | < 100

Lagd totalvikt Antal vagningar Lagt totalt antal stycken
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10.2 Summering — "Vikt"

Lagg material for vagning vagplattan:

= 1183 &l o . 0O

Det visade vardet laggs till i summinnet efter tryckning pa knappen.

e | 5_Add] {----- |

Vardet sparas i minnet vilket indikeras med [«] indikeringen som visas bredvid "M+"
symbolen. Efter framgangsrik stabiliseringskontroll kopplas vagen automatiskt om till
rékningslaget.

= 1183 & | “. 100
= 1183) il 0] . 0]l

Lagg material for vagning avsett for andra vagningen och addera till minnet.
Upprepa processen vid behov. Avlasta vagen mellan respektive vagningar.

Processen kan upprepas 99 ganger eller tills vagens kapacitetsomrade Overskrids.

Visning av sparade vagningsdata:

Vid avlastad vag tryck pa \ knappen.

| 3 sekunder visas: totalvikt samt antal vagningar.

SR T e ]

Lagd totalvikt Antal vagningar
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Tips:
Alla sparade varden forsvinner nar vagen stangs av.
10.3 Radering av sparade varden

Avlasta vagen och tryck pa \*Jknappen. Sparade varden: totalvikt, totalt antal stycken
och antal vagningar nollstélls. [] indikeringen bredvid "M+" symbolen slocknar.
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11 Meny — CXB modeller

Menyn anvands for att andra vagens instéllningar for att anpassa den efter individuella
vagningsbehov.

11.1 Navigering i menyn

= Tryck pa knappen, displayen visar []. Medan indikeringen visas
tryck pa a knappen, viktindikatorn visar [01 Func].

(PRE-)

= Genom tryckning pa \&*<J knappen kan man fortsatta till nasta
menypost och andra Eosten pa hogersidan.

» Med tryckning pa knappen kan post pa vanstersidan andras.

= Med hjélp av s knappen bekraftas inforda &ndringar.
» Val av funktioner med hjalp av nummerknapparna.

= Val av parametrar med hjalp av nummerknapparna.

= Installningar dvertas automatiskt.

" knappen anvands for att lamna menyn.

11.2 Oversikt av huvudmenyn

) Funktionsmen

>0¢ l"l | F - - y
e Y -

( ) Justerin
29 q 5 cr g
me| UL - L

L v
S0 _ ] Odokumenterat

mn _ 1
re-| L0 I L
TAREK
>0¢ I Ga ur menyn
L

pre- | I N iy
TARE
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11.3 Oversikt av funktionsmenyn "01 FnC" — CXB modeller

Menypost Undermeny Beskrivning av funktionen
00 Bakgrundsljus alltid pa
Bakgrundsljus pa:
FnC 01 e under vagning,
Displayens 01 o efter knapptryckning.
bakgrundsljus Bakgrundsljus stangs automatiskt av efter 10 minuters
stillestand.
02* Bakgrundsljus av
FnC 02 00* Automatisk avstangning av
"Auto-Off" funktion Mojlighet att stélla in automatisk avstangning efter tid:
01-10 = fr&n 1 till 10 minuter.
FnC 03 00-15 Ju hogre varde desto snabbare bestamning av
Installning av referensvardet
bestamning av
referensvarde
FnC 04 00 Automatisk optimering av referensvardet av
Automatisk
optimering 01+ Automatisk optimering av referensvardet pa

av referensvardet

FnC 05
A/D-omvandlarens
nummer

Odokumenterat

FnC 06

Nollstallningsomra
de

Odokumenterat

FnC 07
Nollstallningsomra
de

Odokumenterat

FnC 08

Avslut
summeringsfunktio
n

Odokumenterat
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FnC 09 00* "Pre-Tare" funktionen ar inte tillganglig nar det finns
Instéllning av "Pre- belastning pa vagplattan
Tare” funktionen | 01 "Pre-Tare" funktionen ar tillganglig nar det finns
belastning pa vagplattan
FnC 10 00 Ljudsignal vid ostabilt vagningsvarde
Ljudsignal vid
kontrollvagning
01 Ljudsignal vid stabilt vagningsvérde

FnC 11
Instéllningar av
summeringsfunktio
nen 1

Odokumenterat

FnC 12
Instéllningar av
summeringsfunktio
nen 2

Odokumenterat

FnC 13

Odokumenterat

* = Fabriksinstallning
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12 Meny — CXB-M modeller

Hamtning av meny:

(0]

= | vagningslaget tryck pa E knappen, nar "---------- " visas tryck pa .
knappen, displayen visar indikeringen:

w0 Func| oo "

e | e e ~|«

= Gatill ndsta menypost
= Val av siffra pa hogersidan under numerisk inmatning

Bekraftelse av inmatade data

Ga ur menyn

Val av siffra pa vanstersidan under numerisk inmatning

FnC 01 FnC 01 Displayens bakgrundsljus
FnC 02 "Auto-Off" funktion
FnC -13 Odokumenterat

02 EC Odokumenterat

03 RBL Odokumenterat

00 ESC Ga ur menyn

CXB-BA-se-2426
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13 Drift

13.1 Displayens bakgrundsljus — FnC 01
Displayens bakgrundsljus kan stéllas in pa foljande sétt:

20¢€
= | vagningslaget tryck pa knappen, nar "---------- " visas tryck pa -
knappen, displayen visar indikeringen:

4l A Cne &1 M+
rre- | L) 1 g ﬂT ~ |

TARE
o Mc . . . - .
= Tryck pa C knappen, displayen visar indikeringen:
M+
fad B
= Mata in vardet "01" med hjalp av nummerknapparna.

J %l |

MC
= Tryck pa C knappen, displayen for referensvikten visar blinkande vardet
"01"..

20¢ _ N\ &
1Im i
:::;E[FUI (N g ﬁ?[

%

>0¢ - N X
:::E [ F U ll‘-ll L G i.. 5 T[
VRN

’

- cone n a1 \\n ] M
mel CLTL LT = H
/ N\

= Med hjalp av nummerknapparna mata in énskad instéllning och bekrafta genom

MC
att trycka pa knappen.
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00 Bakgrundsljus alltid pa

01 Automatiskt bakgrundsljus:
Displayen tdnds automatisk under vagning eller efter knapptryckning.
Om vagen inte anvands slacks displayen efter 10 minuter.

02 Bakgrundsljus av

= Displayen lyses upp enligt vald instéllning.

= Aterga till vagningslaget genom att trycka pa knappen.

CXB-BA-se-2426
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13.2 Funktion med automatisk avstangning — FnC 02

Funktionen med automatisk avstangning kan stallas in pa foljande satt:

20€
= | vagningslaget tryck pa knappen, nar "---------- " visas tryck pa .

knappen, displayen visar

indikeringen:

"m_[n I FIH_II_] ":::"1.[ ] M+[
pre- | L1 | g ﬁT ~ |

]

>,

TARE

TARE
. ( Mc : o
= Tryck pa knappen, displayen visar indikeringen:

30« F | I'f-'l - \l‘-l i EX
PRE. [} [ [y ﬁ T

7N L

= Mata in vardet "02" med hjalp av nummerknapparna.

TARE

e me Sma] &1 M+
PRE- FUIIL Ul: ﬁ,r ~ |

3

MC
= Tryck pa C knappen, displayen for referensvikten visar blinkande vardet

"00"..
\\ 4
o€ conr N2 &1 nr’ | M
PRE. g oo 51‘ oo ~ |

|

= Med hjalp av nummerknapparna mata in 6nskad instéllning och bekrafta genom

. ‘ MC
att trycka pa knappen.

= Aterga till vagningslaget genom att trycka pa . knappen.

00 Funktion med automatisk avstangning av

01-10 Automatisk avstangning efter 1 till 10 minuter
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13.3 Installning av bestdmning av referensvarde — FnC 03

Vid bestamning av referensvardet kan varden inom omradet fran 0 till 15 stéllas in:
= Ju hogre varde desto snabbare bestamning av referensvardet

20¢€
= | vagningslaget tryck pa C knappen, nar "---------- " visas tryck pa -
knappen, displayen visar indikeringen:
M+
Ld B

e Nl F: Tl &1
PRE. o g 81
o Mc . . . - .
= Tryck pa C knappen, displayen visar indikeringen:

J %l |

= Med hjalp av nummerknapparna mata in vardet "03", blinkande vardet "08"
visas.

\.\ 7
lennr N3 &1 g | ™
e hk) A
= Med hjalp av nummerknapparna mata in dnskad instélining och bekrafta genom

_\mc
att trycka pa knappen.

TARE

™
30& F ' li-'l - N A &
PRE- e (] Ll" a 1

= Aterga till vagningsléaget genom att trycka pa - knappen.

CXB-BA-se-2426
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13.4 Automatisk optimering av referensvardet — FnC 04

For att automatiskt optimera den berdknade medelstyckvikten lagg ytterligare delar
vars antal/vikt a&r mindre an vid forsta bestamningen av referensvérdet. Vid varje
optimering av referensvardet berédknas medelstyckvikten igen. Eftersom extra delar
Okar berakningsbasen blir referensvéardet mera exakt.

00 Automatisk optimering av referensvardet ar av
01 Automatisk optimering av referensvardet ar pa
- N
= | vagningslaget tryck pa knappen, nar "---------- " visas tryck pa
knappen, displayen visar indikeringen:

) 2 ]

N conr &1
AR UL k)

J %l |

= Med hjalp av nummerknapparna mata in vardet "04" och bekrafta genom att

MC
trycka pa knappen, det senast inmatade vardet visas med blinkande sken.

N i

S0¢ & N +

wFunc ay) ol gl . ]
7N\

= Med hjalp av nummerknapparna mata in énskad instéallning och bekrafta genom

. A MC
att trycka pa knappen.

= Aterga till vagningslaget genom att trycka p& - knappen.
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13.5 Instéllning av "Pre-Tare" funktionen FnC 09

| denna menypost kan installningar for "Pre-Tare" funktionen véljas., Tva installningar
finns tillgangliga:

00 "Pre-Tare" funktionen ar inte tillganglig nar det finns belastning pa
vagplattan
01 "Pre-Tare" funktionen &r tillganglig nar det finns belastning pa vagplattan

Forfarande vid installningen "00":

=

=

Vagplattan far inte vara belastad.

(PRE-)
TARE

Tryck pa knappen, blinkande "Pre-Tare" indikering visas.

S0
PRE-
TARE

sooo) 3 Preda ) [ —— )

Mata in pretaravarde, ex. 1000 g med hjélp av nummerknapparna.

>0«
PRE-
TARE

A 4
&1 A +
00a]| & Preca | Ml |

Bekrafta genom att trycka pa knappen, pretaravardet visas som ett

>0¢
PRE-
TARE

3

= 1
I

minusvarde.
nn | &1 Ao | M r
(N 81 o ~ | (]

(PRE-)
TARE

Radera pretaravardet genom att trycka pa knappen.

CXB-BA-se-2426
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Forfarande vid installningen "01":

= Belasta vagplattan med en vikt, ex.: 2 kg.

>0« AAaA a1 A M+ A
e Sttt RGO Y~ Y
= Mata in pretaravarde: for 1 kg mata in "1", "1.0", "1.00", "1.000".
\\ //
o€ ann| &7 Yalals) M+ =Yalals
PRE- Loy ﬁ'r oo ~ | oo

(PRE-)
TARE

= Bekrafta genom att trycka pa knappen, pretaravardet subtraheras fran

belastningens varde.

S0¢ el L WeTsls M+ n]
PRE- (NN ﬁ‘l‘ (U < o

TARE ~

(PRE-)
TARE

= Radera pretaravardet genom att trycka pa knappen.

13.6 Ljudsignal vid vagning med tolerans — FnC 10
| denna menypost kan ljudsignalen stallas in pa foljande satt:

00 Ljudsignal pa nar:

= det vagda materialets vikt ar stérre an malvikten/malantalet
stycken,

= stabilt varde

01 Ljudsignal pa nar:

= det vagda materialets vikt ar storre an malvikten/malantalet
stycken,

= ostabilt varde.
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14 Underhall, uppratthallande av funktionsdugligt skick,
bortskaffning

14.1 Rengdring
Koppla alltid bort strommen innan rengdéring av apparaten paborjas.

Anvand inte aggressiva rengéringsmedel (Iosningsmedel osv.) utan rengdr apparaten
endast med en trasa fuktad med mild tvéttlut. Se till att vatskor inte trAnger in i
apparaten och efter reng6ring torka upp apparaten med en mjuk trasa.

Losa provrester / pulver kan tas bort forsiktigt med hjalp av en pensel eller
handdammsugare.

Avlagsna omedelbart spillt material.

14.2 Underhall, uppratthallande av funktionsdugligt skick

Service och underhall av apparaten far endast utforas av KERN utbildad och
auktoriserad personal.
Koppla bort vagen fran stromférsorjningen innan holjet 6ppnas.

14.3 Bortskaffning

Bortskaffning av forpackningen och enheten ska ske i enlighet med landets eller lokal
lagstiftning som gaéller pa enhetens driftplats.

CXB-BA-se-2426
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15 Hjalp vid sma fel
Vid programfel ska vagen stangas av och kopplas ifran néatet for en stund. Sedan
starta om vagningsprocessen fran borjan.

Fel Mojlig orsak

Viktindikeringen lyser inte. e Vagen &r inte paslagen.

e Avbruten natkontakt (ej ansluten/skadad
sladd).

e Spanningsbortfall.

e Felaktigt isatta eller urladdade batterier.

e Batterier saknas.

Viktindikeringen andras e Korsdrag/luftrorelser.
hela tiden.

e Bordet/underlaget vibrerar.

e Vagplattan ar i kontakt med frammande
foremal.

o Elektromagnetiska falt/statiska laddningar
(valj en annan uppstallningsplats for
vagen — om mgjligt, stang av utrustning
som orsakar stérningar)

Vagningsresultatet &r ¢ Viktindikeringen &r inte nollstalld

uppenbarligen felaktig. « Felakiig justering.

e Stora temperaturvariationer.

o Elektromagnetiska falt/statiska laddningar
(valj en annan uppstallningsplats for
vagen — om modjligt, sting av utrustning
som orsakar storningar)

Vid andra meddelande ska vagen stangas av och slas pa igen. Kontakta tillverkaren
om felmeddelandet inte forsvinner.
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16 Forsakran om overensstammelse

Aktuell EG-/EU-forsakran om 6verensstammelse finns tillganglig pa adressen:

www.kern-sohn.com/ce

® Vid justerade vagar (= vagar vars oOverensstammelse med
1 standarden deklareras) levereras férsdkran om Overensstammelse
tilsammans med apparaten.
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