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1 Dane techniczne

1.1 KERN CFS

KERN CFS 300-3 CFS 3K-5 CFS 6KO0.1
Doktadno$¢ odczytu (d) 0,001 g 0,01¢g 0,19
Zakres wazenia (Max) 300¢ 3 kg 6 kg
Powtarzalnos¢ 0,002 g 0,02 g 0,1g
Liniowos¢ +0,004 g 10,19 10,2 g
Czas narastania sygnatu 2s

Jednostki wagowe g, b kg, Ib

Zal.ecany. odwaznik 200 g (F1) + 2 kg (F1) +

kalibracyjny, 100 g (F1) 1kg (F1) 6 kg (F2)
poza zakresem dostawy

Czas nagrzewania 2h

Minimalna masa pojedynczej

czesci przy wyznaczaniu liczby

sztuk — w warunkach 2 mg 20 mg 100 mg
laboratoryjnych *

Minimalna masa pojedynczej

czesci przy wyznaczaniu liczby

sztuk — w warunkach 20 mg 200 mg 1000 mg
normalnych **

Liczba sztuk

referencyjnych dowolnie wybierana

przy zliczaniu sztuk

Ciezar netto [kq] 2,5 kg 3,8 kg

Dopuszczalne
warunki otoczenia

od 0°C do 40°C

Wilgotnos¢ powietrza

maks. 80%, wzgledna (brak kondensac;ji)

Plytka wagi, . @80 mm 294x225 mm
ze stali nierdzewnej
wewnetrzne
Wymiary ostony 158x143x61
przeciwwiatrowej [mm] zewnetrzne B
167x154%80

Wymiary obudowy
(SxGxW) [mm]

320x350%125 mm

Podtgczanie do sieci

zasilacz sieciowy 230 V AC, 50 Hz; waga 12 V DC, 500 mA

Akumulator (opcjonalnie)

czas eksploatacji ok. 70 h; czas fadowania ok. 12 h
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KERN CFS 15K0.2 CFS 30K0.5 CFS 50K-3
Doktadno$¢ odczytu (d) 0,29 0,59 1lg
Zakres wazenia (Max) 15 kg 30 kg 50 kg
Powtarzalnosc¢ 0,29 0,59 1lg
Liniowo$¢é 10,4 g t1g 12 ¢
Czas narastania sygnatu 2s

Jednostki wagowe kg, Ib

Zalecany odwaznik

kalibracyjny, 15 kg (F2) 30 kg (F2) 50 kg (F2)
poza zakresem dostawy

Czas nagrzewania 2h

Minimalna masa pojedynczej

czesci przy wyznaczaniu

liczby sztuk — w warunkach 200 mg 500 mg lg
laboratoryjnych *

Minimalna masa pojedynczej

czesci przy wyznaczaniu

liczby sztuk — w warunkach 29 59 109
normalnych **

Liczba sztuk

referencyjnych dowolnie wybierana

przy zliczaniu sztuk

Ciezar netto [kg] 3,8 kg 5,5 kg

Dopuszczalne
warunki otoczenia

od 0°C do 40°C

Wilgotno$¢ powietrza

maks. 80%, wzgledna (brak kondensac;ji)

Plytka wagi, _ 294x225 370x240
ze stali nierdzewnej
Wymiary obudowy 320x350%125 370x360%x125

(SXGxW) [mm]

Podtgczanie do sieci

zasilacz sieciowy 230 V AC, 50 Hz; waga 12 V DC, 500 mA

Akumulator (opcjonalnie)

czas eksploatacji ok. 70 h; czas tadowania ok. 12 h

*Minimalna masa pojedynczej czesci przy wyznaczaniu liczby sztuk — w

warunkach laboratoryjnych:

» Woystepujg idealne warunki otoczenia do przeprowadzania zliczania z
wysoka rozdzielczoscig

» Brak rozrzutu masy liczonych czesci

**Minimalna masa pojedynczej czesci przy wyznaczaniu liczby sztuk — w

warunkach normalnych:

» Woystepujg niespokojne warunki otoczenia (powiewy wiatru, wibracje)
» Woystepuje rozrzut masy liczonych czesci
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Wymiary:
Modele

CFS 300-3
CFS 3K-5
CFS 6KO0.1
CFS 15K0.2
CFS 30KO0.5

Model

e CFS50K-3
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1.2 Systemy zliczajace KERN CCS

Waga

*Minimalna masa

*Minimalna masa

Typ Ptytka wagi refe\ﬁleer\]%:?/jna refe:;ncyj refe%?l%?/jl?g Waga ilosciowa ilovz;%%va ilovgg%?lva} . T)?’Jzeyd\)/,vr;/(z::l‘zjczzaﬁg I T)?’Jzeyd\)/,vr;/(z::l‘zjczzaﬁg I
mnl | PSR | zades | Doldadnost U9 | zaes wagenia| Cokednesé | lozby st | ety sk
Wwazenia ofesy / laboratoryjnych normalnych

CCS 6K-6 230x230 CFS 300-3 ]0,3kg 0,000001 kg | KFP 6V20M 6 kg 0,0002 kg 5mg 50 mg

CCS 10K-6 300x240 CFS 300-3 |0,3kg 0,000001 kg | KFP 15V20M 15 kg 0,0005 kg 5mg 50 mg

CCS 30KO0.01. 400x300 CFS 3K-5 3 kg 10 mg KFP 30V20M 30 kg 19 50 mg 500 mg

CCS 30K0.1. 400x300 CFS 6K0.1 |6kg 0,0001 kg KFP 30V20M 30 kg 0,001 kg 100 mg 19

CCS 60K0.01. 225x295 CFS 3K-5 3 kg 0,00001 kg KFP 60V20M 60 kg 0,002 kg 50 mg 500 mg

CCS 60KO0.01L. 500x400 CFS 3K-5 3 kg 0,00001 kg KFP 60V20LM 60 kg 0,002 kg 50 mg 500 mg

CCS 60KO0.1. 400x300 CFS 6K0.1 |6kg 0,0001 kg KFP 60V20M 60 kg 0,002 kg 100 mg 19

CCS 60KO0.1L. 500x400 CFS 6K0.1 |6kg 0,0001 kg KFP 60V20LM 60 kg 0,002 kg 100 mg 19

CCS 150K0.01 500x400 CFS 3K-5 3 kg 0,00001 kg KFP 150V20M 150 kg 0,005 kg 50 mg 500 mg

CCS 150K0.01L | 650x500 CFS 3K-5 3 kg 0,00001 kg KFP 150V20LM 150 kg 0,005 kg 50 mg 500 mg

CCS 150K0.1. 500x400 CFS 6K0.1 |6kg 0,0001 kg KFP 150V20M 150 kg 0,005 kg 100 mg 19

CCS 150K0.1L 650x500 CFS 6K0.1 |6Kkg 0,0001 kg KFP 150V20LM 150 kg 0,005 kg 100 mg 1g

CCS 300K0.01 650x500 CFS 3K-5 3 kg 0,00001 kg KFP 300V20M 300 kg 0,01 kg 50 mg 500 mg

CCS 300K0.1 650x500 CFS 6K0.1 |6kg 0,0001 kg KFP 300V20M 300 kg 0,01 kg 100 mg 19

CCS 600K-2 1000x1000 | CFS 3K-5 3 kg 0,00001 kg KFP 600V20SM 600 kg 0,2 kg 50 mg 500 mg

CCS 600K-2L 1500x1250 | CFS 3K-5 3 kg 0,00001 kg KFP 600V20NM 600 kg 0,2 kg 50 mg 500 mg

CCS 600K-2U 840x1190 |CFS 3K-5 3 kg 0,00001 kg KFU 600V20M 600 kg 0,2 kg 50 mg 500 mg
CCS1T-1 1000x1000 | CFS 6K0.1 |6 kg 0,0001 kg KFP 1500V20SM | 1500 kg 0,5 kg 100 mg 19
CCS1T-1L 1500x1250 | CFS 6K0.1 |6 kg 0,0001 kg KFP 1500V20M 1500 kg 0,5 kg 100 mg 19

CCS 1T-1U 840x1190 |CFS 6K0.1 |6 kg 0,0001 kg KFU 1500V20M 1500 kg 0,5 kg 100 mg 1lg

CCS 3T-1 1500x1250 | CFS 6K0.1 |6 kg 0,0001 kg KFP 3000V20LM | 3000 kg 1kg 100 mg 1lg

CCS 3T-1L 1500x1500 | CFS 6K0.1 |6 kg 0,0001 kg KFP 3000V20LM | 3000 kg 1kg 100 mg 19
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W *Minimalna masa *Minimalna masa
aga . . o . - Y
) Waga referencyj Waga' o Waga ) Wel_ga pojedynczej czesci pojedynczej czesci
T Ptytka wagi f . referencyjna Waga ilosciowa ilosci ilosciowa przy wyznaczaniu przy wyznaczaniu
yp [mm] re erf’“cyma . ';a Doktadno$é typ Zakioe wasonia | Doktadnosé liczby sztuk — w liczby sztuk — w
yp axres odczytu axres wazenia odczytu warunkach warunkach
wazenia laboratoryjnych normalnych
BIC 600K-1S /
TCCS 600K-1S-A | 1000x1000 | CFS 6K0.1 |6 kg 0,0001 kg KIP 600V20SM 600 kg 0,0002 kg 100 mg 1g
BIC 600K-1 /
TCCS 600K-1-A 1200x1500 | CFS 6K0.1 6 kg 0,0001 kg KIP 600V20M 600 kg 0,0002 kg 100 mg lg
BIC 1T-4S/
TCCS 1T-4S-A. 1000x1000 | CFS 6K0.1 |6 kg 0,0001 kg KIP 1500V20SM 1500 kg 0,5 kg 100 mg 1g
BIC1T-4/
TCCS 1T-4-A 1200x1500 | CFS 6K0.1 |6 kg 0,0001 kg KIP 1500V20M 1500 kg 0,5 kg 100 mg 1g
BIC3T-3/
TCCS 3T-3-A 1200x1500 | CFS 6K0.1 |6 kg 0,0001 kg KIP 3000V20M 3000 kg 1kg 100 mg 1g
BIC 3T-3L/
TCCS 3T-3L-A 1500x1500 | CFS 6K0.1 |6 kg 0,0001 kg KIP 3000V20LM 3000 kg 1kg 100 mg 1g
Typ Model *Minimalna masa pojedynczej czesci przy wyznaczaniu liczby sztuk — w
warunkach laboratoryjnych:
TCCS 600K-1S-A CCS 600K-1S » Wystepujg idealne warunki otoczenia do przeprowadzania zliczania z
wysokg rozdzielczoscig
TCCS 600K-1-A CCS 600K-1 » Brak rozrzutu masy liczonych czesci
TCCS 1T-4S-A CCS 1T-4S
*%* iNni = - 7z = . . .
TCCS 1T-4-A ces 17-4 Minimalna masa pojedynczej czesci przy wyznaczaniu liczby sztuk — w
warunkach normalnych:
TCCS 3T-3-A CCS 3T-3 » Woystepujg niespokojne warunki otoczenia (powiewy wiatru, wibracje)
» Wystepuje rozrzut masy liczonych czesci
TCCS 3T-3L-A CCS 3T-3L
8 CFS/CCS-BA-pl-2124



2 Przeglad urzadzen

2.1 Wagi do wyznaczania liczby sztuk KERN CFS

Model: Modele:
CFS 300-3 CFS 3K-5, CFS 6K0.1, CFS 15K0.2, CFS 30K0.5

Ptytka wagi/zasobnik akumulatora (pod ptytkg wagi)
Ostona przeciwwiatrowa

Libelka (poziomnica)

Interfejs RS-232

Interfejs dla drugiej wagi

N6zki ze srubami

Przetacznik ,Witgcz/Wytgcz”

Gniazdo zasilacza sieciowego

ONoGk~wWNE

CFS/CCS-BA-d-1927 9



10

NoR~LOME

Model CFS 50K-3

Ptytka wagi

Libelka (poziomnica)

Interfejs RS-232

Interfejs dla drugiej wagi
Nozki ze srubami

Gniazdo zasilacza sieciowego
Przetgcznik ,Wigcz/Wytgcz”
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2.2 Systemy zliczajagce KERN CCS

i Fabrycznie system zliczajgcy KERN CCS wstepnie skonfigurowany jest

w taki sposéb, ze z reguty nie jest wymagane wprowadzanie jakichkolwiek
zmian.

4 4
Waga ilosciowa KERN KFP  Waga referencyjna KERN CFS

2.3 Systemy zliczajgce z dowolng wagaq ilosciowa

i Przy podfgczaniu wagi ilosciowej (nieskonfigurowanej wstepnie przez firme

KERN) nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:

= Wage ilosciowg podigczy¢ do interfejsu drugiej wagi za pomocg
odpowiedniego kabla.
Obtozenie wtykow gniazda interfejsu, patrz rozdz. 16.

= Konfiguracja wagi ilosciowej, patrz rozdz. 13.

= Przeprowadzanie kalibracji/linearyzacji wagi ilosciowej, patrz rozdz. 14/15.

Przyktad 1: Wagi ilosciowe o wiekszej obcigzalnosci
Waga referencyjna KERN CFS

CFS/CCS-BA-pl-2124 11



Przyktad 2: Waga referencyjna o wiekszej obcigzalnosci

4 4
Waga ilosciowa KERN KFP Waga referencyjna KERN CFS 50K-3
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2.4 Przeglad wskazan
Modell CFS 300-3:

Masa Srednia masa sztuki Liczba sztuk

Max 300g d=0.001g Weight Piece Weight

NET o= 30% b “1
fea Me

Stan natadowania akumulatora,patrz rozdz. 6.5
Modelle CFS 3K-5, CFS 6K0.1, CFS 15K0.2, CFS 30KO0.5:

Masa Srednia masa sztuki Liczba sztuk

Max 300g d=0.001¢g Weight Piece Weight

[E] NET e =30+ b kg at or me

Stan natadowania akumulatora,patrz rozdz. 6.5
Modell CFS 50K-3:

Masa Srednia masa sztuki

Max 50 kg d = 0.001 kg i Piece Weight

NET .o 20¢€ b

KERN s

A
cd

Stan natadowania akumulatora,patrz rozdz. 6.5 Liczba sztuk

CFS/CCS-BA-pl-2124 13



2.4.1 Wskaznik masy
W tym miejscu wyswietlana jest masa wazonego materiatu w [kg].
Wskaznik [¥] nad symbolem wskazuje:

Eﬂ Wskaznik stanu natadowania akumulatora
NET Masa netto
~
,\%(ﬁ Wskaznik stanu stabilizaciji
CFS 50K-3

a Wskaznik wartosci zerowe;j

Ib/kg Aktualna jednostka wagowa
s + 1 Jednostki wagowe waga ilosciowa
' + 2 Jednostki wagowe waga referencyjna

2.4.2 Wskaznik sredniej masy sztuki

W tym miejscu wyswietlana jest $rednia masa sztuki w[g]. Wartos¢ ta
wprowadzana jest numerycznie przez uzytkownika albo obliczana przez wage w
trakcie wazenia.

Wskaznik [¥] nad symbolem wskazuje:

X\ Zbyt mata liczba potozonych sztuk

&1 Przekroczenie dolnej wartosci minimalnej masy
sztuki

M+ Dane w pamieci sumy

Aktywna waga:
%A 1. Waga referencyjna KERN CFS
2. Waga ilosciowa, np. KERN KFP

2.4.3 Wskaznik liczby sztuk

W tym miejscu wyswietlana jest aktualna liczba sztuk (PCS = sztuki) lub w trybie
sumowania — suma potozonych czesci (patrz rozdz. 10).

Wskaznik [¥] nad symbolem wskazuje:

& Kontrola tolerancji w trybie zliczania

] Kontrola tolerancji w trybie wazenia

+ Materiat wazony powyzej gornej granicy toleranciji
TOL Materiat wazony w przedziale tolerancji

- Materiat wazony ponizej dolnej granicy toleranciji

14 CFS/CCS-BA-pl-2124



2.5 Przeglad klawiatury
» Modele CFS 300-3, CFS 3K-5, CFS 6K0.1, CFS 15K0.2, CFS 30K0.5

Wybér Nazwa Funkcja w trybie wazenia
n Przyciski numeryczne
Punkt dziesietny
. W trakcie wprowadzania numerycznego wybor
cyfry po lewej stronie
n Kasowanie
Sumowanie
Wyswietlanie masy catkowitej/liczby
wazen/tgcznej liczby sztuk
M-+ W trakcie wprowadzania numerycznego wybor
cyfry po prawej stronie
Wydruk danych (ustawienie menu Rl ofF | patrz
rozdz. 12.2)
M Zapisywanie/wywotywanie artykutu, patrz
rozdz. 11.1/11.2
PRE = P "
SET unkcja ,Fill-to-target” (patrz rozdz. 9)
= Przetgczanie pomiedzy wagami (patrz rozdz. 7.3)
REF Wprowadzanie sredniej masy sztuki poprzez
& wazenie (patrz rozdz. 8.1)
Numeryczne wprowadzanie $redniej masy sztuki
R'EE,]F (patrz rozdz. 8.2)
Przewijanie menu
P[le)\/ﬁ'lrs K Przetgczanie jednostek wagowych
TARE Przycisk Tarowanie
TARE Potwierdzanie
50c Przycisk Zerowanie
ZERO Powrdét do menu/trybu wazenia

CFS/CCS-BA-pl-2124
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» Model CFS 50K-3:

Nazwa Funkcja w trybie wazenia

e Przyciski bezposredniego dostepu do
artykutéw, patrz rozdz. 11.3

- e Przyciski numeryczne

- e Punkt dziesietny

- ¢ Kasowanie
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§umowanie/drukowanie (ustawienie menu
AU oFF | patrz rozdz. 12.2)
M-+ i Wyswietlanie masy catkowitej/liczby
PRINT wazen/tgcznej liczby sztuk )
Wydruk danych (ustawienie menu HU ofF |
patrz rozdz. 12.2)
PRE - Funkcja ,Fill-to-target” (patrz rozdz. 9)
SET " :
M i Zapisywanie/wywotywanie artykutu, patrz
rozdz. 11.1/11.2
Przetgczanie pomiedzy wagami, patrz
JAYAY i rozdz. 7.3
= W trakcie wprowadzania numerycznego
wybor cyfry po lewej stronie
REF Wprowadzanie sredniej masy sztuki poprzez
- wazenie (patrz rozdz. 8.1)
- Przewijanie menu
. Numeryczne wprowadzanie sredniej masy
REF () Przycisk sztuki (patrz rozdz. 8.2)
UNIT UNIT .
Przetgczanie jednostek wagowych
TARE Przycisk Tarowanie
=3 TARE Potwierdzanie
Zerowanie
>0 Przycisk W trakcie wprowadzania numerycznego
O esc| ZERO wybor cyfry po prawej stronie
Powrd6t do menu/trybu wazenia

CFS/CCS-BA-pl-2124
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3 Wskazowki podstawowe

3.1 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Nabyta/nabyty waga/system zliczajgcy stuzy do oznaczania masy (wartosci
wazenia) wazonego materiatu. Nalezy traktowac je jako ,wage nieautomatyczng”,
tzn. wazony materiat nalezy recznie, ostroznie i centralnie umiesci¢ na srodku ptytki
wagi. Wartos¢ masy mozna odczyta¢ po jej ustabilizowaniu.

3.2 Zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem

Nie stosowaé wagi/systemu zliczajgcego do wazenia dynamicznego. Jezeli ilos¢
wazonego materiatu zostanie nieznacznie zmniejszona lub zwiekszona, wowczas
umieszczony w wadze mechanizm ,kompensacyjno-stabilizacyjny” moze
powodowacC wysSwietlanie btednych wynikédw wazenia! (Przyktad: powolne
wyptywanie cieczy z pojemnika znajdujgcego sie na wadze.)

Nie poddawac ptytki wagi dziataniu dtugotrwatego obcigzenia. Moze to spowodowac
uszkodzenie mechanizmu pomiarowego.

Bezwzglednie unikaC uderzen i przecigzen wagi/systemu zliczajgcego ponad
podane obcigzenie maksymalne (Max), odejmujac juz wystepujgce obcigzenie tara.
Mogtoby to spowodowac uszkodzenie wagi.

Nigdy nie uzytkowa¢ wagi/systemu zliczajgcego w pomieszczeniach zagrozonych
wybuchem. Wykonanie seryjne nie jest wykonaniem przeciwwybuchowym.

Nie wolno wprowadza¢ zmian konstrukcyjnych w wadze. Moze to spowodowac
wysSwietlanie btednych wynikdw wazenia, naruszenie technicznych warunkéw
bezpieczenstwa, jak réowniez doprowadzi¢ do zniszczenia wagi.

Wage/system zliczajgcy mozna eksploatowaé tylko zgodnie z opisanymi
wytycznymi. Inne zakresy uzytkowania/obszary zastosowania wymagajg pisemne;j
zgody firmy KERN.

3.3 Gwarancja

Gwarancja wygasa w przypadku:

e nieprzestrzegania naszych wytycznych zawartych w instrukcji obstugi;

e uzycia niezgodnego z opisanymi zastosowaniami;

e wprowadzania modyfikacji lub otwierania urzadzenia;

e mechanicznego uszkodzenia lub uszkodzenia w wyniku dziatania mediow,
cieczy, naturalnego zuzycia;

e nieprawidtowego ustawienia lub niewtasciwej instalacji elektrycznej;

e przecigzenia mechanizmu pomiarowego.
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3.4 Nadzér nad srodkami kontrolnymi

W ramach systemu zapewnienia jakosci nalezy w regularnych odstepach czasu
sprawdzac techniczne wtasnosci pomiarowe wagi oraz ewentualnie dostepnego
odwaznika wzorcowego. W tym celu odpowiedzialny uzytkownik powinien okresli¢
odpowiedni cykl, jak réwniez rodzaj i zakres takiej kontroli. Informacje dotyczace
nadzoru nad sSrodkami kontrolnymi, jakimi sg wagi oraz niezbedne odwazniki
wzorcowe, dostepne sg na stronie domowej firmy KERN (www.kern-sohn.com).
Odwazniki wzorcowe oraz wagi mozna szybko i tanio podda¢ wzorcowaniu i/lub
skalibrowa¢ w akredytowanym przez DKD (Deutsche Kalibrierdienst), laboratorium
kalibracyjnym firmy KERN (przywrécenie do normy obowigzujgcej w danym kraju).

4 Podstawowe wskazéwki bezpieczenstwa
4.1 Przestrzeganie wskazéwek zawartych w instrukcji obstugi
= Przed ustawieniem i uruchomieniem wagi nalezy doktadnie

przeczyta¢ instrukcje obstugi, nawet wtedy, gdy majg juz Panstwo
doswiadczenie z wagami firmy KERN.

= Wszystkie wersje jezykowe zawierajg niewigzgce ttumaczenie.
Wigzacy jest oryginalny dokument w jezyku niemieckim.

4.2 Przeszkolenie personelu

Urzadzenie moze byC¢ obstugiwane i konserwowane tylko przez przeszkolonych
pracownikow.

5 Transport i sktadowanie

5.1 Kontrola przy odbiorze

Niezwtocznie po otrzymaniu paczki nalezy sprawdzi¢, czy nie posiada ona
ewentualnych widocznych uszkodzen zewnetrznych, to samo dotyczy urzgdzenia
po jego rozpakowaniu.

5.2 Opakowanie/transport zwrotny

= Wszystkie czesci oryginalnego opakowania nalezy zachowac na
wypadek ewentualnego transportu zwrotnego.

= Do transportu zwrotnego nalezy uzywac tylko oryginalnego
opakowania.

= Przed wysytkg nalezy odtgczy¢ wszystkie podtgczone kable oraz
luzne/ruchome czesci.

= Nalezy ponownie zamontowac zabezpieczenia transportowe,
jezeli takie wystepuja.

= Wszystkie czesci, np. szklang ostone przeciwwiatrowa, ptytke
wagi, zasilacz itp. nalezy zabezpieczy¢ przed zesliznieciem i
uszkodzeniem.
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6 Rozpakowanie, ustawianie i uruchamianie

6.1 Miejsce ustawienia, miejsce eksploatacji

Wagi/systemy zliczajgce zostaty skonstruowane w taki sposéb, aby w normalnych
warunkach eksploatacyjnych zapewniaty uzyskiwanie wiarygodnych wynikéw
wazenia.

Wybor prawidtowej lokalizacji wagi/systemu zliczajgcego zapewnia ich doktadng
i szybkg prace.

W miejscu ustawienia nalezy przestrzegaé¢ nastepujacych zasad:

e Wage/system wazgcy ustawiac na stabilnej, ptaskiej powierzchni.

e Unika¢ ekstremalnych temperatur, jak roéwniez wahahn temperatury,
wystepujgcych np. przy ustawieniu obok grzejnika lub w miejscu narazonym
na bezposrednie dziatanie promieniowania stonecznego.

e Zabezpieczy¢ wage przed bezposrednim oddziatywaniem przeciggu
wystepujgcego przy otwartych oknach i drzwiach.

e Unikac wstrzgséw podczas wazenia.

e Zabezpieczy¢ wage/system zliczajgcy przed wysokg wilgotnoscig powietrza,
oparami i pytem.

e Nie wystawiaC urzadzenia na dlugotrwate dziatanie silnej wilgoci.
Niepozgdane obroszenie (kondensacja na urzadzeniu wilgoci zawartej w
powietrzu) moze wystgpic¢, gdy zimne urzgdzenie zostanie umieszczone w
znacznie cieplejszym pomieszczeniu. W takim przypadku odtgczone od sieci
urzgdzenie nalezy poddac¢ ok. 2-godzinnej aklimatyzacji w temperaturze
otoczenia.

e Unika¢ tadunkéw statycznych pochodzgcych z wazonego materiatu,
pojemnika wagi.

W  przypadku wystepowania pol elektromagnetycznych (np. od telefondw
komorkowych lub urzadzen radiowych), fadunkéw statycznych, jak rowniez
niestabilnego zasilania elektrycznego mozliwe sg duze odchyiki wskazan (btedne
wyniki wazenia). Nalezy wowczas zmienic¢ lokalizacje lub usungc¢ zrodto zaktdcen.

6.2 Rozpakowanie, zakres dostawy

Wyjaé urzadzenie i akcesoria z opakowania, usungé materiat opakowania i ustawi¢
urzgdzenie w przewidzianym dla niego miejscu pracy. Sprawdzi¢, czy wszystkie
czesci nalezgce do zakresu dostawy sg dostepne i nieuszkodzone.

6.2.1 Zakres dostawy/akcesoria seryjne

KERN CFS KERN CCS
e Waga (patrz rozdz. 2.1) e Waga referencyjna KERN CFS (patrz
rozdz. 2.2)
e Kabel sieciowy e Waga ilosciowa KERN KFP (patrz rozdz. 2.2)
e Pokrywa robocza ¢ Instrukcja obstugi wag KERN CFS/CCS
¢ Instrukcja obstugi ¢ Instrukcja obstugi wagi KERN KFP
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6.3 Ustawianie/usuwanie zabezpieczenia transportowego
= W razie potrzeby usung¢ zabezpieczenie transportowe.

KERN CFS 3K0.5, CFS 6K0.1:

KERN CFS 300-3:

Waga ilosciowa KERN KFP (rysunek przyktadowy):

KERN KFP 6V20M, KFP 6V20LM, KFP 15V20M.

Dalsze szczegdéty mozna znalez¢ w instrukcji instalacji dotgczonej do platformy.
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= Jezeli to konieczne, zainstalowacC ptytke wagi i w razie potrzeby ostone
przeciwwiatrowg.

= Wypoziomowa¢ wage za pomocg nozek ze Srubami, pecherzyk powietrza
w libelce (poziomnicy) musi znajdowacé sie w zaznaczonym obszarze.

Regularnie sprawdzac¢ wypoziomowanie.

4

= W przypadku systemow zliczajgcych KERN CCS wage referencyjng i wage
ilosciowg mozna potgczy¢ ze sobg za pomocg interfejsu drugiej wagi.

6.4 Podigczanie do sieci

Zasilanie elektryczne realizowane jest przy uzyciu zewnetrznego zasilacza
sieciowego. Nadrukowana wartos¢ napiecia musi by¢ zgodna z napieciem
lokalnym.

Nalezy uzywac tylko oryginalnych zasilaczy sieciowych firmy KERN. Zastosowanie
innych produktow wymaga zgody firmy KERN.

6.5 Praca z zasilaniem akumulatorowym (opcjonalnie)

Akumulator tadowany jest za pomoca dostarczonego kabla sieciowego.

Przed pierwszym uzyciem akumulator nalezy tadowaé¢ za pomocg kabla sieciowego
przez co najmniej 15 godzin. Czas eksploatacji akumulatora wynosi ok. 70 godzin.
Podtaczenie drugiej wagi powoduje skrocenie czasu eksploatacji.

W celu oszczedzania akumulatora w menu (patrz rozdz. 12.2) mozna aktywowac
funkcje automatycznego wytaczania [,F | of F” = oFF’], wybierajac czas
wytgczania 0, 3, 5, 15, 30 minut.

Po wigczeniu wagi wyswietlenie na wskazniku masy strzatki [¥] nad symbolem

akumulatora = lub wskazanie ,batlo” oznacza, ze pojemnos¢ akumulatora
zostanie wkrotce wyczerpana. Waga moze jeszcze pracowa¢ ok. 10 godz.,
nastepnie zostanie automatycznie wytgczona. W celu natadowania akumulatora
nalezy mozliwie szybko podigczy¢ kabel sieciowy. Czas fadowania do stanu
petnego ponownego natadowania wynosi ok. 12 godzin.

W czasie fadowania wskaznik LED informuje o stanie natadowania akumulatora.

Czerwony: Napiecie spadito ponizej zalecanego minimum. Podtgczy¢ zasilacz
sieciowy w celu natadowania akumulatora.

Zielony: Akumulator jest w petni natadowany.

Zotty: Pojemno$¢ akumulatora zostanie wkrétce wyczerpana. Mozliwie
szybko podigczy¢ zasilacz sieciowy w celu natadowania
akumulatora.
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6.6 Podtaczanie urzadzen peryferyjnych

Przed podtgczeniem lub odtgczeniem urzgdzen dodatkowych (drukarka, komputer)
do/od interfejsu danych wage nalezy koniecznie odtgczy¢ od sieci.

Razem z wagg nalezy uzywac wytacznie akcesoriow i urzgdzen peryferyjnych firmy
KERN, ktére zostaty dopasowane do wagi w sposob optymainy.

6.7 Pierwsze uruchomienie

Aby uzyskiwacC doktadne wyniki wazenia za pomocg wag elektronicznych, nalezy
zapewni¢ wadze osiggniecie odpowiedniej temperatury roboczej (patrz ,Czas
nagrzewania”, rozdz. 1).

W czasie nagrzewania waga musi by¢ podigczona do zasilania elektrycznego
(gniazdo sieciowe, akumulator lub bateria).

Doktadno$¢ wagi zalezy od lokalnego przyspieszenia ziemskiego.

Bezwzglednie nalezy przestrzega¢ wskazéwek zawartych w rozdziale ,Kalibracja”.

6.8 Kalibracja

Poniewaz wartosS¢ przyspieszenia ziemskiego nie jest rowna w kazdym miejscu
Ziemi, kazdg wage nalezy dopasowaC — zgodnie z zasadg wazenia wynikajgcg
Z podstaw fizyki — do przyspieszenia ziemskiego panujgcego w miejscu ustawienia
wagi (tylko jezeli waga nie zostata juz skalibrowana fabrycznie w miejscu
ustawienia). Taki proces kalibracji nalezy przeprowadzi¢ przy pierwszym
uruchomieniu, po kazdej zmianie lokalizacji, jak rowniez w przypadku wahan
temperatury otoczenia. W celu zapewnienia doktadnych wartosci pomiaréw
dodatkowo zalecane jest cykliczne przeprowadzanie kalibracji wagi takze w trybie
wazenia.

= Realizacja, patrz rozdz. 14.
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7 Tryb podstawowy

7.1 Wiaczanie i wylgczanie

= W celu wigczenia wagi przesung¢ do przodu przetgcznik ,Wiacz/Wytgcz”
znajdujgcy sie po prawej stronie na spodzie wagi (patrz rozdz. 2). Zostanie
przeprowadzona samodiagnoza wagi. Waga jest gotowa do wazenia zaraz po
wyswietleniu wskazania masy.

= W celu wylgczenia wagi przesung¢ do tytu przetgcznik ,Wiacz/Wytgcz”
znajdujgcy sie po prawej stronie na spodzie wagi.

7.2 Zerowanie

Zerowanie koryguje wptyw niewielkich zanieczyszczen znajdujgcych sie na ptytce
wagi. Fabrycznie zakres zerowania wagi ustawiony jest na wartos¢ +2% Max.
Dalszych ustawien mozna dokona¢ w menu (patrz rozdz. 12).

W przypadku stosowania jako system zliczajgcy w menu mozna ustawi¢ zakres
zerowania obu wag (patrz rozdz. 13).

Reczne
= Odcigzy¢ wage.

20

= Nacisng¢ przycisk , zostanie rozpoczete zerowanie wagi.
Nad wskaznikiem a zostanie wyswietlony symbol [¥].

Automatyczne

W menu istnieje mozliwos$¢ wytgczenia automatycznej korekcji punktu zerowego lub
zmiany jej wartosci (patrz rozdz. 13).

7.3 Przelgczanie waga referencyjna $ waga ilosciowa przy uzyciu jako
system zliczajacy

W celu zliczania sztuk platforme mozna podigczy¢ za pomocy interfejsu drugiej
wagi. W systemie zliczajgcym KERN CCS zliczanie liczby sztuk odbywa sie na
wadze ilosciowej KERN KFP. Wysoka rozdzielczos¢ wagi referencyjnej KERN CFS
umozliwia bardzo precyzyjne wyznaczenie Sredniej masy sztuki.

Drugg wage obstuguje sie dokfadnie w taki sam sposéb, jak pierwszg.

JAYFAY

~

Nacisniecie przycisku
a druga.

powoduje przetgczanie wskazan pomiedzy jedng wagag

. . o . [l ) Y g N
Na wskazniku zostanie wyswietione wskazanie LHARLE rEmobE b
CHARGE LolAL

Wyswietlany wskaznik [ ¥] wskazuje aktywng wage.
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Przyktadowe wskazania — model CFS 6KO0.1:
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7.4 Wazenie z tara

Wartosc¢ tary mozna wprowadzi¢ zaréwno dla wagi referencyjnej, jak rowniez dla
wagi ilosciowej. Przed ustawieniem wartosci tary nalezy wybraé aktywng wage,
patrz rozdz. 9.3.

7.4.1 Tarowanie

= Postawi¢ pojemnik wagi. Po zakonczonej powodzeniem kontroli ustabilizowania
nacisngc¢ przycisk TARE. Zostanie wyswietlone wskazanie zerowe, a nad
symbolem NET zostanie wyswietlony wskaznik [V¥].
Masa pojemnika zostanie zapisana w pamieci wagi.

= Zwazy¢ materiat wazony, zostanie wyswietlona masa netto.

= Po zdjeciu pojemnika wagi jego masa zostanie wyswietlona jako wskazanie
ujemne.

= W celu skasowania wartosci tary odcigzy¢ ptytke wagi i nacisng¢ przycisk
TARE.

= Proces tarowania mozna powtarza¢ dowolng ilos¢ razy, na przyktad przy
odwazaniu kilku sktadnikbw mieszaniny (dowazanie).Granice osigga sie w
momencie wyczerpania petnego zakresu wazenia.

7.4.2 Numeryczne wprowadzenie masy tary
= Odcigzy¢ i wyzerowac wage.
= Za pomocg przyciskdw numerycznych wprowadzi¢ znang mase tary z punktem
dziesietnym i potwierdzic, naciskajgc przycisk TARE.
Wprowadzona masa zostanie zapamietana jako masa tary i wyswietlona
z ujemnym znakiem wartosci.
Nad symbolem NET zostanie wyswietlony wskaznik [V¥].

= Postawi¢ na wadze napetniony pojemnik wagi, zostanie wyswietlona masa
netto.

= Wartos¢ tary pozostanie zapamietana do momentu jej skasowania za pomocg
przycisku TARE.

PS Wartosc tary zostanie zaokrgglona odpowiednio do dokfadnosci odczytu
1 wagi, tzn. dla wagi o zakresie Max 60 kg i doktadnosci odczytu 5 g
wprowadzona wartos¢ 103 g zostanie wyswietlona jako -105 g.

7.4.3 Przetaczanie jednostek wagowych

Nacisniecie przycisku UNIT umozliwia, w zaleznosci od modelu, przetgczanie
pomiedzy jednostkami g/kgSib (tylko przy ustawieniu menu F1 oFF—Unit—kg/Ib).
Wskaznik [ ¥] wskazuje aktywng jednostke.
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8 Zliczanie sztuk

Zanim mozliwe bedzie zliczanie czesci za pomocg wagi, nalezy okresli¢ Srednig
mase sztuki (mase jednostkowg), tak zwang wartos¢ referencyjng. W tym celu
nalezy potozy¢ okreslong liczbe zliczanych czesci. Przez wage zostanie okreslona
masa catkowita, a nastepnie zostanie ona podzielona przez liczbe czesci, tak
zwang liczbe sztuk referencyjnych. Nastepnie na bazie obliczonej Sredniej masy
sztuki zostanie przeprowadzone zliczanie.

Obowigzuje przy tym zasada:

Im wieksza liczba sztuk referencyjnych, tym wyzsza doktadnosc zliczania.

1 = Srednig mase sztuki mozna wyznaczyC tylko ze stabilnych wartosci
wazenia.

* Przy wartosciach wazenia ponizej zera na wskazniku liczby sztuk
wyswietlana jest ujemna liczba sztuk.

» W czasie zliczania sztuk doktadno$¢ wyznaczania Sredniej masy sztuki
mozna w kazdej chwili zwiekszy¢, wprowadzajgc wyswietlang liczbe sztuk

REF REF

i naciskajac przycisk L& _J lub L_&3 (model CFS 50K-3). Po zakoriczonej

powodzeniem optymalizacji wartosci referencyjnej rozbrzmi sygnat

dzwiekowy. Poniewaz dodatkowe czesci zwiekszajg baze do obliczen,

wartos¢ referencyjna staje sie rowniez doktadniejsza.
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8.1 Wyznaczanie sredniej masy sztuki poprzez wazenie

Ustawianie wartosci referencyjnej

= Wyzerowac wage lub w razie potrzeby wytarowac pusty pojemnik wagi.

= Jako wartosc¢ referencyjng potozy¢ znang liczbe (np. 10 sztuk) pojedynczych

czesci.

Za pomoca przyciskow numerycznych wprowadzi¢ liczbe czesci referencyjnych.
Poczekaé na wyswietlenie wskaznika stabilizacji i w ciggu 5 s potwierdzic,

REF
naciskajgc przycisk &

REF

lub L™ (model CFS 50K-3).

Srednia masa sztuki zostanie wyznaczona przez wage, a nastepnie zostanie

wyswietlona liczba sztuk.

Przyktadowe wskazania — model CFS 6KO0.1:

Weight

34398

[E]1 NET =~ =20¢ b kg

Weight

dJ4558

NET =~ =20€ b kg
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Piece Weight Pieces

Piece Weight Pieces

Pieces
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Przyktadowe wskazania — model CFS 50K-3:

Max 50 kg d = 0.001 kg

Max 50 kg d = 0.001 kg

CFS/CCS-BA-pl-2124
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Zliczanie sztuk

= W razie potrzeby wytarowac, potozy¢ materiat wazony i odczytaé liczbe sztuk.
Przyktadowe wskazania — model CFS 6KO0.1:

Przyktadowe wskazania — model CFS 50K-3:

Po podtaczeniu opcjonalnej drukarki warto$¢ wskazania mozna wydrukowac,

naciskajgc przycisk (ustawienia menu F1 oFF = ACC off; F2 Prt =
P mode Print = Au OFF, patrz rozdz. 14.2).

Przyktad wydruku — KERN YKB 01N/CFS 6KO.1:

S1 Aktywna waga (patrz rozdz. 7.3)
ID: 123456 Numer identyfikacyjny uzytkownika (patrz
rozdz. 12.2)

N 2.4986 kg Masa netto
49.9755 g/ pcs Srednia masa sztuki
50 pcs Liczba sztuk

@
1 Inne przyktady wydrukéw, patrz rozdz. 17.2.

Kasowanie sredniej masy sztuki

= Nacisngc¢ przycisk ﬂ
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8.2 Numeryczne wprowadzanie sredniej masy sztuki

Ustawianie wartosci referencyjnej

= Za pomocg przyciskdw numerycznych wprowadzi¢ znang $rednig mase sztuki,
REF LFE’]
np. 10 g i potwierdzi¢ w ciagu 5 s, naciskajac przycisk L8 ) lub 1SN (modele
CFS 50K-3).

Jezeli na wskazniku masy aktywna jest jednostka wagowa [kg], $rednia masa
sztuki zostanie wyswietlona w [g]. Jezeli aktywna jest jednostka wagowa [Ib],
Srednia masa sztuki zostanie wyswietlona rowniez w [Ib].

Przyktadowe wskazania — model CFS 6KO0.1:

Piece Weight Pieces
1 N
Lt Lt

" '
EY e

Weight Piece Weight Pieces

]

|
v
k

NET ~ 20€ b kg
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Przyktadowe wskazania — model CFS 50K-3:

Zliczanie sztuk

= W razie potrzeby wytarowac, potozy¢ materiat wazony i odczytaé liczbe sztuk.

Po podtaczeniu opcjonalnej drukarki warto$¢ wskazania mozna wydrukowac,

M+
naciskajgc przycisk , przyktadowe wskazania i przyktad wydruku, patrz
rozdz. 10.1.

Kasowanie sredniej masy sztuki

= Nacisngc¢ przycisk u
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8.3 Automatyczna optymalizacja wartosci referencyjnej
Jezeli w trakcie wyznaczania wartosci referencyjnej potozona masa lub potozona
liczba sztuk sg zbyt mate, na wskazniku sredniej masy sztuki nad symbolem [-'3::'-T]

lub [i T] zostanie wyswietlony symbol tréjkata.

Aby automatycznie zoptymalizowac obliczong srednig mase sztuki, nalezy potozyc
kolejne czesci, ktorych liczba/masa jest mniejsza niz przy pierwszym wyznaczeniu
wartosci referencyjnej. Po zakonczonej powodzeniem optymalizacji wartosci
referencyjnej rozbrzmi sygnat dzwiekowy. Przy kazdej optymalizacji wartosci
referencyjnej srednia masa sztuki obliczana jest ponownie. Poniewaz dodatkowe
czesci zwiekszajg baze do obliczen, wartos¢ referencyjna staje sie rowniez
doktadniejsza.

REF EFE
Naci$niecie przycisku L8 J jub 8NT] (modele CFS 50K-3) umozZliwia uniknaé
ponownego obliczania, a tym samym powoduje zablokowanie masy referencyjne;j.

Automatyczna optymalizacja wartosci referencyjnej zostanie dezaktywowana, jezeli
liczba dodanych czesci przekroczy zapamietang liczbe sztuk referencyjnych.

Niektore modele umozliwiajg te funkcje wtgczy¢ lub wytgczy¢ w menu. (S. rozdz.
12.2.2)
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8.4 Zliczanie za pomoca systemu zliczajacego

(Rysunek przyktadowy)

4 4
Waga ilosciowa, np. KERN KFP Waga referencyjna KERN CFS
e Umozliwia zliczanie duzych ilosci e Jej wysoka rozdzielczos¢ umozliwia
sztuk. precyzyjne wyznaczanie sredniej
masy sztuki.
e (Czesci duze (Max > 3 kg) zliczane e (Czesci mniejsze (Max < 3 kg) zliczane
sg na platformie. sg na wadze precyzyjnej KERN CFS.

Jezeli do wyznaczenia srednie;j
masy sztuki nie jest wymagana
tak duza rozdzielczosc¢, jakg
dysponuje waga KERN CFS,
wyznaczenie wartosci
referencyjnej mozna wykonac
rowniez na wadze ilosciowe;.

Zliczanie za pomocg wagi ilosciowej:

1.

w

34

Ustawi¢ $rednig mase sztuki na wadze referencyjnej KERN CFS, patrz
rozdz. 8.1 lub rozdz. 8.2.

JAYAY

—u

Przetaczy¢ wagi, naciskajgc przycisk L= (patrz rozdz. 7.3).

UstawiC pusty pojemnik na ptytce wagi ilosciowej i wytarowac wage.

Napetni¢ pojemnik na wadze ilosciowej zliczang iloscig. Liczba sztuk zostanie
wyswietlona na wyswietlaczu.
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Przyktadowe wskazania — model CFS 6KO0.1:

Weight Piece Weight Pieces

() NET =~ -0€¢ b kg &T O M- C& 6T+ To0 - Me

load 5 kg %

Weight Piece Weight Pieces

D EE

NET ~ 20€1b kg &1 BT M+ EE (& 57+ oo -] gy

Weight Piece Weight Pieces

NIN
500

NET = =0¢ b kg

W celu unikniecia btedow w trakcie wyznaczania liczby sztuk obie wagi
1 nalezy skalibrowac przy tej samej wartosci przyspieszenia ziemskiego (patrz
rozdz. 14). Nieprzestrzeganie tego zalecenia powoduje btedy zliczania!
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9 Funkcja ,Fill-to-target” (napetnianie docelowe)

Waga umozliwia wazenie materiatbw do momentu osiggniecia okreslonej masy
docelowej lub docelowej liczby sztuk z ustalonym przedziatem tolerancji. Funkcja ta
umozliwia réwniez sprawdzenie, czy materiat wazony znajduje sie w zadanym
przedziale tolerancji. Kontrola tolerancji mozliwa jest w trybie wazenia lub w trybie
zliczania.

Osiggniecie wartosci docelowej oznajmiane jest przez sygnat dzwiekowy (o ile
zostat aktywowany w menu) i sygnat optyczny (znak tolerancji V).

Sygnat dzwiekowy:
Sygnat dzwiekowy uzalezniony jest od ustawienia w bloku menu ,F1 oFF—BEEP”.
Mozliwo$¢ wyboru:

bEEP off Sygnat dzwiekowy wytgczony

bEEP on in Sygnat dzwiekowy rozbrzmiewa, gdy materiat wazony znajduje
sie w zadanym przedziale tolerancji

bEEP on out Sygnat dzwiekowy rozbrzmiewa, gdy materiat wazony znajduje
sie poza zadanym przedziatem tolerancji

Sygnat optyczny:

Znak tolerancji ¥ dostarcza nastepujgcych informaciji:

v Docelowa liczba sztuk/masa docelowa powyzej zadanej
|+ TOL -] toleranciji
v Docelowa liczba sztuk/masa docelowa w zadanym przedziale
| + TOL - | toleranciji
v Docelowa liczba sztuk/masa docelowa ponizej zadanej
|+ ToL -| |tolerancji
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9.1 Kontrola tolerancji pod katem masy docelowej

PRE
SET

= Nacisng¢ przycisk
tolerancja.

zostanie wyswietlony aktywny tryb wazenia z

REF
= W razie potrzeby, za pomocg przycisku 8 ) ub LIJ (modele CFS 50K-3)
wybrac opcje kontroli tolerancji pod katem masy docelowej (PSt nEt).

Przyktadowe wskazania — model CFS 6KO0.1:

= Nacisng¢ przycisk TARE, zostanie wysSwietlona aktualnie ustawiona goérna
wartos¢ graniczna.

= W celu zmiany wartosci, za pomocg przyciskdw numerycznych wprowadzic
zgdang warto$¢, np. 5.500 kg.

Piece Weight Pieces

- Pcs

[E] NET =~ 20€1b kg iy A O |+ 1L - e

= Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk TARE, zostanie wyswietlona aktualnie
ustawiona dolna wartos¢ graniczna.

= W celu zmiany wartosci, za pomocg przyciskdbw numerycznych wprowadzi¢
zgdang warto$¢, np. 5.000 kg.

Weight Piece Weight Pieces

NET ~ S0€ b kg Ca& 57+ 100 - pe

= Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk TARE, kontrola tolerancji zostanie
uruchomiona.
Nad symbolem Ml zostanie wyswietlony wskaznik V.
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= Potozy¢ materiat wazony i w oparciu o znak tolerancji ¥/sygnat dzwigkowy
sprawdzi¢, czy materiat wazony znajduje sie w zadanym przedziale toleranciji.

Wyswietlanie znaku tolerancji ¥, gdy masa materiatu wazonego lezy ponizej
zadanej toleranciji:

Wyswietlanie znaku tolerancji ¥, gdy masa materiatu wazonego lezy w zadanym
przedziale tolerancji:

Piece Weight Pieces

"l

NET o~ 20 i atonw  gER (B DLE o 3 me

Wyswietlanie znaku tolerancji ¥, gdy masa materialu wazonego lezy powyzej
zadanej toleranciji:

Piece Weight Pieces

T G

() NET =~ =0€ib kg AT BT Ms m m e

® . Przy kontroli tolerancji mozna réwniez ustawié tylko jedng warto$é
1 graniczna.
= Po skasowaniu obu wartosci granicznych kontrola tolerancji zostanie
zdezaktywowana.
= Kasowanie wartosci granicznych:
Po wprowadzeniu gornej i dolnej wartosci granicznej nacisngc¢ przycisk

ﬂ i potwierdzi¢, naciskajgc przycisk TARE.
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9.2 Kontrola tolerancji pod katem docelowej liczby sztuk

PRE
SET

= Nacisng¢ przycisk
tolerancja.

zostanie wyswietlony aktywny tryb wazenia z

REF
= W razie potrzeby, za pomocg przycisku S 1 jub LIJ (modele CFS 50K-3)
wybrac opcje kontroli tolerancji pod katem docelowej liczby sztuk (PSt Cnt).

Przyktadowe wskazania — model CFS 6KO0.1:

= Nacisng¢ przycisk TARE, zostanie wy$wietlona aktualnie ustawiona gérna
wartosc¢ graniczna.

= W celu zmiany wartosci, za pomocg przyciskdbw numerycznych wprowadzi¢
zgdang wartosc, np. 100 szt.

Weight Piece Weight Pieces

el

NET =~ =20¢ |b kg

= Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk TARE, =zostanie wyswietlona aktualnie
ustawiona dolna wartos¢ graniczna.

= W celu zmiany wartosci, za pomocg przyciskdw numerycznych wprowadzic
zgdang warto$¢, np. 90 szt.

Piece Weight Pieces

I ~ _ 1 'l

[B] NET ~~ =20€1b kg AT OT M+ ] m

= Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk TARE, kontrola tolerancji zostanie
uruchomiona.
Nad symbolem # zostanie wy$wietlony wskaznik V.
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= Wyznaczy¢ srednig mase sztuki (patrz rozdz. 10.1 lub 10.2), potozy¢ materiat
wazony i w oparciu o znak tolerancji ¥ sprawdzi¢, czy liczba potozonych czesci
lezy ponizej, w przedziale, czy powyzej zadanej tolerancji.

Wyswietlanie znaku tolerancji ¥, gdy masa materialu wazonego lezy ponizej
zadanej toleranciji:

Wyswietlanie znaku tolerancji ¥, gdy masa materiatu wazonego lezy w zadanym
przedziale toleranciji:

Weight Piece Weight Pieces

Wyswietlanie znaku tolerancji ¥, gdy masa materialu wazonego lezy powyzej
zadanej toleranciji:

Weight Piece Weight Pieces

1

NET e~ =0€ b kg AT OT M+ m & 0O+ TOL fe

® . Przy kontroli tolerancji mozna réwniez ustawié tylko jedng warto$é
1 graniczna.
= Po skasowaniu obu wartosci granicznych kontrola tolerancji zostanie
zdezaktywowana.
= Kasowanie wartosci granicznych:
Po wprowadzeniu gornej i dolnej wartosci granicznej nacisngc¢ przycisk

ﬂ i potwierdzi¢, naciskajgc przycisk TARE.
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10 Sumowanie

Sumowanie mozliwe jest w trybie wazenia lub w trybie zliczania.
W przypadku stosowania jako system zliczajgcy niezaleznie od tego, czy materiat
wazony znajduje sie na wadze referencyjnej, czy na wadze ilosciowe;].

Przygotowanie:

JAYFAY

o

= W przypadku stosowania jako system zliczajagcy za pomocg przycisku L=
wybra¢ wage, na ktorej ma by¢ wykonywane sumowanie. Wys$wietlany wskaznik
[¥] wskazuje aktywng wage.

= W przypadku sumowania w trybie zliczania ustawi¢ $rednig mase sztuki (patrz
rozdz. 8.1 lub 8.2).

= W razie potrzeby wytarowac pusty pojemnik wagi.

10.1 Sumowanie reczne
Funkcja ta umozliwia dodawanie poszczegdlnych wartosci wazenia do pamieci

M+
sumy poprzez nacisniecie przycisku , @ po podtgczeniu opcjonalnej drukarki

— ich wydrukowanie.

® o Ustawienia menu:
.F1off" = ACC” = ,ON” (niedostepne w modelu CFS 50K-3)
.F2 Prt” = P mode” = ,Print” = ,Au OFF” (patrz rozdz. 12.2)
e W przypadku stosowania jako system zliczajgcy sumowanie mozliwe jest
zaréwno na wadze referencyjnej, jak réwniez na wadze ilosciowej.
Przed procesem sumowania nalezy wybrac aktywng wage (patrz
rozdz. 7.3).

Sumowanie:

= Potozy¢é materiat wazony A.
Poczekac na wyswietlenie wskaznika stabilizacji, nastepnie nacisng¢ przycisk

M+

M+ IUb PRINT

(modele CFS 50K-3). Wartos¢ masy lub liczba sztuk zostang
zapamietane, a po podtgczeniu drukarki — wydrukowane.

= Zdjg¢ wazony materiat. Kolejny materiat wazony mozna dodac dopiero wtedy, gdy
wskazanie jest < zero.
= Potozy¢ materiat wazony B.

Poczeka¢ na wyswietlenie wskaznika stabilizacji, nastepnie nacisnaé przycisk

M+
IUb PRINT

M+

(modele CFS 50K-3). Wartos¢ masy lub liczba sztuk zostanie
dodana do pamieci sumy i wydrukowana. Przez 2 s zostang wyswietlone: masa
catkowita, liczba wazeh oraz tgczna liczba sztuk.

= W razie potrzeby dodac¢ kolejny materiat wazony w sposéb opisany powyze;.
Pomiedzy poszczegolnymi wazeniami wage nalezy odcigzyc.
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= Proces ten mozna powtarzac¢ 99 razy lub do wyczerpania zakresu wazenia wagi.

Wyswietlanie zapisanych danych wazenia:

M+
= Nacisngé przycisk , zostang wyswietlone: masa catkowita, liczba wazen i

tagczna liczba sztuk, a po podtgczeniu opcjonalnej drukarki zostang one
wydrukowane.

Przyktadowe wskazania — model CFS 6KO0.1:

Potozona masa catkowita: Liczba wazen: taczna liczba sztuk:

Piece Weight

NET =~ =0€ b kg

Przykiad wydruku — KERN YKB O1N:

S1 Aktywna waga (patrz rozdz. 7.3)
ID: 123456 Numer identyfikacyjny uzytkownika (patrz rozdz. 12.2)
C
No. 2 Liczba wazen
C 4.9975kg Masa catkowita
C 500 pcs tgczna liczba sztuk

o
1 Inne przyktady wydrukow, patrz rozdz. 17.2.

Kasowanie danych wazenia:

M+ M-
= Nacisngé przycisk lub EENT) ( (modele CFS 50K-3), zostang wys$wietlone:

wartos¢ masy catkowitej, liczba wazen oraz tgczna liczba sztuk. W czasie

wyswietlania tego wskazania nacisng¢ przycisk ﬂ Dane w pamieci sumy
zostang skasowane.
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10.2 Sumowanie automatyczne
Funkcja ta umozliwia automatyczne dodawanie poszczegdlnych wartosci wazenia

do pamieci sumy po odcigzeniu wagi, bez koniecznosci naciskania przycisku

lub

M+

PRINT

M+

(modele CFS 50K-3), a po podtgczeniu opcjonalnej drukarki — ich

wydrukowanie.

1 °

e Ustawienia menu:
.F1off” = ACC” = ,0ON” (niedostepne w modelu CFS 50K-3)
.F2 Prt” = P mode” = ,Print” = ,Au ON” (patrz rozdz. 12.2)

W przypadku stosowania jako system zliczajgcy sumowanie mozliwe jest
zaréwno na wadze referencyjnej, jak réwniez na wadze ilosciowej.

Przed procesem sumowania nalezy wybrac aktywng wage, patrz rozdz. 7.3.

Sumowanie:

= Potozy¢ materiat wazony A.

Po zakonczonej powodzeniem kontroli ustabilizowania rozbrzmi sygnat
dzwiekowy. Zdjg¢ materiat wazony, wartos¢ wazenia zostanie dodana do pamieci
sumy i wydrukowana.

=

Potozy¢ materiat wazony B.

Po zakonczonej powodzeniem kontroli ustabilizowania rozbrzmi sygnat
dzwiekowy. Zdjg¢ materiat wazony, wartos¢ wazenia zostanie dodana do pamieci
sumy i wydrukowana.

W razie potrzeby dodac kolejny materiat wazony w sposob opisany powyze;.
Pomiedzy poszczegdinymi wazeniami wage nalezy odcigzyé.

= Proces ten mozna powtarzac¢ 99 razy lub do wyczerpania zakresu wazenia wagi.

1

Wyswietlanie i kasowanie wartosci wazenia, jak rowniez przyktad wydruku,
patrz rozdz. 10.1.
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11 Zapisywanie informacji o artykutach

Waga dysponuje ponad 100 komérkami pamieci artykutdw przeznaczonymi na
czesto uzywane wartosci tary, Srednie masy sztuki oraz opisy artykutow.

Dane te mozna wywota¢ dla okreslonego artykutu, wywotujgc odpowiedni numer
komorki.

W modelu CFS 50K-3 dodatkowo dostepnych jest 5 przyciskdw bezposredniego

dostepu ~ , patrz rozdz. 11.3).

11.1 Zapisywanie artykutow

® \Waga zapisuje wartosc¢ tary do pamieci artykutdw, o ile jest ona dostepna.
(z wprowadzong masg pojedynczej czesci lub bez).

Przygotowanie:
= W razie potrzeby wyzerowac¢ wage, naciskajgc przycisk ZERO.
= Woytarowaé przy uzyciu pojemnika wagi.

W przypadku stosowania jako system zliczajgcy nalezy wytarowa¢ wage
oy

u

ilosciowg i wage do wyznaczania liczby sztuk. Za pomocg przycisku L=
wybraé wage ilosciowg lub wage referencyjng. Wyswietlany wskaznik [V]
wskazuje aktywng wage, patrz rozdz. 7.3.

Albo potozy¢ pojemnik wagi i wytarowac, naciskajac przycisk TARE (patrz
rozdz. 7.4.1), albo wprowadzi¢ warto$¢ tary numerycznie (patrz rozdz. 7.4.2).

= W przypadku stosowania jako system zliczajgcy wybraé wage referencyjna,
Ay
=

naciskajgc przycisk

= Wyznaczy¢ $rednig mase sztuki (np. 10 g) albo poprzez wazenie (patrz
rozdz. 8.1), albo wprowadzi¢ ja numerycznie (patrz rozdz. 8.2).
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Zapisywanie artykutu:

= W celu wprowadzenia numeru komorki pamieci (np. nr 27) nacisngc¢ przycisk

Przyktadowe wskazania — model CFS 6KO0.1:

Piece Weight Pieces

U

NET = =20€ p ¢ &T O M+ Eﬁ

l"ll’ll'

Piece Weight Pieces

- Pcs

~ 0cb ke AT 0T M. EE Me

Piece Weight

11 !
FL L

NET ~~ =0€ b kg

PRE
SET

= Nacisng¢ przycisk , zostanie wyswietlona aktualnie zapisana nazwa
artykutu. Pierwsza pozycja miga.

= W razie potrzeby skasowa¢ nazwe artykutu, naciskajgc przycisk ﬂ i
wprowadzi¢c nowg w sposOb opisany powyzej (maks. 12 znakéw, np.
.KERN 1234 AB”).
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W celu wprowadzenia liczby nacisngc¢ przycisk numeryczny.

W celu wprowadzenia litery nacisngé i przytrzymaé wecisniety przycisk
numeryczny do momentu wysSwietlenia zgdanej litery. Litery ulegaja zmianie
zgodnie z obtozeniem przyciskow:

—

ABC

DEF

GHI

JKL

MNO

PQRS

TUV

WXYZ

_[l  _=spacja

Q OWoo N, WNPRE

Przeglad wprowadzania/wydruku danych:

A/B/C/IDIE|F|G/H|I|J|KILIMN O/P QRIS T|UVW
C\d|E|F|LG|H| +|d|F|L|A|n|a|P|a|r|5|E|U|lu|d

| >
<
N
1

WYybor cyfry po lewej stronie za pomocg przycisku . kazdorazowo miga
aktywna pozycja.

Wybor cyfry po prawej stronie za pomocg przycisku , kazdorazowo miga
aktywna pozycja.

Piece Weight

NET =~ =0¢ b

= Potwierdzi¢ wprowadzone dane, naciskajgc przycisk TARE. Dane (wartosc¢ tary,
Srednia masa sztuki, nazwa artykutu) zostang zapisane w komoérce pamieci
0 podanym numerze PLU. Wywotanie odpowiedniego numeru PLU umozliwia
wywotanie danych w kazdej chwili.

o Informacje o artykule mozna réwniez zapisywac i wywotywac poprzez interfejs
1 RS-232, patrz rozdz. 17.3.5 (niedostepny w modelu CFS 50K-3)
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11.2 Wywolywanie artykutéow

JAYAY

]

= W przypadku stosowania jako system zliczajgcy za pomocg przycisku L=
wybra¢ wage, w ktérej zapisana jest wartos¢ tary. Wyswietlany wskaznik [V]
wskazuje aktywng wage.

M
= Nacisng¢ przycisk , zostanie wyswietlone wskazanie ,PLU” umozliwiajgce

wprowadzenie numeru komaérki pamieci.

Piece Weight Pieces

C& 81+ 100 - e

= Wywotac¢ zgdany numer, np. 27, naciskajac w tym celu przyciski numeryczne ,2”
i7"

™M
= Ponownie nacisng¢ przycisk , przez ok. 1 s zostang wys$wietlone: numer

komorki pamieci (np. PLU 27) oraz nazwa artykutu.

Aby dluzej wyswietlaC dane, nalezy przytrzymac wcisniety przycisk

Pieces

e
(N

NET =~ =0 b

W trybie zliczania wskazanie ulega zmianie, wyswietlane sg: zapisana wartos¢
tary np. 500 g i Srednia masa sztuki np. 10 g/szt.

Weight Piece Weight Pieces

S C 0 1l
NET O\ m.

v
~ S0 g arorome IR

= Potozy¢ materiat wazony i odczytac liczbe sztuk.
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= Po podtgczeniu opcjonalnej drukarki i nacisnieciu przycisku dane zostang
wydrukowane.

Przykiad wydruku — KERN YKB O1N:

S1 Aktywna waga (patrz rozdz. 7.3)
ID: 123456 Numer identyfikacyjny uzytkownika (patrz rozdz. 12.2)
KERN 1244 AB Nazwa artykutu (patrz rozdz. 11.1)
N. 1.9990 kg Potozona masa netto
10 g/pcs Srednia masa sztuki
200 pcs Potozona liczba sztuk

@
1 Inne przyktady wydrukéw, patrz rozdz. 17.2.

11.3 Przyciski bezposredniego dostepu do artykutéw . ~ ﬂ (tylko
model CFS 50K-3)

1. Przygotowanie, patrz rozdz. 11.1

2. Zapisywanie artykutu
= Nacisngc i przez ok. 3 s przytrzymac wcisniety zgdany przycisk bezposredniego

dostepu, np. , zostanie wyswietlona komorka pamieci ,1” i aktualnie

zapisana nazwa artykutu. Pierwsza pozycja miga.

= Wprowadzi¢ nazwe artykutlu w sposéb opisany w rozdz.11.1 (maks. 12
znakow).

Max 50 kg d = 0.001 kg 2 Piece Weight

NET m .« 20€ p

= Potwierdzi¢ wprowadzone dane, naciskajgc przycisk TARE. Dane (wartos¢ tary,
Srednia masa sztuki, nazwa artykutu) zostang zapisane i przyporzgdkowane
wybranemu przyciskowi bezposredniego dostepu.
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3. Wywotywanie artykutu

= Nacisng¢ przycisk bezposredniego dostepu, np. . przez ok. 1 s zostang
wyswietlone: numer komorki pamieci i nazwa artykutu.

Max 50 kg d = D.001 kg i l, Piece Weight

-

I
Aol OC
(5] NET ma 20€ b

W trybie zliczania wskazanie ulega zmianie, wyswietlane sg: zapisana wartos¢
tary np. 500 g i srednia masa sztuki np. 10 g/szt.

Piece Weight

= Potozy¢ materiat wazony i odczytac liczbe sztuk.

= Po podfgczeniu opcjonalnej drukarki i nacisnieciu przycisku dane zostang
dodane do pamieci sumy i wydrukowane.

Przyktad wydruku — CFS 50K-3/KERN YKB O1N:

LOCAL SCALE Aktywna waga (patrz rozdz. 7.3)
ID: 123456 Numer identyfikacyjny uzytkownika (patrz rozdz. 12.2)
ABCDEF Nazwa artykutu
1.9990 kg NET Potozona masa netto
10 g U.W: Srednia masa sztuki
200 pcs Potozona liczba sztuk
TOTAL
1.9990 kg NE Masa catkowita
200 pcs taczna liczba sztuk
1 NO Liczba wazen
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12 Menu

Menu podzielone jest na nastepujgce bloki:

a s w b ke

12.1 Nawigacja w menu

F I oFF Ustawienia wagi

FZ Pr-E Ustawienia interfejsu szeregowego

Y= Wprowadzanie/wyswietlanie numeru identyfikacyjnego uzytkownika
50 .d  Wprowadzanie/wyswietlanie numeru identyfikacyjnego wagi

EECH  Konfiguracja wagi ilosciowe;

Wywolanie menu

= Wigczy¢ wage i w trakcie wykonywania samodiagnozy

PRE
SET

Zostanie wyswietlony pierwszy

nacisngc przxcgk
blok menu F | afFF,

Wybor bloku menu

REF D
= Za pomoca przycisku LE lub I_IJ ( (model
CFS 50K-3) dodatkowo istnieje mozliwos¢ wyboru
poszczegolinych blokéw menu.

FloFFe F@Prte Udo 50 do EECH

FlofFF

Wybor punktu menu

= Potwierdzi¢ wybodr bloku menu, naciskajgc przycisk

'I;A_R_E Zostanie w a/smetlony pierwszy punkt menu, np.
E o Cui:_c = bl‘_:t

REF i,
= Za pomoca przycisku L8 Jub I_'lJ(model
CFS 50K-3) dodatkowo istnieje mozliwos¢ wyboru
poszczegdlnych punktéw menu.

Wybor ustawienia

= Potwierdzi¢ wybdr punktu menu, naciskajgc przycisk
TARE. Zostanie wyswietlone aktualne ustawienie.

Zmiana ustawien

REF i
= Za pomoca przycisku L8 Jlub I_IJ (model
CFS 50K-3) istnieje mozliwo$¢ przetgczania pomiedzy
dostepnymi ustawieniami.

Potwierdzanie
ustawienia/opuszczan
ie menu

= Nacisngc¢ przycisk TARE, waga zostanie przetgczona
z powrotem do podmenu.

= Albo wprowadzi¢ kolejne ustawienia w menu, albo
powroci¢ do menu, naciskajgc przycisk ZERO.

Powrot
do trybu wazenia

= Ponownie nacisng¢ przycisk ZERO.
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12.2 Przeglad menu

12.2.1 Modele CFS 6K0.1, CFS 15K0.2, CFS 30K0.5, CFS 50K-3

Blok menu
gtéwnego

Punkt
podmenu

Dostepne
ustawienia

Objasnienie

FlaFF

bEE

[1] n

“BEEP” GFF

Sygnat dzwiekowy wytgczony

[1]

"LEEP 5A in

Sygnat dzwiekowy wigczony, gdy
wartos¢ wazenia znajduje sie w
przedziale granic tolerancji

[1]
on oud

Sygnat dzwiekowy wigczony, gdy
warto$¢ wazenia znajduje sie poza
granicami toleranciji

EL
lub
bt

(model CFS 50K-3)

Podswietlanie wskaznika wytgczone

Podswietlanie wskaznika wigczone

Automatyczne wigczanie
podswietlania po obcigzeniu wagi lub
nacisnieciu przycisku

!_II-H}

i bEaN1] n

Uit FO'Lb

Mozliwo$¢ przetgczania jednostek
wagowych kg < Ib poprzez

REF

nacisniecie przycisku

111 LN 11 n

Ut Filo

Jednostka wagowa ,kg”

111 b1 n

Umie  Lb

Jednostka wagowa ,|b”

Brgrss 5438

Funkcja ,,Auto-off”, automatyczne
wytgczanie wagi po ustawionym
czasie.

Mozliwos$¢ wyboru 0/3/5/15/30 minut.

rr

[y
(niedostepny w
modelu CFS 50K-3)

i ELR 11 n

Tryb sumowania wtgczony

ACL " on
[{ U |} ¢ ca—— |
(L " oFF

AL

Tryb sumowania wytgczony

ProdE

@

Frime

AU oFF

Wydruk stabilnej wartosci wazenia po

M+

nacisnieciu przycisku

I

Al on

Automatyczny wydruk stabilngj
wartosci wazenia po odcigzeniu wagi

Polecenia zdalnego sterowania
modele CFS 6K0.1, CFS 15K0.2,
CFS 30K0.5, CFS 50K-3

RSk

Polecenia zdalnego sterowania
modele CFS 300-3, CFS 3K-5

P Lonk

Ciagty wydruk wszystkich wartosci
wazenia,
(sumowanie dezaktywowane)

FooS5EF -

Ciagty wydruk tylko wartosci masy
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PBRUS & &500 Szybkos$é transmisji 600
b 1200 Szybko$é transmisji 1200
H 2400 Szybkos¢ transmisji 2400
& HEOO Szybkos¢ transmisji 4800
5 9800 Szybkos$é transmisiji 9600
FRFIEY 8 n | 8 bitéw, brak parzystosci
E 7 bitdw, parzystos¢ prosta
oo 7 bitéw, parzystosé odwrotna
PLUPE EPUP Standardowe ustawienie drukarki
LP50 Nieudokumentowane
F FarnA Fara Format wyjsciowy danych
(niadostopny W Corm 2 Przyktady wydrukéw, patrz
CFS 300-3, = - rozdz. 17.2.
CFS 3K-5, Fara 3
CFS 50K-3)
HHT=] w,’_,’ y o Wprowadzanie/wys$wietlanie numeru identyfikacyjnego
uzytkownika,
maks. 6 znakow
cr 4 cr . cf, Wprowadzanie/wy$wietlanie numeru identyfikacyjnego
wagi,
maks. 6 znakow
EECH Szczegoly,
patrz Menu konfiguracyjne (zabezpieczone hastem)
rozdz. 13
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12.2.2 Modele CFS 3K-5, CFS 300-3

Blok menu Punkt Dostepne .
- o Objasnienie
gtéwnego podmenu ustawienia
T ToFF LEEP "LEEPT SEE 7| Sygnat dzwigkowy wylgczony
“LEEPT AA 1~ | Sygnat dzwigkowy wigczony, gdy
wartos¢ wazenia znajduje sie w
przedziale granic tolerancji
"LEEPT on oliH Sygnat dzwigkowy wigczony, gdy
warto$¢ wazenia znajduje sie poza
granicami toleranciji
Er L1 EET T SFE | Podswietlanie wskaznika wytgczone
lub 11 EET Y 44 | Podswietlanie wskaznika wigczone
o 11 LET Y [uUE | Automatyczne wigczanie
(model CFS 50K-3) podswietlania po obcigzeniu wagi lub
nacisnieciu przycisku
Tk “UmE RGO Mozliwosé przefaczania jednostek
wagowych kg < Ib poprzez
REF
nacisniecie przycisku
Uk Lo | Jednostka wagowa kg’
“Ua k't Ly 7| Jednostka wagowa ,lb”
oFF 073757 15730 Funkcja ,Auto-off”, automatyczne
wytgczanie wagi po ustawionym
czasie.
Mozliwo$¢ wyboru 0/3/5/15/30 minut.
rr T Tryb sumowania wtgczony
(niedostepny w [ B P | .
modelu CFS 50K-3) ACC  oFF Tryb sumowania wytgczony
FEZPE ProdE O-inE | AU oFF | Wydruk stabilnej wartosci wazenia po
M+
nacisnieciu przycisku
“ai1 o~ | Automatyczny wydruk stabilnej
wartosci wazenia po odcigzeniu wagi
Polecenia zdalnego sterowania
modele CFS 6KO0.1, CFS 15K0.2,
CFS 30K0.5, CFS 50K-3
ASF Polecenia zdalnego sterowania
modele CFS 300-3, CFS 3K-5
P Tank Ciagty wydruk wszystkich wartosci
wazenia,
(sumowanie dezaktywowane)
POSE- - Ciagty wydruk tylko warto$ci masy
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PRRUS 5 E00 Szybko$¢ transmisji 600
b 1200 Szybko$é transmisji 1200
b 24500 Szybko$é transmisji 2400
L HEDOO Szybko$¢ transmisji 4800
L 9500 Szybko$¢ transmisji 9600
i EY I 8 bitéw, brak parzystosci
E 7 bitdw, parzystos¢ prosta
oo 7 bitéw, parzystosé odwrotna
PEYPE EPUP Standardowe ustawienie drukarki
Legh Nieudokumentowane
F FarnA Farn | Format wyjsciowy danych
f;"o%de?:‘tcip”yw [ Przykfady wydrukéw, patrz
CFS 300-3, = - rozdz. 17.2.
CFS 3K-5, FormA 3
CFS 50K-3)
g w;_,' y o Wprowadzanie/wyswietlanie numeru identyfikacyjnego
uzytkownika,
maks. 6 znakow
cr .4 cr 4 Wprowadzanie/wy$wietlanie numeru identyfikacyjnego
wagi,
maks. 6 znakow
AoUo on Automatyczna optymalizacja wartosci referencyjne;j
on/off
off
HEEF on Sygnat dzwiekowy po nacisnieciu przycisku on / off
off
cEELm Szczegdty,
patrz Menu konfiguracyjne (zabezpieczone hastem)
rozdz. 13
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13 Konfiguracja wagi ilosciowej

]
1 = Zmiany moze wprowadzaé wytgcznie przeszkolony personel specjalistyczny.

Fabrycznie wagi KERN CFS Iub systemy zliczajgce KERN CCS wstepnie
skonfigurowane sg w taki sposob, ze z reguty nie jest wymagane wprowadzanie
jakichkolwiek zmian.

Lecz w przypadku wystepowania szczegdlnych warunkéw eksploatacyjnych lub
podigczenia jako wagi ilosciowej innej platformy (nieskonfigurowanej wstepnie
przez firme KERN), istnieje mozliwos¢ wprowadzenia wymaganych ustawien w
bloku menu , £ ELF.

Dane techniczne:

Napiecie zasilajgce 5V DC

Maks. napiecie sygnatu 0-20 mV

Zakres zerowania 0-5mV

Czutos¢ >0,02 pVv

Opornosc¢ min. 87 Q, ogniwa obcigznikowe 4x350 Q
Gniazdo 4-biegunowe

Maks. dtugosc kabla 6 m

Wtyczka przytaczeniowa 9-pinowe miniaturowe ztgcze D-sub

Nawigacja w menu:

REF
= Za pomocg przycisku 8 Jub . (model CFS 50K-3) dodatkowo istnieje
mozliwos¢ wyboru poszczegoinych punktow menu.

= Potwierdzi¢ wybdr punktu menu, naciskajgc przycisk TARE. Zostanie
wyswietlone aktualne ustawienie.

REF
= Za pomocg przycisku © J lub - (model CFS 50K-3) istnieje mozliwosc¢
przetgczania pomiedzy dostepnymi ustawieniami.
= Albo zapisa¢, naciskajgc przycisk TARE, albo anulowaé, naciskajgc przycisk
ZERO.
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Ustawienia w menu:

Wywotanie menu
= Wigczy¢ wage i w trakcie wykonywania samodiagnozy

PRE
SET

nacisng¢ przycisk
Zostanie wys$wietlony plerwszy blok menu F | of F.

,F1 oFF”

REF
= Kilkakrotnie nacisngc¢ przycisk B fiub I_IJ (model
CFS 50K-3), az zostanie wy$wietlone wskazanie & EELH.

FlaoFFeo FePrte 0ido 50 do EELCH

,tECH”

= Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk TARE. Zostanie wyswietlone

zgdanie wprowadzenia hasta.

,Pin”

= Wprowadzi¢, albo cztery razy zero ,0000” jako hasto
standardowe, albo zapisane hasto (wprowadzanie, patrz
parametr ,Pin”). (hasto awaryjne ,9999”)

o

= Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk TARE.

= Za pomocg przycisku wybra¢ wage ilosciowa,
ustawienie ,tECH” ,rEmotE”.

= Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk TARE.

JECH” , LoCAL”
)\ 4
1572
2
g

,{ECH” ,rEmotE”

4
1502

REF

= Naciskajgc przycisk B Jiub I_IJ (model CFS 50K-3),
wybra¢ jednostke wagowg [kg lub Ib], przy ktorej majg by¢
wykonane ustawienia.
Wyswietlany wskaznik [ ¥] wskazuje aktualng jednostke
wagowa.

Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk TARE, zostanie wyswietlony

nastepny punkt menu ,Cnt”.

LTtECH” ,Unit”
4
,Cnt”

56
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(1) Konfiguracja wagi iloSciowej, wszystkie modele za wyjatkiem

CFS 50K-3
1. Rozdzielczos¢ wewnetrzna ,Cnt”
= Nacisngc¢ przycisk TARE, zostanie wyswietlona rozdzielczosc¢
wewnetrzna.
Powroci¢ do menu, naciskajgc przycisk TARE.
REF
Wybrac¢ nastepny punkt menu ,Cap”, naciskajgc przycisk 6
2. Pozycja punktu dziesietnego/zakres wazenia . CAP”
= Przy wskazaniu ,CAP” nacisngc¢ przycisk TARE, zostanie {
wyswietlona aktualnie ustawiona pozycja punktu dziesietnego. LdESC” ,0.00”
REF a
Wybrac¢ zgdane ustawienie, naciskajgc przycisk B i SEL” .000030”
potwierdzi¢, naciskajgc przycisk TARE. " "
Zostanie wyswietlony aktualnie ustawiony zakres wazenia. iyl
W celu wprowadzenia zmian skasowac wskazanie, naciskajgc CAP”
przycisk ﬂ i wprowadzi¢ zgdang warto$¢ za pomocg
przyciskdw numerycznych.
Potwierdzi¢ wprowadzong wartosc¢, naciskajgc przycisk TARE,
waga zostanie przetgczona z powrotem do menu.
REF
= Woybraé nastepny punkt menu ,div”, naciskajgc przycisk 8
3. Doktadnosé odczytu »div”
= Nacisngc¢ przycisk TARE, zostanie wyswietlone aktualne U
ustawienie. ,inC",1”
REF a
Wybrac¢ zgdane ustawienie, naciskajgc przycisk B i div’
potwierdzi¢, naciskajgc przycisk TARE, waga zostanie i
przetgczona z powrotem do menu.
REF
= Woybraé nastepny punkt menu ,AZt”, naciskajgc przycisk i
4. Automatyczna korekcja zera AZY
Przy zmianie wskazania. ”
= Nacisngc¢ przycisk TARE, zostanie wyswietlone aktualne 4
ustawienie. LAZN" 2d”
REF a
Wybrac¢ zgdane ustawienie, naciskajgc przycisk B i AZt"
potwierdzi¢, naciskajgc przycisk TARE, waga zostanie "’
przetgczona z powrotem do menu.
= Woybraé nastepny punkt menu ,0 AUto”, naciskajgc przycisk
REF
8
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5. Zakres zerowania
Zakres obcigzenia, przy ktérym wskazanie zostanie
wyzerowane po wigczeniu wagi.

= Przy wskazaniu ,0 AUto” nacisng¢ przycisk TARE, zostanie
wyswietlone aktualne ustawienie.

REF
Wybrac¢ zgdane ustawienie, naciskajgc przycisk 6 Ji
potwierdzi¢, naciskajgc przycisk TARE, waga zostanie
przetgczona z powrotem do menu.

= Wybrac¢ nastepny punkt menu ,0 manl”, naciskajgc przycisk

R%F

,0 AUto”

Ustawienia
mozliwe sg tylko
dla wagi
referencyjne;j.

6. Reczna korekcja zera

Zakres obcigzenia, przy ktéorym wskazanie zostanie »0 mMAnNL”
wyzerowane po nacisnieciu przycisku zerowania.

= Nacisngc¢ przycisk TARE, zostanie wyswietlone aktualne 4
ustawienie. ,0 mAnL” 2"

REF I
Wybrac¢ zgdane ustawienie, naciskajgc przycisk 6 i Pin”
potwierdzi¢, naciskajgc przycisk TARE, waga zostanie "
przetgczona z powrotem do menu.
REF

= Woybra¢ nastepny punkt menu ,Pin”, naciskajgc przycisk

7. Hasto dostepu do menu ,,tECH” , Pin”

= Nacisngc¢ przycisk TARE i za pomocg przyciskow numerycznych 4
wprowadzi¢ nowe hasto. Pinl” ----"
Potwierdzi¢ naciskajgc przycisk TARE i powtorzy¢ 4
wprowadzone hasto. Pin2” -

= Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk TARE, waga zostanie
przetgczona z powrotem do menu. Po prawidtowym donE”
wprowadzeniu hasta zostanie wyswietlone wskazanie ,,donE”, ”
przy btednym wprowadzeniu hasta — wskazanie ,FAIL". W takim
przypadku powtorzy¢ wprowadzanie hasta.

REF
= Woybraé¢ nastepny punkt menu ,,GrA”, naciskajgc przycisk 6
8. Lokalna stata grawitacyjna »GrA”
Nieudokumento
wane

@ Po zakonczeniu konfiguracji nalezy przeprowadzi¢ kalibracje lub linearyzacije.
Przeprowadzanie kalibracji, patrz rozdz. 14, a linearyzacji, patrz rozdz. 15.
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(2) Konfiguracja wagi ilosciowej, model CFS 50K-3

1. Rozdzielczos¢ wewnetrzna »cnt”
= Nacisngc¢ przycisk TARE, zostanie wyswietlona rozdzielczos¢
wewnetrzna.
Powrdéci¢ do menu, naciskajgc przycisk TARE.
Wybrac¢ nastepny punkt menu ,dESC”, naciskajgc przycisk .
2. Pozycja punktu dziesietnego ,dESC”
= Przy wskazaniu ,dESC” nacisngc¢ przycisk TARE, zostanie 4
wyswietlona aktualnie ustawiona pozycja punktu dziesietnego. ,dESC” ,0.00”
4
Wybrac¢ zgdane ustawienie, naciskajgc przycisk LKWl | CAP
potwierdziC, naciskajgc przycisk TARE.
= Woybra¢ nastepny punkt menu ,CAP”, naciskajgc przycisk .
3. Zakres wazenia
= Przy wskazaniu ,CAP” nacisngc¢ przycisk TARE, zostanie » CAP”
wyswietlony aktualnie ustawiony zakres wazenia. a8
Wybra¢ zgdane ustawienie, naciskajgc przycisk . i SEL” ,060.000”
potwierdzi¢, naciskajgc przycisk TARE.
W celu wprowadzenia zmian skasowac¢ wskazanie, naciskajgc a8
.CAP”
przycisk ﬂ i wprowadzi¢ zgdang warto$¢ za pomocg
przyciskow numerycznych.
Potwierdzi¢ wprowadzong wartosc¢, naciskajgc przycisk TARE,
waga zostanie przetgczona z powrotem do menu.
= Wybrac¢ nastepny punkt menu ,div”, naciskajgc przycisk .
4. Doktadnosé odczytu »div”
= Nacisngc¢ przycisk TARE, zostanie wyswietlone aktualne ¢
ustawienie. »nC” 5"
ﬁ 4
Wybrac¢ zgdane ustawienie, naciskajgc przycisk [ div”
potwierdzi¢, naciskajgc przycisk TARE, waga zostanie "
przetgczona z powrotem do menu.
= Woybraé nastepny punkt menu ,AZt”, naciskajgc przycisk .
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5.

Automatyczna korekcja zera

Przy zmianie wskazania. AL

= Nacisngc¢ przycisk TARE, zostanie wyswietlone aktualne 3
ustawienie.

LAZn" 2d”

Wybra¢ zgdane ustawienie, naciskajgc przycisk LSl i o
potwierdzic, naciskajgc przycisk TARE, waga zostanie
przetgczona z powrotem do menu. WALZL

= Woybraé nastepny punkt menu ,0 AUto”, naciskajgc przycisk

6. Reczna korekcja zera
Zakres obcigzenia, przy ktorym wskazanie zostanie 0O mAnNL”
wyzerowane po nacisnieciu przycisku zerowania.

= Nacisngc¢ przycisk TARE, zostanie wyswietlone aktualne 3
ustawienie.

,0 mAnL” ,2”

Wybrac¢ zgdane ustawienie, naciskajgc przycisk LKWl i o
potwierdzi¢, naciskajgc przycisk TARE, waga zostanie
przetgczona z powrotem do menu. Pin”

= Woybraé nastepny punkt menu ,Pin”, naciskajgc przycisk .

7. Hasto dostepu do menu ,,tECH” Pin”

= Nacisng¢ przycisk TARE i za pomocg przyciskdw numerycznych 3
wprowadzi¢ nowe hasto. o
Potwierdzi¢ naciskajac przycisk TARE i powtérzyé WPIN1" oo
wprowadzone hasto. 4

= Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk TARE, waga zostanie Pin2" --?
przetgczona z powrotem do menu. Po prawidtowym ! !
wprowadzeniu hasta zostanie wyswietlone wskazanie ,donE”,
przy btednym wprowadzeniu hasta — wskazanie ,FAIL". W _donE”
takim przypadku powtorzy¢ wprowadzanie hasta.

= Woybraé¢ nastepny punkt menu ,,GrA”, naciskajgc przycisk .

0,

Po zakonczeniu konfiguracji nalezy przeprowadzic kalibracje lub linearyzacje.
Przeprowadzanie kalibracji, patrz rozdz. 14, a linearyzacji, patrz rozdz. 15.
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14

1

Przeprowadzanie kalibracji

Przygotowa¢ wymagany odwaznik kalibracyjny, patrz rozdz. 1.
Masa uzywanego odwaznika kalibracyjnego zalezy od zakresu wazenia
wagi/systemu zliczajgcego. W miare mozliwosci kalibracje nalezy wykonywac

przy uzyciu odwaznika kalibracyjnego o masie zblizonej do obcigzenia
maksymalnego. Informacje dotyczgce odwaznikobw wzorcowych mozna
znalez¢ w Internecie pod adresem: http://www.kern-sohn.com

e Zadbac o stabilne warunki otoczenia. Zapewni¢ czas nagrzewania (patrz

rozdz. 1) wymagany do stabilizacji wagi.

e W celu unikniecia btedéw w trakcie wyznaczania liczby sztuk obie wagi
nalezy skalibrowac przy tej samej wartosci przyspieszenia ziemskiego.
Nieprzestrzeganie tego zalecenia powoduje btedy zliczania!

Modele CFS 300-3, CFS 3K-5, CFS 50K-3:

Obstuga

Wskazanie

Wiaczy¢€ wage i w trakcie wykonywania samodiagnozy
nacisng¢ przycisk ZERO.

,Pin”

Za pomocg przyciskdw numerycznych wprowadzi¢ hasto:
Wprowadzi¢, albo cztery razy zero ,,0000” jako hasto
standardowe, albo hasto uzytkownika (wprowadzanie,
patrz parametr ,Pin”, rozdz. 13).

Potwierdzi¢ wprowadzone dane, naciskajgc przycisk
TARE.

=T

JAYAY

[ ]

Za pomocg przycisku L=_1wybra¢ wage ilosciowg lub
wage referencyjng. Wyswietlany wskaznik [ ¥] wskazuje
aktywng wage.

W przypadku stosowania jako system zliczajgcy nalezy
skalibrowaé¢ zaréwno wage ilosciowa, jak i wage
referencyjng. Proces kalibracji nalezy przeprowadzi¢ dla
obu wag.

LECH” ,LOCAL”

8

JLECH” ,FEmotE”

W razie potrzeby przy wskazaniu zerowym wagi za

REF RET

pomocg przycisku LS Jlub L_SE (model CFS 50K-3)
wybraé jednostke wagowa [g/kg], przy ktorej ma byé
wykonana kalibracja. Wyswietlany wskaznik [ ¥] wskazuje
aktualng jednostke wagowa.

LECH” ,,Unit”

Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk TARE.
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http://www.kern-sohn.com/

=

Na ptytce wagi nie mogg znajdowac sie zadne
przedmioty.

Poczeka¢ na wyswietlenie wskaznika stabilizacji (zgasnie
wskaznik [ ¥] nad symbolem &), nastepnie nacisngé
przycisk TARE.

=
S
=
A

|
<]

S
-

L)
L)
*

2
&, D
l—-—

N

‘an

Przy wskazaniu ,LoAd” ostroznie ustawi¢ wymagany
odwaznik kalibracyjny na $srodku ptytki wagi.
Poczekac na wyswietlenie wskaznika stabilizacji, a
nastepnie nacisng¢ przycisk TARE.

==
4
=

-l_

<

=
-
-
-—

Po zakonczonej powodzeniem kalibracji zostanie
przeprowadzona samodiagnoza wagi. W trakcie
samodiagnozy zdjgé odwaznik kalibracyjny, waga
zostanie automatycznie przetgczona z powrotem w tryb
wazenia.

W przypadku btedu kalibracji lub uzycia niewtasciwego
odwaznika kalibracyjnego na wyswietlaczu zostanie

powtdrzy¢ proces kalibraciji.

——
— !
——
—
——
—

-
<27
—

L |
4

Modele CFS 300-3, CFS 3K-5, CFS 50K-3:

Obstuga

Wskazanie

Wiaczy¢€ wage i w trakcie wykonywania samodiagnozy
nacisng¢ przycisk ZERO.

LPin”

Za pomocg przyciskdw numerycznych wprowadzi¢ hasto:
Wprowadzi¢, albo cztery razy zero ,,0000” jako hasto
standardowe, albo hasto uzytkownika (wprowadzanie,
patrz parametr ,Pin”, rozdz. 13).

Potwierdzi¢ wprowadzone dane, naciskajgc przycisk
TARE.

”Pin” ”____11

JAYAY

—u

Za pomocg przycisku L=_1 wybra¢ wage ilosciowg lub
wage referencyjng. Wyswietlany wskaznik [ ¥] wskazuje
aktywng wage.

W przypadku stosowania jako system zliczajgcy nalezy
skalibrowa¢ zaréwno wage ilosciowa, jak i wage
referencyjng. Proces kalibracji nalezy przeprowadzi¢ dla
obu wag.

JLECH” ,LOCAL"

g

LECH” ,FEmotE”
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. Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk TARE.

. Na ptytce wagi nie mogg znajdowac sie zadne
przedmioty.

Poczekac na wyswietlenie wskaznika stabilizacji (zgasnie
wskaznik [ ¥] nad symbolem &), nastepnie nacisngc
przycisk TARE.

2

2
|- —

an

L]
L)
*

..
=
<1
=
28

o

0.‘|
b

. Na wadze referencyjnej (LECH” ,LoCAL”, patrz krok 3)
zostanie wyswietlona pierwsza mozliwa do wybrania
masa odwaznika adiustacyjnego.

REF

Naciskajgc przycisk , wybra¢ zgdang mase
odwaznika adiustacyjnego, mozliwos$¢ wyboru: 1/3, 2/3 i
3/3 Max.

Potwierdzi¢ wybor, naciskajgc przycisk TARE, zostanie
wyswietlone wskazanie ,LoAd”.

. Na wadze ilosciowej (,tECH” ,rEmotE”, patrz krok 3)
zostanie wyswietlone wskazanie ,SEL”.

Uzywajgc przyciskdw numerycznych, wybraé¢ zgdang
mase odwaznika adiustacyjnego i potwierdzi¢, naciskajgc
przycisk TARE.

Zostanie wyswietlone wskazanie ,LoAd”.

. Przy wskazaniu ,LoAd” ostroznie ustawi¢ wymagany
odwaznik kalibracyjny na srodku ptytki wagi.
Poczekaé na wyswietlenie wskaznika stabilizacji, a
nastepnie nacisngc przycisk TARE.

=

)

=
==
-
—

=
—

<

. Po zakonczonej powodzeniem kalibracji zostanie
przeprowadzona samodiagnoza wagi. W trakcie
samodiagnozy zdjg¢ odwaznik kalibracyjny, waga
zostanie automatycznie przetgczona z powrotem w tryb
wazenia.

W przypadku btedu kalibracji lub uzycia niewtasciwego
odwaznika kalibracyjnego na wyswietlaczu zostanie
wys$wietlony komunikat btedu (FA/ L H / FRIL L) —
powtorzy¢ proces kalibraciji.

| -
=2

|

=,
-—
-

=
=
-
— _'

lI-
r-

<
L |
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15 Linearyzacja

Liniowos¢ oznacza najwiekszg odchytke wskazania masy przez wage wzgledem
wartosci masy danego odwaznika wzorcowego, na plus i minus, w catym zakresie
wazenia.

Po stwierdzeniu odchytki liniowosci przez nadzér nad srodkami kontrolnymi, jej
poprawa mozliwa jest poprzez przeprowadzenie linearyzacji.

Linearyzacja moze by¢ wykonywana wylagcznie przez specjaliste
posiadajgcego gruntowng wiedze w zakresie obchodzenia sie z wagami.
Uzywane odwazniki kalibracyjne muszg by¢ zgodne ze specyfikacjg wagi
(patrz rozdz. 3.4 ,Nadzér nad srodkami kontrolnymi”).

Przygotowa¢ wymagane odwazniki kalibracyjne, patrz ponizsza tabela 1 lub
tabela 2.

Zadba¢ o stabilne warunki otoczenia. Zapewni¢ czas nagrzewania
wymagany do stabilizacji.

Po zakonczonej powodzeniem linearyzacji zalecane jest przeprowadzenie
kalibraciji, (patrz rozdz. 3.4 ,Nadzér nad srodkami kontrolnymi”).

Wejscie do menu:

=

=
2

Wigczy¢ wage i w trakcie wykonywania samodiagnozy nacisngC przycisk
ZERO.

Za pomocg przyciskdw nawigacyjnych wprowadzi¢ hasto ,9999”.
Potwierdzi¢ wprowadzone dane, naciskajac przycisk TARE.

Tabela 1: Wymagane odwazniki kalibracyjne — KERN CFS

Max 1 2 3. 4
3004g 509 100 g 200 g 3009

3 kg 0.5 kg 1 kg 2 kg 3 kg

6 kg 2 kg 4 kg 6 kg -

15 kg 5 kg 10kg 15 kg -

30 kg 10 kg 20 kg 30 kg -

50 kg 15 kg 30 kg 50 kg -
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Tabela 2: Wymagane odwazniki kalibracyjne dla podtagczonej wagi ilosciowej

1. Systemy zliczajgce z wagami referencyjnymi KERN CFS 300-3, CFS 3K-5

6 kg 15 kg 30 kg 60 kg 150 kg 300 kg 600 kg | 1500 kg | 3000 kg
load 1
1k 3k 5 k 10 k 30 ki 60 k 100 k 300 k 600 k
(1/5 Max) 9 9 9 9 g g g g 9
load 2
2k 5k 10 k 20 k 50 k 100 k 200 k 500 kg | 1000 k
(1/3 Max) 9 g 9 9 g 9 g g g
load 3
4k 10 k 20 k 40 ki 100 k 200 kg | 400kg | 1000kg | 2000 k
(2/3 Max) 9 g 9 9 9 9 g 9 g
load 4
6 k 15 k 30 k 60 k 150 k 300 k 600 kg | 1500 kg | 3000 k
(Max) 9 g 9 9 9 9 9 9 g
load O 0 kg 0 kg 0 kg 0 kg 0 kg 0 kg 0 kg 0 kg 0 kg
load 4
6 k 15 k 30 k 60 k 150 k 300 k 600 kg | 1500 kg | 3000 k
(Max) 9 g 9 9 9 9 9 9 9
load 3
4k 10 k 20 k 40 ki 100 k 200 kg | 400kg | 1000kg | 2000 k
(2/3 Max) 9 g 9 9 9 9 g 9 g
load 2
2k 5k 10 k 20 k 50 k 100 k 200 k 500 kg | 1000 k
(1/3 Max) 9 9 9 9 g 9 g 9 g
load 1
1k 3k 5 k 10 k 30 ki 60 k 100 k 300 k 600 k
(1/5 Max) 9 9 9 9 g g g g 9
2. Systemy zliczajgce z wagg referencyjng KERN CFS 50K-3
30 kg 60 kg 150 kg 300 kg 600 kg 1500 kg | 3000 kg
load 1
(1/3 Max) 10 kg 20 kg 50kg 100kg 200kg 500kg 1000kg
load 2
(2/3 Max) 20 kg 40 kg 100kg 200kg 400kg 1000kg 2000kg
load 3 30kg | 60 kg 150kg 300kg | 600kg | 1500kg | 3000kg
(Max)
CFS/CCS-BA-pl-2124 65




15.1 Modele CFS 300-3, CFS 3K-5

Obstuga

Wskazanie

=

Wigczy¢ wage i w trakcie wykonywania samodiagnozy
nacisngc przycisk ZERO.

,Pin”

Za pomocg przyciskdw numerycznych wprowadzi¢ hasto
,9999":

Potwierdzi¢ wprowadzone dane, naciskajgc przycisk
TARE.

”Pin” ”____11

4

JAYFAY

Za pomoca przycisku = wybra¢ wage ilosciowg lub

wage referencyjng. Wyswietlany wskaznik [ ¥] wskazuje
aktywng wage.

W przypadku stosowania jako system zliczajgcy nalezy
przeprowadzi¢ linearyzacje zaréwno wagi ilosciowej, jak i
wagi referencyjnej. Proces linearyzacji nalezy
przeprowadzi¢ dla obu wag.

JLECH” ,LOCAL"

g

LECH” ,FEmotE”

W razie potrzeby przy wskazaniu zerowym wagi za
pomoca przycisku wybrac¢ jednostke wagowg [kg
lub Ib], przy ktérej ma by¢ wykonana linearyzacja.
Wyswietlany wskaznik [ W] wskazuje aktualng jednostke
wagowa.

Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk TARE.

LECH” ,Unit”

Na ptytce wagi nie mogg znajdowac sie zadne
przedmioty.

Poczekaé na wyswietlenie wskaznika stabilizacji (zgasnie
wskaznik [¥] nad symbolem &), nastepnie nacisngé
przycisk TARE.

..
. -
U
P
— !

1
|
0. .
=

-m
e

Can

Przy wskazaniu ,LoAd 1”7 ostroznie ustawi¢ pierwszy
odwaznik kalibracyjny na $rodku ptytki wagi.
Poczekac¢ na wyswietlenie wskaznika stabilizacji, a
nastepnie nacisngc¢ przycisk TARE.

)
(T
-—

-

I
o,
e
3
—
—

A -

Przy wskazaniu ,LoAd 2” ostroznie ustawi¢ drugi
odwaznik kalibracyjny na srodku ptytki wagi.
Poczekaé na wyswietlenie wskaznika stabilizacji, a
nastepnie nacisngc przycisk TARE.

)
)
'-
(N

—
L
=
|
|
I

Przy wskazaniu ,LoAd 3” ostroznie ustawi¢ trzeci
odwaznik kalibracyjny na srodku ptytki wagi.
Poczekaé na wyswietlenie wskaznika stabilizacji, a
nastepnie nacisngc przycisk TARE.

|
J
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Przy wskazaniu ,LoAd 4” ostroznie ustawi¢ czwarty
odwaznik kalibracyjny na srodku ptytki wagi.
Poczekaé na wyswietlenie wskaznika stabilizacji, a
nastepnie nacisngc przycisk TARE.

I_ -
2
25
<
=
_

«

= Przy wskazaniu ,LoAd 0’na ptytce wagi nie moga
znajdowac sie zadne przedmioty.
Poczekac na wyswietlenie wskaznika stabilizacji, a
nastepnie nacisng¢ przycisk TARE.

-
|
-——
-
—
o

—
—

«

= Przy wskazaniu ,LoAd 4” ponownie ostroznie ustawi¢
czwarty odwaznik kalibracyjny na srodku ptytki wagi.
Poczekac na wyswietlenie wskaznika stabilizacji, a
nastepnie nacisng¢ przycisk TARE.

I_ -
2
25
<
=
_

«

= Przy wskazaniu ,LoAd 3" ponownie ostroznie ustawi¢
trzeci odwaznik kalibracyjny na srodku ptytki wagi.
Poczekac¢ na wyswietlenie wskaznika stabilizacji, a
nastepnie nacisng¢ przycisk TARE.

-
|
-——
-
—
o

J)

= Przy wskazaniu ,LoAd 2" ponownie ostroznie ustawi¢
drugi odwaznik kalibracyjny na srodku ptytki wagi.
Poczekac na wyswietlenie wskaznika stabilizacji, a
nastepnie nacisng¢ przycisk TARE.

=
L
——
-
—
o

[

= Przy wskazaniu ,LoAd 1” ponownie ostroznie ustawié
pierwszy odwaznik kalibracyjny na srodku ptytki wagi. | a0
Poczekaé na wyswietlenie wskaznika stabilizacji, a oo
nastepnie nacisng¢ przycisk TARE. M
= Przy wskazaniu ,LoAd 0”na ptytce wagi nie mogag
znajdowac sie zadne przedmioty. | oM
Poczekaé na wyswietlenie wskaznika stabilizacji, a oo
nastepnie nacisng¢ przycisk TARE. M
= Po zakonczonej powodzeniem linearyzacji zostanie

przeprowadzona samodiagnoza wagi. Waga zostanie
automatycznie przetgczona z powrotem w tryb wazenia.
W przypadku btedu kalibracji lub uzycia niewtasciwego
odwaznika kalibracyjnego na wyswietlaczu zostanie
wyswietlony komunikat btedu (FA!I L H / FRIL L) —
powtdrzy¢ proces kalibraciji.

-
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=,

|
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15.2 Modele KERN CFS 6K0.1, CFS 15K0.2, CFS 30K0.5, CFS 50K-3

Obstuga

Wskazanie

= WigczyC€ wage i w trakcie wykonywania samodiagnozy
nacisngc¢ przycisk ZERO.

LPin”
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Za pomocg przyciskdw numerycznych wprowadzi¢ hasto
,9999”:

Potwierdzi¢ wprowadzone dane, naciskajgc przycisk
TARE.

LPin" -

JAYAY

~

Za pomocg przycisku wybrac wage ilosciowg lub
wage referencyjng. Wyswietlany wskaznik [ ¥] wskazuje
aktywng wage.

W przypadku stosowania jako system zliczajgcy nalezy
skalibrowa¢ zaréwno wage ilosciowa, jak i wage
referencyjng. Proces kalibracji nalezy przeprowadzi¢ dla
obu wag.

Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk TARE.

LECH” ,LOoCAL”

g

LECH” ,FEmotE”

Za pomocg przycisku wybra¢ jednostke wagowag
[kg lub Ib], przy jakiej ma by¢ wykonana kalibracja.
Wyswietlany wskaznik [ W] wskazuje aktualng jednostke
wagowa. Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk TARE.

LECH” ,Unit”

Na ptytce wagi nie mogg znajdowac sie zadne
przedmioty.

Poczekaé na wyswietlenie wskaznika stabilizacji (nad
symbolem m. _a zostanie wyswietlony wskaznik [V¥]),
nastepnie nacisng¢ przycisk TARE.

)

=
—
| —
-

dg
*a i

Przy wskazaniu ,LoAd 1”7 ostroznie ustawi¢ pierwszy
odwaznik kalibracyjny na $rodku ptytki wagi.
Poczekac¢ na wyswietlenie wskaznika stabilizacji, a
nastepnie nacisng¢ przycisk TARE.

=
—
|

Przy wskazaniu ,LoAd 2” ostroznie ustawi¢ drugi
odwaznik kalibracyjny na srodku ptytki wagi.
Poczekaé na wyswietlenie wskaznika stabilizacji, a
nastepnie nacisngc przycisk TARE.

-
0
I
1)

=
—

Przy wskazaniu ,LoAd 3” ostroznie ustawi¢ trzeci
odwaznik kalibracyjny na $rodku ptytki wagi.
Poczekac¢ na wyswietlenie wskaznika stabilizacji, a
nastepnie nacisng¢ przycisk TARE.

|

|

M
-
<
=
——
)

Po zakonczonej powodzeniem linearyzacji zostanie
przeprowadzona samodiagnoza wagi. Waga zostanie
automatycznie przetgczona z powrotem w tryb wazenia.
W przypadku btedu kalibracji lub uzycia niewtasciwego
odwaznika kalibracyjnego na wyswietlaczu zostanie
wys$wietlony komunikat btedu (FA! L H / FRI L L) —
powtorzy¢ proces kalibraciji.
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16 Interfejs dla drugiej wagi

W przypadku stosowania jako system zliczajgcy platforme nalezy podtaczy¢ do
interfejsu drugiej wagi za pomocg odpowiedniego kabla.

Wszystkie modele za wyjatkiem CFS 50K-3:

9-pinowe miniaturowe ztgcze D-sub

Gniazdo platformy KERN KFP

wagi

Nr pinu Gniazdo wagi

Pin 1 lub 2 EXC+ (5 V)

Pin 4 lub 5 EXC- (0) , .
Patrz oznakowanie ogniwa

Pin 7 SIG— obcigznikowego

Pin 8 SIG+

Model CFS 50K-3:

Nr pinu Gniazdo wagi Gniazdo platformy

Pin 1 SIG+

Pin 2 SIG-

Pin 3 niepodigczony Patrz _o;nakowanle ogniwa
obcigznikowego

Pin 4 EXC-

Pin5 EXC+

CFS/CCS-BA-pl-2124

69




17 Interfejs RS-232C

Waga seryjnie wyposazona jest w interfejs RS-232C. W zaleznosci od ustawienia
w menu, dane wazenia mogg by¢ wyprowadzane poprzez interfejs automatycznie

M+

M+

albo po naci$nieciu przycisku lub EENTJ (model CFS 50K-3).

Transmisja danych odbywa sie asynchronicznie w kodzie ASCII.

W celu zapewnienia komunikacji pomiedzy wagg i drukarkg muszg by¢ spetnione
nastepujgce warunki:

e Wage potgczy¢ z interfejsem drukarki za pomocg wtasciwego przewodu.

Praca bez zakitbécen zapewniona jest tylko z odpowiednim przewodem
interfejsu firmy KERN.

Parametry komunikacji (szybko$¢ transmisji, bity, parzystos¢) wagi i drukarki
muszg byC zgodne. Szczegotowy opis parametrow interfejsu, patrz
rozdz. 12.2, blok menu ,Fc FrE”.

17.1 Dane techniczne

Gniazdo 9-pinowe miniaturowe ztgcze D-sub

S 4 3 2 1 Pin 2: Wejscie

O 0 O O O/ pin3: Wyjscie
O 0 0 O

Pin 5: Masa
9 8 7 6
Szybkosé 600/1200/2400/4800/9600
transmisji
Parzystos¢ 8 bitéw, brak parzystosci/7 bitow, parzystos¢ prosta/7 bitdw,

parzystos¢ odwrotna

czcionka pogrubiona = ustawienie fabryczne
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17.2 Tryb drukarki

17.2.1

Szablony protokotéw — modele CFS 300-3, CFS 3K-5
(oprogramowanie sprzetowe V1.10A, V1.10B, V1.10C)

Si

ID: |

H S50.00 ¢z

3.33350 g fpes
15 pes

C

Ho. 2

C 100.00 g

C 15 pes

ol

ID

N D0.1792 1b
0.01493 1b/pes

12 pes
C
[ 9
C 1.57T66 1b
L 27 pecs
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Aktywna waga (patrz rozdz. 7.3)

Numer identyfikacyjny uzytkownika (patrz
rozdz. 12.2)

Pofozona masa netto
Srednia masa pojedynczej czesci
Potozona liczba sztuk

Liczba wazen
Masa catkowita
taczna liczba sztuk

Aktywna waga (patrz rozdz. 7.3)

Numer identyfikacyjny uzytkownika (patrz
rozdz. 12.2)

I?o’fozona masa netto
Srednia masa pojedynczej czesci
Potozona liczba sztuk

Liczba wazen
Masa catkowita
taczna liczba sztuk

71



17.2.2 Szablon protokotu — model CFS 50K-3
(oprogramowanie sprzetowe V1.14D)

ID

1.4928 kg NET
64.8910 ¢ U.¥

23 PCS

13.7702 kg TV
156 TFC
14 NO

Aktywna waga (patrz rozdz. 7.3)

Pofozona masa netto
Srednia masa pojedynczej czesci

Potozona liczba sztuk
Masa catkowita

taczna liczba sztuk
Liczba wazen

17.2.3 Szablony protokotéw — modele CFS 6K0.1, CFS 15K0.2, CFS 30K0.5
(oprogramowanie sprzetowe V1.30A)

» Ustawienie menu ,F2 Prt—=Form 1 (patrz rozdz. 12.2)

Form 1
s1

ID:

] 0. 6444 kg
25.TT79 z fpes=

25 pes
C
Ho 2
C 1.2888 kg
C 25 pes

Aktywna waga (patrz rozdz. 7.3)

Numer identyfikacyjny uzytkownika (patrz
rozdz. 12.2)

I?o’rozona masa netto
Srednia masa pojedynczej czesci
Potozona liczba sztuk

Liczba wazen
Masa catkowita
taczna liczba sztuk
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» Ustawienie menu ,F2 Prt—=Form 2 (patrz rozdz. 12.2)

Form2

51

ID:

N 0. 6444 kg

G 0. 6444 kg

T 0. 0000 kg
S g /pes
0 pes

c

Na 1

C 0. 6444 kg

C 0 pes

Aktywna waga (patrz rozdz. 7.3)

Numer identyfikacyjny uzytkownika (patrz
rozdz. 12.2)

Potozona masa netto
Potozona masa brutto
Srednia masa pojedynczej czesci
Potozona liczba sztuk

Liczba wazen
Masa catkowita
taczna liczba sztuk

» Ustawienie menu ,F2 Prt—=Form 3 (patrz rozdz. 12.2)

Form3
s1

ID

N D.6446 kg
G D.8164 kg
T D.1718 kg
42 9877 g /pes

15 pes

HI 2.0000 kg
L0 0.5000 kg
______ 1) G
C

Ho |

C 0.6446 kg
C 1S pes
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Aktywna waga (patrz rozdz. 7.3)

Numer identyfikacyjny uzytkownika (patrz
rozdz. 12.2)

Potozona masa netto
Potozona masa brutto
Srednia masa pojedynczej czesci
Potozona liczba sztuk

Gérna granica tolerancji, patrz rozdz. 9.2
Dolna granica tolerancji, patrz rozdz. 9.2
Docelowa liczba sztuk w przedziale
zadanej tolerancji

Liczba wazen
Masa catkowita
taczna liczba sztuk

73



74

» Szablon protokotu przy uzyciu polecen drukarki, patrz rozdz 17.3.2

LOCAL SCALE
ID: 123ABC
NAME:Text
12.456 kg NET
1.1234 g U.W.
LPES
TOTAL

49824 kg TW
44 TPC

4 No.
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17.3 Polecenia zdalnego sterowania

i = Ustawienia w menu (Wszystkie modele za wyjatkiem CFS 300-3, CFS 3K-5):

FZ Prt » ProdEwPrintw AU on

= Ustawienia w menu (Modele CFS 300-3, CFS 3K-5):

F2 PrE » PaodEs HB}_

17.3.1 Wszystkie modele
Wpiséw nie nalezy konczy¢ poleceniami <CR><CF> (powrét karetki/przesuw

wiersza).
Polecenie | Funkcja Przyktady wydrukéw
S Za pomocg interfejsu RS232 wysytana jest | ST,GS ~ 0.616KG
stabilna wartos¢ wazenia. ST,NT 0.394KG
W Za pomocg interfejsu RS232 wysytana jest | US,GS  0.734KG
(stabilna lub niestabilna) wartos¢ wazenia. | ST,GS 0.616KG
T Nie sg wysytane zadne dane, wykonywane B
jest tarowanie wagi.
Z Nie sg wysyfane zadne dane, wyswietlane B
jest wskazanie zerowe.
P Za pomocg interfejsu RS232 wysytana jest ST,GS  62PCS
liczba sztuk. US,NT 62PCS
CFS/CCS-BA-pl-2124 75




17.3.2 Modele KERN CFS 6K0.1 / CFS 15K0.2 / CFS 30K0.5

Wszystkie  wpisy nalezy zakonczy¢ poleceniami <CR><CF> (powroét
karetki/przesuw wiersza).

W przypadku btednego wprowadzenia polecenie zostanie poprzedzone znakami
-ER”, np. polecenie ,NN<CR><LF>", komunikat btedu ,ER NN<CR><LF>".

Polecenia sterujace:

PLUxx Wywotywanie artykutu z pamieci danych

T Tarowanie postawionego pojemnika wagi

T123.456 Numeryczne wprowadzanie wartosci tary np. 123.456

Z Zerowanie

P Drukowanie (ST,GS 62pcs)

M+ Dodawanie warto$ci wazenia do pamieci sumy i drukowanie

MR Wywotywanie danych z pamieci sumy

MC Kasowanie pamieci sumy

U123.456 Numeryczne wprowadzanie sredniej masy sztuki 123.456 [g]
lub [Ib]

S123 Wyznaczanie $redniej masy sztuki poprzez wazenie. Funkcja

REF

identyczna z funkcjg przycisku &

SL Przetgczanie na wage referencyjng

SR Przetgczanie na wage ilosciowg

Polecenia wydruku:

\L Wybor wagi referencyjnej lub wagi ilosciowej
\I Numer identyfikacyjny uzytkownika
\S Numer identyfikacyjny wagi

\N Masa netto

\G Masa brutto

\U Srednia masa sztuki

\T Wartosc tary

\P Zliczanie

\C taczna liczba sztuk

\W Masa catkowita

\M Liczba proces6w sumowania

\B Wstawianie pustego wiersza
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17.4 Zapisywanie identyfikatora uzytkownika,
uzytkownika

identyfikatora wagi, nazwy

SUID XXXXXX <CR>
H_J

Numer indentyfikacyjny uzytkownika
maks. 6 znakéw

SSID XXXXXX <CR>
H_J

Numer indentyfikacyjny wagi
maks. 6 znakow

SSID XX, XXXXXXXXXXXX  <CR>
H(_/ N~ ~— -/

Komoérka pamieci Nazwa artykutu

2 znaki + przecinek  maks. 12 znakéw

[ ]
1 Niedostepne w modelu CFS 50K-3.

17.5 Tworzenie/wywotywanie artykutdéw poprzez interfejs RS-232

Tworzenie artykutu:

Funkcja Polecenie
1. | Wprowadzanie warto$ci tary, np. 500 g. T0.500<CR>
Jezeli warto$¢ tary nie jest wymagana, TO<CR>

wprowadzi¢ warto$¢ zerowa.

2. | Wprowadzanie sredniej masy sztuki, np.
12.3456 g/szt.

U12.3456<CR>

3. | Przypisywanie komdérce pamieci, np. 1 (PLUO1)
nazwy artykutu np. ,M4 srews”.

SPLUO1,M4screws<CR>

Wywolywanie artykutu:
Polecenie ,PLUxx <CR>", np. ,PLUOL1":

Zostang wywotane i wyswietlone: zapisana wartos¢ tary, np. 500 g, srednia masa
sztuki, np. 12.3456 g i nazwa artykutu. np. ,M4 srews”.

]
1 Niedostepne w modelu CFS 50K-3.

CFS/CCS-BA-pl-2124
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17.6 Funkcje wejscia/wyjscia
RS-232

5 4 3 2 1

OO0 O O O
o O O O
9 8 7 ©
Rys.: 9-pinowe miniaturowe ztgcze D-sub
Pin 2 RXD
Pin 3 TXD
RS-232 Pin 4 VCC 5V
Pin5 GND
Pin 1 VB
Pin 5 GND
Punkt Pin 6 OK
przetgczania Pin 7 LOW
Pin 8 HI
Pin 9 BEEP

Przyktadowy uktad potaczen z sygnalizatorem swietinym CFS-

N
N
Sygnalizator
Swietlny
egeeg Oss3s3 3
SadNAs 225580 oo 5xe o
Qs ¢
0 0 0 0/l ec0ccee |2 <% 2935 3
[l
220V
Uon ||Napiecie wyjsciowe stanu wysokiego 24V
UoL |[Napiecie wyjsciowe stanu niskiego 0,4V
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18 Konserwacja, utrzymywanie w stanie sprawnosci, utylizacja

Przed rozpoczeciem wszystkich prac zwigzanych z konserwacja,
czyszczeniem i naprawg odtgczy¢ urzgdzenie od napigecia roboczego.

18.1 Czyszczenie

Nie nalezy stosowac agresywnych srodkéw czyszczacych (rozpuszczalnik, itp.),
lecz czyscic¢ urzagdzenie tylko $cierkg nasgczong tagodnym tugiem mydlanym. Ciecz
nie moze przedosta¢ sie do wnetrza urzgdzenia. Wytrze¢ do sucha za pomocag
suchej, miekkiej scierki.

Luzne resztki probek/proszek mozna ostroznie usung¢ za pomocg pedzla lub
odkurzacza recznego.

Rozsypany materiat wazony natychmiast usuwag.

18.2 Konserwacja, utrzymywanie w stanie sprawnosci

= Urzgdzenie moze by¢ obstugiwane i konserwowane tylko przez pracownikdw
przeszkolonych i autoryzowanych przez firme KERN.

= Przed otwarciem nalezy odfgczy¢ je od sieci.

18.3 Utylizacja

Utylizacje opakowania i urzadzenia nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z prawem,
krajowym lub regionalnym, obowigzujgcym w miejscu eksploatacji urzgdzenia.
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19 Pomoc w przypadku drobnych awarii

W przypadku zaktocen przebiegu programu wage nalezy na chwile wylgczy€ i
odtgczy¢ od sieci. Nastepnie proces wazenia nalezy rozpoczg¢ od nowa.

Zaklocenie

Nie swieci
wskaznik masy.

Wskazanie masy
ulega ciggtej zmianie.

Wynik wazenia

jest ewidentnie btedny.

80

Mozliwa przyczyna

Waga nie jest wigczona.

Przerwane potaczenie z siecig
(niepodtagczony/uszkodzony kabel zasilajgcy).

Zanik napiecia sieciowego.

Przecigg/ruchy powietrza.
Wibracje stotu/podtoza.

Ptytka wagi ma kontakt z ciatami obcymi.

Pola elektromagnetyczne/tadunki statyczne
(wybra¢ inne miejsce ustawienia wagi — jezeli to
mozliwe, wylgczy¢ urzadzenie powodujgce
zakidcenia).

Wskazanie wagi nie zostato wyzerowane.
Nieprawidtowa kalibracja.

Nieréwno ustawiona waga.

Wystepujg silne wahania temperatury.
Nie zachowano czasu nagrzewania.

Pola elektromagnetyczne/tadunki statyczne
(wybra¢ inne miejsce ustawienia wagi — jezeli to
mozliwe, wylgczy¢ urzadzenie  powodujgce
zakidcenia).
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19.1 Komunikaty btedéw

Komunikat Opis Mozliwe przyczyny/sposob
bledu usuniecia
Err 4 Przekroczenie zakresu Przedmiot na ptytce wagi.
zerowania przy witgczeniu wagi Przecigzenie w czasie
o _ >0< zerowania.
lub nacisnieciu przycisku Nieprawidtowa kalibracja.
(zazwyczaj 4% Max) Uszkodzone ogniwo
obcigznikowe.
Uszkodzona elektronika.
Err5 Bfad klawiatury Nieprawidtowa obstuga wagi.
Err 6 Wartos¢ poza zakresem Niezainstalowana ptytka
przetwornika A/D wagi.
(analogowo/cyfrowego) Uszkodzone ogniwo
obcigznikowe.
Uszkodzona elektronika.
Err 19 Przesuniety punkt zerowy Sposoéb usuniecia:
przeprowadzanie
kalibracji/linearyzacji
FAIL H/FAIL L Btad kalibracji Nieprawidtowa kalibracja.

W razie wystgpienia innych komunikatow btedow wytgczy¢ i ponownie wiaczy¢
wage. Jezeli komunikat btedu wystepuje nadal, skontaktowac sie z producentem.
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20 Deklaracja zgodnosci

Aktualna deklaracja zgodnosci WE/UE dostepna jest pod adresem:

82
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