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1 Dane techniczne

KERN KFS-TM
Wskaznik 6-pozycyjny
Jednostki wagowe 0, kg

Wyswietlacz

LCD, wysokos$¢ cyfr 16,5 mm, podswietlany

Ogniwa obcigznikowe,
tensometryczne

80-100 Q, maks. 4 sztuki, kazde 350 Q;
czutosé 2-3 mV/V

Kalibracja zakresu

zalecamy = 50% Max

Zasilanie elektryczne

napiecie wejsciowe 220-240 V, 50 Hz

zasilacz, napiecie wtérne 12 V, 500 mA

Obudowa 260 x 150 x 65
Dopuszczalna . 0°C . +40°C
temperatura otoczenia
Masa netto 1,5 kg
Akumulator (opcja

(opcia) , 40 h/12 h
Czas pracy/tadowania
Podstawka na stot
wraz z uchwytem standard

sciennym

Wyjscie danych

interfejs RS-232
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2 Przeglad urzadzenia

Wskaznik masy

Wskaznik sredniej masy sztuki
Wskaznik liczby sztuk

Znaki toleranciji, patrz rozdz. 7.8
Przycisk ,Witacz/Wytgcz”

Przycisk tarowania i zerowania
Przyciski numeryczne

Przyciski funkcyjne

. Interfejs RS-232

10.Wejscie — gniazdo przewodu ogniw obcigznikowych
11.Podstawka na stét/uchwyt scienny
12.Ogranicznik podstawki na stot/statywu
13.Gniazdo zasilacza sieciowego
14.Przycisk kalibracji

CoNoGOh~wNE
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2.1 Przeglad wskazan

Wskaznik masy

KERNKFS-TM

Wskaznik liczby sztuk

e Wskaznik masy

Wskaznik sredniej masy sztuki

PRE
TARE

PIECE
WEIGHT

W tym miejscu zostanie wyswietlona masa wazonego materiatu w [kg].

Wskaznik [4] wyswietlany obok odpowiedniego symbolu oznacza:

TARE Masa netto
o Wskaznik stabilizacji
=2(0€ | Wskazanie zerowe

e Wskaznik sredniej masy sztuki

W tym miejscu zostanie wyswietlona srednia masa sztuki w [g]. Warto$¢ ta
wprowadzana jest przez uzytkownika w postaci liczbowej albo obliczana przez wage
w trakcie wazenia.

KFS-TM-BA_IA-pl-2321




e Wskaznik liczby sztuk

W tym miejscu zostanie wyswietlona aktualna liczba sztuk (PCS = sztuki) lub w trybie
sumowania — suma potozonych czesci, patrz rozdz. 7.7.

Wskaznik [4] wyswietlany obok odpowiedniego symbolu oznacza:

TOTAL | taczna liczba sztuk

+ Docelowa liczba sztuk powyzej gérnej granicy tolerancji

v Docelowa liczba sztuk w przedziale tolerancji

- Docelowa liczba sztuk ponizej dolnej granicy toleranciji

e Pozostate wskazania

e Zasilanie sieciowe poprzez zasilacz siecio
(] bep i

e Wskaznik stanu akumulatora (opcja)

BUSY e Zapisywanie/obliczanie danych wazenia

LIGHT e Przekroczenie dolnej wartosci minimalnej masy sztuki
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2.2 Przeglad klawiatury

Przycisk Funkcja
ON = Wi ie/wyt [
—_— czanie/wytgczanie
OFF A ya
TARE = Tarowanie (> 2% Max)
20€ = Zerowanie (< 2% Max)
- = Wprowadzanie $redniej masy sztuki poprzez wazenie, patrz
REF s
- O rozdz. 7.6.1
= Wartos¢ zostanie zapisana w pamieci wagi
REF = Wprowadzanie masy sztuki w postaci liczbowej, patrz
(3 rozdz. 7.6.2
REF . - —
oPT = Optymalizacja wartosci referencyjnej
TOL = Ustawianie/anulowanie wartosci granicznych kontroli
toleranciji
T = Dodawanie do pamieci sumy
Do = Opuszczanie menu, powrot do trybu wazenia
= Wywotanie sumy catkowitej
PRINT = Przekazywanie danych wazenia poprzez interfejs
F = Wywotanie menu funkcji
i < = Potwierdzanie wyboru w menu

Przyciski numeryczne

Punkt dziesietny

Przycisk kasowania

B -
n

R B

Przyciski strzatek do nawigacji w menu i ustawiania pozyciji
punktu dziesietnego przy wprowadzaniu w postaci liczbowej
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2.3 Sygnat dzwiekowy

1 krotki Potwierdzenie nacisniecia przycisku
1 dtugi Zakonczenie powodzeniem procesu zapisywania
2 kroétkie Nieprawidtowo wprowadzone dane
3 krotkie Brak wprowadzonych danych
ciagly Kontro!a tqle_rancji o )
w zaleznoéci od ustawienia menu ,F1 Co”, patrz rozdz. 8
3 Wskazéwki podstawowe (informacje ogdélne)

3.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Nabyty przez Panstwa wyswietlacz w potgczeniu z ptytkg wagi stuzy do wyznaczania
masy (wartosci wazenia) wazonego materiatu. Nalezy traktowa¢ go jako
,hieautomatyczny system wagowy”, tzn. wazony materiat nalezy ostroznie umiesci¢
recznie na srodku ptytki wagi. Wartos¢ masy mozna odczytac po jej ustabilizowaniu.

3.2 Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem

10

Nasze wagi nie sg wagami automatycznymi i nie sg przewidziane do stosowania
w dynamicznych procesach wazenia. Jednakze, po sprawdzeniu indywidualnego
zakresu uzytkowania oraz wymienionych tutaj specjalnych wymagan dotyczgcych
doktadnosci w danej aplikacji, wagi mogg byc¢ stosowane takze do pomiarow
dynamicznych.

Nie poddawacC ptytki wagi dziataniu dtugotrwatego obcigzenia. Moze to
doprowadzi¢ do uszkodzenia mechanizmu pomiarowego.

Bezwzglednie unikaé uderzen i przecigzeh wagi ponad podane obcigzenie
maksymalne (Max), odejmujgc juz wystepujgce obcigzenie targ. Mogtoby to
doprowadzi¢ do uszkodzenia wagi.

Nigdy nie uzytkowaC wagi w pomieszczeniach zagrozonych wybuchem.
Wykonanie seryjne nie jest wykonaniem przeciwwybuchowym.

Nie wolno wprowadzaé¢ zmian konstrukcyjnych w wadze. Moze to prowadzi¢ do
wyswietlania btednych wynikow pomiarow, naruszenia technicznych warunkoéw
bezpieczenstwa, jak réwniez do zniszczenia wagi.

Wage nalezy eksploatowac tylko zgodnie z opisanymi wytycznymi. Inne zakresy
uzytkowania / obszary zastosowania wymagajg pisemnej zgody firmy KERN.
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3.3 Gwarancja
Gwarancja wygasa w przypadku:

e nieprzestrzegania naszych wytycznych zawartych w instrukcji obstugi;
e uzycia niezgodnego z opisanymi zastosowaniami;
e wprowadzania modyfikacji lub otwierania urzadzenia;

e mechanicznego uszkodzenia lub uszkodzenia w wyniku dziatania mediow, cieczy,
naturalnego zuzycia;

e nieprawidtowego ustawienia lub niewtasciwej instalacji elektrycznej;

e przecigzenia mechanizmu pomiarowego.

3.4 Nadzér nad srodkami kontrolnymi

W ramach systemu zapewnienia jakosci nalezy w regularnych odstepach czasu
sprawdzac techniczne wtasnosci pomiarowe wagi oraz ewentualnie dostepnego
odwaznika wzorcowego. W tym celu odpowiedzialny uzytkownik powinien okresli¢
odpowiedni cykl, jak rowniez rodzaj i zakres takiej kontroli. Informacje dotyczgce
nadzoru nad srodkami kontrolnymi, jakimi sg wagi oraz niezbedne odwazniki
wzorcowe, sg dostepne na stronie domowej firmy KERN (www.kern-sohn.com).
Odwazniki wzorcowe oraz wagi mozna szybko i tanio podda¢ wzorcowaniu
(skalibrowac) w akredytowanym laboratorium wzorcujgcym firmy KERN (w
odniesieniu do wzorca panstwowego).

4 Podstawowe wskazowki bezpieczenstwa
4.1 Przestrzeganie wskazowek zawartych w instrukcji obstugi
= Przed ustawieniem i uruchomieniem urzgdzenia nalezy doktadnie

przeczytaé niniejszg instrukcje obstugi, nawet wtedy, gdy majg juz
Panstwo doswiadczenie z wagami firmy KERN.

4.2 Przeszkolenie personelu

Urzadzenie moze by¢ obstugiwane i konserwowane tylko przez przeszkolonych
pracownikow.
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5 Transport i sktadowanie

5.1 Kontrola przy odbiorze

Niezwtocznie po otrzymaniu paczki nalezy sprawdzi¢, czy nie posiada ona
ewentualnych widocznych uszkodzen zewnetrznych, to samo dotyczy urzgdzenia po
jego rozpakowaniu.

5.2 Opakowanie/transport zwrotny

0 = Zachowac wszystkie czesci oryginalnego opakowania na wypadek
ewentualnego transportu zwrotnego.

= Do transportu zwrotnego uzywac tylko oryginalnego opakowania.

= Przed wysytkg odfgczy¢ wszystkie podtgczone przewody oraz
luzne/ruchome czesci.

= Ponownie zamontowac zabezpieczenia transportowe, jezeli takie
wystepuja.

= ZabezpieczyC¢ wszystkie czesci, np. ostone przeciwwiatrowg, ptytke
wagi, zasilacz sieciowy itp., przed zeslizgnieciem i uszkodzeniem.

6 Rozpakowanie i ustawienie

6.1 Miejsce ustawienia, miejsce eksploataciji

Wyswietlacze zostaty skonstruowane w taki sposob, aby w normalnych warunkach
eksploatacyjnych zapewniaty uzyskiwanie wiarygodnych wynikdw wazenia.

Wybor prawidtowej lokalizacji wyswietlacza i ptytki wagi zapewnia ich doktadng
i szybkg prace.

W miejscu ustawienia nalezy przestrzegaé¢ nastepujacych zasad:
e UstawiaC wage na stabilnej, ptaskiej powierzchni.

e Unika¢ ekstremalnych temperatur, jak réwniez wahan temperatury,
wystepujgcych np. przy ustawieniu obok grzejnika lub w miejscu narazonym
na bezposrednie dziatanie promieniowania stonecznego.

e Zabezpieczy¢ wage przed bezposrednim oddziatywaniem przeciggu
wystepujgcego przy otwartych oknach i drzwiach.

e Unikac wstrzgséw podczas wazenia.
e Chroni¢ wage przed wysoka wilgotnoscig powietrza, oparami i pytem.

o Nie wystawia¢ urzadzenia na dtugotrwate dziatanie silnej wilgoci.
Niepozgdane obroszenie (kondensacja na urzgdzeniu wilgoci zawartej w
powietrzu) moze wystgpic, gdy zimne urzgdzenie zostanie umieszczone w
znacznie cieplejszym otoczeniu. W takim przypadku odtgczone od sieci
urzgdzenie nalezy poddac ok. 2-godzinnej aklimatyzacji w temperaturze
otoczenia.

e Unikac tadunkéw elektrostatycznych pochodzgcych z wazonego materiatu lub
pojemnika uzywanego do wazenia.
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Nie eksploatowa¢ urzadzenia w obszarach zagrozonych wystepowaniem
substancji wybuchowych lub w obszarach zagrozonych wybuchem gazéw,
oparow, mgiet, jak rowniez pytow!

Utrzymywaé z dala srodki chemiczne (np. ciecze lub gazy), ktére mogg
oddziatywac agresywnie na wewnetrzne i zewnetrzne powierzchnie wagi oraz
je uszkodzic.

W  przypadku wystepowania pol elektromagnetycznych, tadunkow
elektrostatycznych (np. podczas wazenia / wyznaczania liczby sztuk czesci z
tworzywa sztucznego), jak rowniez niestabilnego zasilania elektrycznego
mozliwe sg duze odchyiki wskazan (btedne wyniki wazenia, jak rowniez
uszkodzenia wagi). Nalezy wowczas zmieni¢ lokalizacje lub usung¢ zrodto
zakiocen.

6.2 Zakres dostawy/akcesoria seryjne:

Wyswietlacz, patrz rozdz. 2

Zasilacz sieciowy

Podstawka na stét wraz z uchwytem Sciennym
Pokrywa robocza

Instrukcja obstugi

6.3 Rozpakowanie/ustawienie

Ostroznie wyjgC wyswietlacz z opakowania, zdjg¢ torebke plastikowg i ustawi¢ go
w przewidzianym dla niego miejscu pracy.

Wyswietlacz nalezy ustawi¢ w taki sposéb, aby byt tatwo dostepny i dobrze czytelny.

Uzytkowanie z podstawka na stét i uchwytem sciennym

Uchwyt Scienny

Wsungc¢ podstawke na stot w prowadnice szynowg [11] az do ogranicznika [12], patrz
rozdz. 2.
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Uzytkowanie ze statywem (opcja)

(rysunek przykfadowy)

W celu podniesienia wyswietlacza mozna go zamontowac na statywie dostepnym
jako opcja (KERN IFB-A01/A02).
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6.4 Zasilanie sieciowe

1

A
A\

Wybra¢ wtyczke odpowiednig dla kraju uzytkowania i wetkng¢ do
zasilacza sieciowego.

Sprawdzi¢, czy napiecie zasilajgce wage jest ustawione prawidtowo.
Wage mozna podtgczy¢ do sieci zasilajgcej tylko wtedy, gdy dane na
wadze (naklejka) i dane lokalnego napiecia zasilajgcego sg identyczne.

Uzywacé wytgcznie oryginalnych zasilaczy sieciowych firmy KERN.
Zastosowanie innych produktow wymaga zgody firmy KERN.
Wazne:

» Przed uruchomieniem sprawdzi¢ przewod sieciowy pod kagtem
uszkodzen.

» Zasilacz sieciowy nie moze mie¢ kontaktu z cieczami.

» Wityczka musi by¢ zawsze tatwo dostepna.

6.5 Kalibracja

Poniewaz warto$¢ przyspieszenia ziemskiego nie jest rowna w kazdym miejscu
Ziemi, kazdy wyswietlacz z podtgczong ptytkg wagi nalezy dostosowa¢ — zgodnie z
zasadg wazenia wynikajgcg z podstaw fizyki — do przysSpieszenia ziemskiego
panujgcego w miejscu ustawienia wagi (tylko jezeli system wagowy nie zostat juz
skalibrowany fabrycznie w miejscu ustawienia). Taki proces Kkalibracji nalezy
przeprowadzi¢ przy pierwszym uruchomieniu, po kazdej zmianie lokalizacji, jak
réowniez w przypadku wahan temperatury otoczenia. W celu zapewnienia doktadnych
wartosci pomiaréw dodatkowo zalecane jest cykliczne przeprowadzanie kalibracji
wysSwietlacza takze w trybie wazenia.

Przygotowac¢ odwaznik kalibracyjny.

Masa wymaganego odwaznika kalibracyjnego zalezy od zakresu
wazenia systemu wagowego. W miare mozliwosci kalibracje nalezy
wykonywaé przy uzyciu odwaznika kalibracyjnego o masie zblizonej do
obcigzenia maksymalnego systemu wagowego. Informacje o
odwaznikach wzorcowych znajdujg sie w Internecie pod adresem:
http://www.kern-sohn.com.

Zadba¢ o stabilne warunki otoczenia. Zapewni¢ czas nagrzewania
wymagany do stabilizacji wagi.
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Wywotanie menu:

= WigczyC urzgdzenie i w trakcie przeprowadzania autotestu nacisngc przycisk .
Na ptytce wagi nie mogg znajdowac sie zadne przedmioty.

TARE
20¢€

W razie potrzeby wyzerowaé, naciskajgc przycisk

i
1l

C

- ]

= W trybie wazenia nacisng¢ i przez ok. 5-6 sekund przytrzymaé wcisniety

przycisk , az zostanie wyswietlone wskazanie FUNC, a nastepnie wskazanie
FO iSn. Zwolni¢ przycisk.

i - -

v LIl -
n [ |

= Kilkakrotnie nacisngc przycisk lﬂ, az zostanie wyswietlone wskazanie F2 dm.

+

v |
I

W przypadku legalizowanych systeméw wagowych nacisnaé przycisk
kalibracji!

TARE

= Nacisngc¢ przycisk i wybra¢ ustawiony typ wagi, naciskajgc przycisk L22<J.

[ | .
R = waga jednozakresowa

U
_

111
[}

-

|
Lo = waga dwuzakresowa

-

—
-
—
-

—

-

[
(NN

_ | = waga wielodziatkowa

= Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk .
+[
o

= Kilkakrotnie nacisng¢ przycisk lﬂ, az zostanie wyswietlone wskazanie CAL.

ey
_
7

kg

+ —
v [

|
n U I

M - kg

|

-
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= Potwierdzi€,_naciskajgc przycisk . i wybrac¢ zgdane ustawienie, naciskajgc
TARE
So0c

przycisk

j—
-
e

(]

=

1

—
-

= Linearyzacja

VPRI I
e i = Kalibracja
Przeprowadzanie kalibracji:

= Potwierdzi¢ wybor ustawienia menu nonLin, naciskajgc przycisk .

jo |
i IO 0

LM kg

7

|

S

<

-
-
"—

(N

| N
i o
‘M

kg

Na ptytce wagi nie mogg znajdowac sie zadne przedmioty.

= Po zakonczonej powodzeniem kontroli stabilizacji zostanie wyswietlone
wskazanie LoAd.

+
v

)
I

|

) kg

|
i

M

= Ostroznie ustawi¢ wymagany odwaznik kalibracyjny na srodku ptytki wagi.

+
v

-—
|
|

-

!

[}

!

kg

M

= Po zakonczonej powodzeniem kalibracji zostanie przeprowadzony autotest wagi.
W czasie wykonywania autotestu zdjg¢ odwaznik kalibracyjny, waga zostanie
automatycznie przetgczona z powrotem w tryb wazenia.
W przypadku btedu kalibracji lub uzycia nieprawidtowego odwaznika
kalibracyjnego zostanie wyswietlony komunikat btedu, powtérzy¢ proces
kalibracji.
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6.6 Linearyzacja

Liniowos¢ oznacza najwiekszg odchytke wskazania masy przez wage wzgledem
wartosci masy danego odwaznika wzorcowego, na plus i minus, w catym zakresie
wazenia. Po stwierdzeniu odchyiki liniowosci przez nadzor nad srodkami kontrolnymi,
jej poprawa mozliwa jest poprzez przeprowadzenie linearyzacji.

1

Linearyzacja moze by¢ wykonywana wytgcznie przez specjaliste
posiadajgcego gruntowng wiedze w zakresie obchodzenia sie z
wagami.

Uzywane odwazniki wzorcowe muszg by¢ zgodne ze specyfikacjg
wagi, patrz rozdz. ,Nadzor nad srodkami kontrolnymi”.

Zadbac¢ o stabilne warunki otoczenia. Zapewni¢ czas nagrzewania
wymagany do stabilizacji wagi.

Podczas linearyzaciji, wykonujgc kroki od LAOD 1 do LOAD 4, nie
zdejmowa¢ odwaznika kalibracyjnego, lecz tylko zwieksza¢ jego
mase. Odwrotnie, wykonujgc kroki od LAOD 4 do LOAD 1, nie
zdejmowac odwaznika kalibracyjnego, a tylko zmniejszac jego mase.
Po zakonczonej powodzeniem linearyzacji zalecane jest
przeprowadzenie kalibracji, patrz rozdz. ,Nadzéor nad $rodkami
kontrolnymi”.

Tab. 1: Odwazniki kalibracyjne ,LOAD1-LOAD4”

MAX LOAD 1 LOAD 2 LOAD 3 LOAD 4
3kg 0.5kg 1kg 2kg 3kg
6kg 1kg 2kg 4kg 6kg
15kg 3kg 5kg 10kg 15kg
30kg 5kg 10kg 20kg 30kg
60 kg 10kg 20kg 40kg 60kg
150 kg 30kg 50kg 100kg 150kg
300 kg 50kg 100kg 200kg 300kg
600 kg 100kg 200kg 400kg 600kg
15t 300kg 500kg 1000kg 1500kg
3t 500kg 1000kg 2000kg 3000kg

18
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= Wywotac punkt menu linearyzacji Lir

. oy P . . ]
= Potwierdzi¢ wybor ustawienia menu L1

EAr, patrz rozdz. 6.6.

—

[

+
v

Ar, naciskajac przycisk .

"+
v

]
o

-
-

"+
v

|

M

(N}

<

-

Po zakonczonej powodzeniem kontroli stabilizacji zostanie wyswietlone

wskazanie ,LoAd 1”. Ostroznie ustawi¢ na srodku ptytki wagi pierwszy odwaznik
kalibracyjny ok. 1/4 Max (patrz Tab. 1).
Po zakoniczonej powodzeniem kontroli stabilizacji zostanie wyswietlone

wskazanie ,LoAd 2”.

"+
v

|

M

|

-

I

_|
o

l-'

By

kg

Ostroznie ustawi¢ na srodku ptytki wagi drugi odwaznik kalibracyjny ok. 2/4 Max

(patrz Tab. 1). Po zakonczonej powodzeniem kontroli stabilizacji zostanie

wyswietlone wskazanie ,LoAd 3”.

"+
v

|

M

(N}

_|
oo

-
'

Ostroznie ustawi¢ na srodku ptytki wagi trzeci odwaznik kalibracyjny ok. 3/4 Max

(patrz Tab. 1). Po zakohczonej powodzeniem kontroli stabilizacji zostanie

wyswietlone wskazanie ,LoAd 4”.

"+
v

|

M

(N}

=

)
N |

-

kg

4/4 Max (patrz Tab. 1).

Ostroznie ustawi¢ na srodku ptytki wagi czwarty odwaznik kalibracyjny ok.

Po zakonczonej powodzeniem kontroli ustabilizowania zostanie przeprowadzony
autotest wagi i waga zostanie automatycznie przetgczona z powrotem w tryb

wazenia.
[ ]

°
1

kalibraciji.
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W przypadku btedu kalibracji lub uzycia nieprawidtowego odwaznika
kalibracyjnego zostanie wyswietlony komunikat btedu, powtérzyC proces
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6.7 Legalizacja
Informacje ogolne:

Zgodnie z dyrektywg 2014/31/UE wagi muszg by¢ legalizowane, jezeli sg
wykorzystywane w nastepujgcy sposob (zakres okreslony prawem):

e w obrocie handlowym, gdy cena towaru jest okreslana przez jego wazenie;

e przy wytwarzaniu lekow w aptekach, jak rdéwniez przy analizach w
laboratoriach medycznych i farmaceutycznych;

e do celow urzedowych;
e przy produkcji opakowan gotowych.
W razie watpliwosci nalezy zwrdcic sie do lokalnego Urzedu Miar.

Wagi stosowane w obszarze okre$lonym prawem (-> wagi legalizowane) w okresie
waznosci legalizacji muszg zachowac¢ poziomy btedéw granicznych dopuszczalnych
wagi w uzytkowaniu — z reguty sg one rowne dwukrotnym wartosciom btedow
granicznych dopuszczalnych wskazanh wagi podczas legalizacii.

Po uptywie okresu waznosci legalizacji nalezy przeprowadzi¢ legalizacje ponowng.
Adiustacja wagi niezbedna do wykonania legalizacji ponownej, w celu zachowania
btedow granicznych dopuszczalnych wskazan wagi podczas legalizaciji, nie jest
objeta gwarancja.

Wskazowki dotyczace legalizacji:

Dla wagi legalizowanej przedktada sie dopuszczenie typu obowigzujgce na terenie
UE. Jezeli waga ma by¢ stosowana w wymienionym wyzej obszarze wymagajgcym
legalizacji, wéwczas musi by¢ ona zalegalizowana, a jej legalizacja musi byc¢
regularnie odnawiana.

Ponowna legalizacja odbywa sie zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w danym
kraju. Np. w Niemczech okres waznosci legalizacji wag wynosi z reguty 2 lata.

Nalezy przestrzegac przepisdéw prawa obowigzujgcych w kraju uzytkowania!

Legalizacja systemu wagowego bez ,,plomb” jest niewazna.

W przypadku wag z certyfikatem badania typu umieszczone plomby informujg
® o tym, ze waga moze by¢ otwierana i konserwowana wytgcznie przez
1 przeszkolony i upowazniony personel specjalistyczny. Zniszczenie plomb
oznacza wygasniecie waznosci legalizacji. Nalezy przestrzegacC ustaw i
przepisow krajowych. W Niemczech jest wymagana ponowna legalizacja.
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Wskazowki dotyczgce legalizowanych systeméw wagowych

W legalizowanych systemach wagowych dostep do punktéw menu F1, F2, F3 menu
konfiguracyjnego jest zablokowany.

W celu zniesienia blokady, w punkcie menu ,F3 APP” menu konfiguracyjnego (patrz
rozdz. 12.4) nalezy zmieni¢ ustawienie na ,,on”.

Potozenie plomb i przycisku kalibracji:

1. Plomba samoniszczgca
2. Przycisk kalibracji

3. Ostona przycisku kalibraciji
4. Plomba samoniszczgca
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7 Eksploatacja

7.1 Wiaczanie

ON

= Nacisng¢ przycisk E, zostanie przeprowadzony autotest urzgdzenia.

Urzadzenie jest gotowe do wazenia zaraz po wyswietleniu wskazania masy.

Weight

0¢ |<0 ]
|

TARE s Ve’ Y’ Y’ V!

7.2 Wylaczanie

ON
OFF

= Nacisngc¢ przycisk , Wyswietlacz zostanie wygaszony.

7.3 Zerowanie

Zerowanie koryguje wptyw niewielkich zanieczyszczen znajdujgcych sie na ptytce
wagi. Zakres zerowania £2% Max.
= Odcigzy¢ system wagowy.

TARE
>0€

= Nacisngc¢ przycisk
obok symbolu a.

, zostanie wyswietlone wskazanie zerowe i wskaznik [«]

7.4 Wazenie zwykle

= Potozy¢ materiat wazony.

= Poczeka¢ na wyswietlenie wskaznika stabilizacji [O].
= QOdczyta¢ wynik wazenia.

i Ostrzezenie przed przecigzeniem

Bezwzglednie unikac przecigzen urzgdzenia ponad podane obcigzenie
maksymalne (Max), odejmujgc juz wystepujgce obcigzenie targ. Moze to
spowodowac uszkodzenie urzgdzenia.

Przekroczenie obcigzenia maksymalnego sygnalizowane jest za pomocg
wskazania ,O-err” i jednego sygnatu dzwiekowego. Odcigzy¢ system wagowy
lub zmniejszy¢ obcigzenie wstepne.
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7.4.1 Funkcja ,,Pre-Tara”

Umozliwia wprowadzenie znanej wartosci tary przy uzyciu przyciskbw numerycznych.

TARE
>0€

= Wprowadzi¢ wartos¢ tary i potwierdzi¢, naciskajgc przycisk
Kasowanie wartosci pretary:

TARE

>0€

Odcigzy¢ ptytke wagi i nacisng¢ przycisk
wskazanie zerowe.

, ha wadze zostanie wyswietlone

7.5 Wazenie z tara

= Postawi¢ pojemnik wagi. Po zakonczonej powodzeniem kontroli ustabilizowania

TARE
>0€

nacisng¢ przycisk . Zostanie wyswietlone wskazanie zerowe i wskaznik [4]
obok symbolu tare. Masa pojemnika zostanie zapisana w pamieci wagi.

Weight

s B I

Ve kg

= ZwazyC¢ materiat wazony, zostanie wyswietlona masa netto.

= Po zdjeciu pojemnika wagi jego masa zostanie wyswietlona jako wskazanie
ujemne.

= Proces tarowania mozna powtarza¢ dowolng ilos¢ razy, na przyktad przy
odwazaniu kilku skladnikbw mieszaniny (dowazanie).Granice osigga sie w
momencie wyczerpania petnego zakresu wazenia.

TARE
= W celu skasowania wartosci tary odcigzy¢ ptytke wagi i nacisng¢ przycisk L22<J.
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7.6 Wyznaczanie liczby sztuk

W czasie wyznaczania liczby sztuk mozna albo dolicza¢ czesci doktadane do
pojemnika, albo odlicza¢ czesci wyjmowane z pojemnika. Aby umozliwic
wyznaczenie wiekszej liczby czesci, nalezy wyznaczy¢ srednig mase jednej czesci za
pomocg matej liczby czesci (liczba sztuk referencyjnych). Im wieksza liczba sztuk
referencyjnych, tym wyzsza doktadnos¢ wyznaczania liczby sztuk.

W przypadku matych lub bardzo réznorodnych czesci wartos¢ referencyjna musi byc
odpowiednio duza.

1

24

Srednig mase sztuki mozna wyznaczyé tylko ze stabilnych warto$ci
wazenia.

Przy warto$ciach wazenia ponizej zera na wskazniku liczby sztuk
wyswietlana jest ujemna liczba sztuk.

Wyswietlenie na wskazniku wskazania LIGHT oznacza przekroczenie
minimalnej masy sztuki.

Skasowac btednie wprowadzone dane, naciskajgc przycisk n

Doktadnos¢ sredniej masy sztuki mozna w dowolnej chwili zwiekszyc¢

w trakcie kolejnych proceséw wyznaczania liczby sztuk. W tym celu

REF
OPT

nalezy potozy¢ kolejne czesci i nacisng¢ przycisk . Po zakonczonej
powodzeniem optymalizacji wartosci referencyjnej rozbrzmi sygnat
dzwiekowy. Poniewaz dodatkowe czesci zwiekszajg baze do obliczen,
wartos¢ referencyjna staje sie rowniez doktadniejsza.

KFS-TM-BA_lA-pl-2321



7.6.1  Wyznaczanie sredniej masy sztuki poprzez wazenie

Ustawianie wartosci referencyjnej

= Wyzerowac wage lub w razie potrzeby wytarowac pusty pojemnik wagi.

Weight

20¢ |0

TARE —

= Jako wartos¢ obcigzenia referencyjnego potozy¢ znang liczbe (np. 10 sztuk)
pojedynczych czesci.

20¢| © (K}

TARE -

= PoczekaC na wysSwietlenie wskaznika stabilizacji, nastepnie za pomocg
przyciskdw numerycznych wprowadzi¢ liczbe pojedynczych czesci.

+- —
v i
I I

. >

|

= Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk L22J,

<
~
——
——
"~
—
__

M

Srednia masa sztuki zostanie wyznaczona przez wage.
Wyznaczanie liczby sztuk

= W razie potrzeby wytarowac, potozy¢ materiat wazony i odczytac liczbe sztuk.
Weight Piece Weight

iy

NN

s0e| o cCrorrn
(AN

TARE -

<

i
[N

—
=
[}
-
—
—
-
-

kg 9

- SpE—
“ aC
. g B

Kasowanie wartosci referencyjnej

= Nacisngc¢ przycisk n Srednia masa sztuki zostanie skasowana.
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7.6.2  Wprowadzanie sredniej masy sztuki w postaci liczbowej

Ustawianie wartosci referencyjnej

= Za pomocg przyciskbw numerycznych wprowadzi¢ znang srednig mase sztuki
REF

i potwierdzi¢, naciskajgc przycisk 0

A 1 ya
. S 17
g Taln]
g g,
Z 1L\
Z N
REF
&

Piece Weight

1M
s

Wyznaczanie liczby sztuk
= W razie potrzeby wytarowac, potozy¢ materiat wazony i odczytac liczbe sztuk.

Weight Piece Weight

20« | © )

I
e :'|_u

Ll o

<+
=
]
' —
2
v

M

Kasowanie wartosci referencyjnej

= Nacisng¢ przycisk n Srednia masa sztuki zostanie skasowana.
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7.7 Sumowanie

Sumowanie przy wskazaniu masy:

Wskaznik masy:
Wskaznik masy sztuki:
Wskaznik liczby sztuk:

Aktualnie potozona masa

0¢

Aktualnie potozona masa
Wybrana masa sztuki
Aktualnie potozona liczba sztuk

Wybrana masa sztuki
1 Weight

TARE

l Piece Weight
-----

I 1717
U i

—

g

<+

Aktualnie potozona liczba sztuk

Sumowanie przy wskazaniu sztuk:

Nacisng¢ przycisk . wskazanie zostanie zmienione na wskazanie sztuk.

Wskaznik masy:
Wskaznik masy sztuki:

Wskaznik liczby sztuk:

Aktualnie potozona liczba sztuk

Aktualnie potozona liczba sztuk

Aktualnie potozona liczba sztuk + suma dodanych
wartosci wskazan

Suma dodanych wartosci wskazan

Podglad: Aktualnie potozona liczba sztuk
+ aktualna taczna liczba sztuk

l Piece Weight

TARE

l Weight

—
-
-

'-—' e
UM

iy
-
-
-

kg —

<+

-
™S
=

o
v

4
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Aktualna faczna liczba sztuk
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7.7.1 Sumowanie reczne

Funkcja ta umozliwia dodawanie poszczegdlnych wartosci wazenia do pamieci sumy
e ol
poprzez nacisniecie przycisku UR®J a po podtgczeniu opcjonalnej drukarki — ich
wydrukowanie.

Ustawienia menu:
1 ,F12 AC" = 5 AC 17, patrz rozdz. 8
,F8 UA” = 4 UA 5’ patrz rozdz. 8

= Woyznaczy¢ srednig mase sztuki (patrz rozdz. 7.6.1) lub wprowadzi¢ jg recznie
(patrz rozdz. 7.6.2).

= Potozy¢ materiat wazony A.

Aktualnie potozona masa Wybrana masa sztuki

l Weight l Piece Weight

06| o - ] ™1 171
e ""“"'

TARE — kg "’ _' 9

<+
—
U
1 —
-2
v

M

Aktualnie potozona liczba sztuk

= Poczekac na wyswietlenie wskaznika stabilizacji, a nastepnie nacisng¢
+

przycisk 00| Wartoéé wskazania (np. 50 sztuk) zostanie dodana do pamieci
sumy, a po podfgczeniu opcjonalnej drukarki — wydrukowana.

= Zdjg¢ wazony materiat. Kolejny materiat wazony mozna dodac¢ dopiero wtedy,
gdy wskazanie jest < zero.
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= Potozy¢ materiat wazony B.

Weight Piece Weight

20¢| o |

Ininin =117
L' “_”_"g

<+
-
iy
" —
U |
v

M

= Poczeka¢ na wyswietlenie wskaznika stabilizacji, a nastepnie nacisng¢
+

przycisk Do Wartog¢ wskazania (np. 20 sztuk) zostanie dodana do pamieci
sumy, a po podtgczeniu opcjonalnej drukarki — wydrukowana.

= Na chwile zostang wyswietlone: masa catkowita, liczba wazen oraz tgczna liczba
sztuk (wskaznik [4] obok symbolu total).

Nastepnie wskazanie ulegnie zmianie na aktualnie potozong liczbe sztuk
(wskaznik [«] obok symbolu pcs).

Weight Piece Weight

soe| o el
(N

TARE |« S

mrr, ore- o
[ R R

L+
v

Weight Piece Weight

1
e

= W razie potrzeby dodac¢ kolejny materiat wazony w sposob opisany powyzej.
Pomiedzy poszczegdinymi wazeniami system wagowy nalezy odcigzyc.

= Proces ten mozna powtarza¢ 99 razy lub do wyczerpania zakresu wazenia
systemu wagowego.
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Wyswietlanie i drukowanie sumy ,,Total”:

+

= Przy odcigzonej ptytce wagi nacisng¢ przycisk UP®J przez 2s zostang
wyswietlone: masa catkowita, liczba wazen i fgczna liczba sztuk, a po podtgczeniu
opcjonalnej drukarki zostang one wydrukowane.

Wskazanie:

Masa catkowita Liczba wazen

l Weight l Piece Weight

06| o

_-
_J
)
— -l
-
-
=
o
-
M

TARE |« -

]

X
-——

taczna liczba sztuk

Kasowanie danych wazenia:

+

= Nacisng¢ przycisk UR®J przez ok. 2 sekundy zostang wyswietlone: masa
catkowita, liczba wazen i tgczna liczba sztuk. W czasie wyswietlania tego

wskazania nacisngc¢ przycisk n

Weight Piece Weight

sp¢] o -'----

.:-
=
(|

-
=
«
-
)

[

TARE | < e Ve V!

<

-
-
=

Weight Piece Weight

20« © [N K] (]

/
[ -

-
-
«
-
<
- -l
- <

TARE |« -,

< +
A
\— —
2
v
——
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71.7.2 Sumowanie automatyczne

Funkcja ta umozliwia automatyczne dodawanie poszczegolnych wartosci wazenia do
pamieci sumy po odcigzeniu wagi, a po podfgczeniu opcjonalnej drukarki — ich
wydrukowanie.

@ Ustawienia menu:
1 ,F12 AC’ = ,5 AC 0, patrz rozdz. 8
,F8 UA” = 4 UA 5", patrz rozdz. 8

Sumowanie:

= Wyznaczy¢ Srednig mase sztuki (patrz rozdz. 7.6.1) lub wprowadzi¢ jg
recznie (patrz rozdz. 7.6.2).

= Potozy¢ materiat wazony A.
Po zakonczonej powodzeniem kontroli ustabilizowania rozbrzmi sygnat
dzwiekowy, wartos¢ wazenia zostanie dodana do pamieci sumy.

= Zdjg¢ wazony materiat. Wydruk danych nastgpi po podtgczeniu
opcjonalnej drukarki.

Kolejny materiat wazony mozna doda¢ dopiero wtedy, gdy wskazanie jest < zero.
= Potozy¢ materiat wazony B.
Po zakonczonej powodzeniem kontroli ustabilizowania rozbrzmi sygnat
dzwiekowy, warto$¢ wazenia zostanie dodana do pamieci sumy.
Zdjg¢ wazony materiat.
Na chwile zostang wyswietlone: masa catkowita, liczba wazen oraz tgczna liczba
sztuk (wskaznik [4] obok symbolu total).
Wydruk danych nastgpi po podtgczeniu opcjonalnej drukarki.
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= W razie potrzeby dodac kolejny materiat wazony w sposdb opisany powyze;.
Pomiedzy poszczegdlnymi wazeniami system wagowy nalezy odcigzy¢.

Proces ten mozna powtarzac¢ 99 razy lub do wyczerpania zakresu wazenia systemu

wagowego.

Wyswietlanie i drukowanie sumy ,,Total”:

+

= Przy odcigzonej ptytce wagi nacisng¢ przycisk U2®J przez 2 s zostang
wyswietlone: masa catkowita, liczba wazen i tgczna liczba sztuk, a po
podtgczeniu opcjonalnej drukarki zostang one wydrukowane.

Kasowanie danych wazenia:

= Nacisng¢ przycisk

+
DO

, przez ok. 2 sekundy zostang wysSwietlone: masa

catkowita, liczba wazen i tgczna liczba sztuk. W czasie wyswietlania tego

c
wskazania nacisngc¢ przycisk HC

32
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7.8 Kontrola tolerancji

Waga umozliwia wazenie materiatdw do momentu osiggniecia docelowej liczby sztuk
lub docelowej masy z ustalonym przedziatem tolerancji. Funkcja ta umozliwia
rowniez sprawdzenie, czy materiat wazony znajduje sie w zadanym przedziale
tolerancji. Osiagniecie wartosci docelowej oznajmiane jest przez sygnat dzwiekowy
(o ile zostat aktywowany w menu) i sygnat optyczny (znak tolerancji ).

Ustawienia menu, patrz rozdz. 8:

Docelowa liczba sztuk/ 2 wartosci graniczne | Ustawienia menu ,F3 Pn”,
masa docelowa z tolerancjg patrz rozdz. 8

Doktadna docelowa liczba 1 wartos¢ graniczna Ustawienia menu ,F3 Pn”,
sztuk/doktadana masa patrz rozdz. 8

docelowa bez toleranciji

Sygnat dzwiekowy:

Sygnat dzwiekowy uzalezniony jest od ustawienia w bloku menu ,F4 bU”, patrz
rozdz. 8.

Mozliwos¢ wyboru:

14 bu0  Sygnat dzwiekowy wytgczony

14 bul  Sygnat akustyczny rozbrzmiewa, gdy materiat wazony znajduje sie
w obrebie przedziatu tolerancji

14 bu2  Sygnat akustyczny rozbrzmiewa, gdy materiat wazony znajduje sie
W poza przedziatem toleranc;ji

Sygnat optyczny:
Tréjkagtny znak toleranciji [4] na wskazniku wskazuje, czy materiat wazony znajduje
sie w zakresie pomiedzy dwoma granicami tolerancji.

'+« Docelowa liczba sztuk/masa docelowa powyzej gérnej granicy
L‘, tolerancji
i

|

v |< Docelowa liczba sztuk/masa docelowa w przedziale tolerancji

|— q Docelowa liczba sztuk/masa docelowa ponizej dolnej granicy
B tolerancji
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Po podtgczeniu sygnalizatora CFS-A03 (opcja) tolerancje wyswietlane bedg
nastepujgco:

Sygnalizator Swieci:

czerwono | Docelowa liczba sztuk/masa docelowa powyzej gorne;j
granicy tolerancji

Docelowa liczba sztuk/masa docelowa w przedziale

zielono ..
tolerancji
76H0 Docelowa liczba sztuk/masa docelowa ponizej dolnej
granicy tolerancji
Aktywacja funkcji

= Ustawienie menu ,FO sel’, patrz rozdz. 8
Weight

30« [0 AN INENE
b

TARE R

/

Kontrola tolerancji przy wazeniu

=
p
-

I
Lo

Kontrola tolerancji przy wyznaczaniu liczby sztuk
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Wyswietlenie wartosci granicznych

1. Kontrolatolerancji masy docelowej

TOL
= Nacisng¢ przycisk , zostanie wyswietlone aktualne ustawienie dolnej wartosci

granicznej dla masy docelowe;.

Weight Piece Weight

=20¢| <0 - ' _ ' ‘
TARE ' ' ' ' ' kg —'o'

= Nacisng¢ przycisk . zostanie wyswietlone aktualne ustawienie goérnej wartosci
granicznej dla masy docelowe;.

Weight Piece Weight

NN
1

06| <0 — 'R [N

IR kg 1,

-

——
-

—
=
——

—
o

|

TARE " Y’

2. Kontrolatolerancji docelowej liczby sztuk

TOL
= Nacisng¢ przycisk , zostanie wyswietlone aktualne ustawienie dolnej wartosci

granicznej dla docelowej liczby sztuk.
Weight Piece Weight

1
I

20¢| <0 -
[

|
TARE [} '_ [ kg

——

= Nacisng¢ przycisk . zostanie wyswietlone aktualne ustawienie gornej wartoSci
granicznej dla docelowej liczby sztuk.

Weight Piece Weight

-

20¢| <0 -

TARE [} i kg

_
_
|
-
|
!

—

|
[

—

-

= Powrdci¢ do trybu wazenia, naciskajac przycisk .

Weight

S N T

TARE C R R R
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7.8.1 Kontrola tolerancji docelowej liczby sztuk

= Ustawienie menu ,FO sel/SEL 27, patrz rozdz. 7.8 ,Aktywacja funkcji”.

Ustawianie wartosci granicznych

TOL
= Nacisng¢ przycisk ,
wartosci granicznej.

zostanie wyswietlone aktualne ustawienie dolne;j

20¢ [0 ] ™

TARE

Piece Weight

20¢| <0 -
[ |

|
TARE ) '_ '_' kg e

W razie potrzeby skasowac aktualne ustawienie, naciskajgc przycisk n

= Za pomocg przyciskbw numerycznych wprowadzi¢ liczbe sztuk dla dolnej

wartosci granicznej (np. 70 sztuk) i potwierdzi¢, naciskajgc przycisk L_&3.

Weight Piece Weight

7
[

06|«

|
TARE [} [ ] kg

.

Weight

]
|

Piece Weight

2>0¢| <0 - '
[ ! |

-
TARE ' ‘ ' ' kg -—'

Zostanie wyswietlone aktualne ustawienie gérnej wartosci graniczne;.

W razie potrzeby skasowac je, naciskajgc przycisk .
= Za pomocg przyciskow numerycznych wprowadzi¢ liczbe sztuk dla gorne;j

wartosci granicznej (np. 80 sztuk) i potwierdzi¢, naciskajgc przycisk L_&3.

Weight

Piece Weight

20¢

TARE

<0

kg

-
-

—
-—

g

=<
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Uruchamianie kontroli tolerancji
= Woyznaczy¢ mase sztuki, patrz rozdz. 7.6.1 lub 7.6.2.

= Potozy¢ materiat wazony, zaczeka¢ na wyswietlenie znaku tolerancji [d]. W
oparciu o znak tolerancji sprawdzi¢, czy masa wazonego materiatu znajduje sie
ponizej, w przedziale, czy powyzej zadanej tolerancji.

W zaleznosci od ustawienia w menu dodatkowo rozbrzmi sygnat dzwiekowy.

Docelowa liczba sztuk ponizej tolerancji:

Weight Piece Weight
20¢ | © CCrrnn ”“
ki
CLIL e UL
F -
A o
Tl oo,

Docelowa liczba sztuk w przedziale toleranciji:

Weight Piece Weight

wele OO0,

‘_
‘-

_
|
_
==
==
[
3
2

—

TARE kg 9

A<
—
=
]
v

Docelowa liczba sztuk powyzej tolerancji:

Weight Piece Weight
206 o 0 1M
A i N N g
TARE kg
i -
vl |
- oa,
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7.8.2 Kontrola tolerancji masy docelowej

= Ustawienie menu ,FO sel/SEL 17, patrz rozdz. 7.8 ,Aktywacja funkcji”.

+
v

=

| I
L.

| i
l

'

Ustawianie wartosci granicznych

TOL
= Nacisng¢ przycisk , zostanie wyswietlone aktualne ustawienie dolnej

wartosci graniczne;j.

TARE -

Weight Piece Weight

Rogfa0r - | mIInInlN
o Lo kg ke

W razie potrzeby skasowac je, naciskajgc przycisk n

= Za pomocg przyciskdw numerycznych wprowadzi¢ mase dla dolnej wartosci

granicznej (np. 3 kg) i potwierdzi¢, naciskajgc przycisk l )

Weight Piece Weight

Ao = 2000007,
TARE [N N} kg D

.

Weight Piece Weight

20¢| <0 =
_ i (]
Tare N (N ke L

Zostanie wyswietlone aktualne ustawienie gérnej wartosci granicznej dla masy
docelowej.

W razie potrzeby skasowac je, naciskajgc przycisk u
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= Za pomocg przyciskow numerycznych wprowadzi¢ mas% dla gérnej wartosci

granicznej (np. 4 kg) i potwierdzi¢, naciskajgc przycisk

Weight Piece Weight
Qe - ') :uu’l 1
ThRE I (N K Ly
.
Weight Piece Weight
30¢ |<o mininininl 'm]
(AN RS R P U
i i
v
| « oo,
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Uruchamianie kontroli tolerancji

= Potozy¢ materiat wazony, zaczekaé¢ na wyswietlenie znaku tolerancji [4]. W
oparciu o znak tolerancji sprawdzi¢, czy masa wazonego materiatu znajduje sie

ponizej, w przedziale, czy powyzej zadanej toleranciji.

W zaleznosci od ustawienia w menu dodatkowo rozbrzmi sygnat dzwiekowy.

Masa docelowa ponizej tolerancji:

Weight

Piece Weight

M
.

-
-

-

—

-
I

—

kg

[N
Il

Masa docelowa w przedziale toleranciji:

Weight Piece Weight
0¢| o 2007, ']
Joa el LS
+ -
vl « [
I N gl
Masa docelowa powyzej toleranciji:
Weight Piece Weight
>0¢| o [ I I | . N
L e Y e U
+/| < -
o [
[ =
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7.9 Funkcja zapisywania z identyfikatorem

Funkcjom pretary, jak rowniez masie referencyjnej, mozna przypisac identyfikator z
zakresu 00-99.

Mozliwe tylko przy ustawieniu nienadajgcym si¢ do legalizaciji!
W menu konfiguracyjnym (patrz rozdz. 12.5) w punkcie menu F3 APP wybrane
ustawienie ,off”.

7.9.1 Przypisywanie identyfikatora funkcji ,,Pre-Tara”:

= Za pomocg przyciskow numerycznych wprowadzi¢ wartos¢ pretary i potwierdzic,

TARE
>0€

naciskajgc przycisk

+
DO

= Nacisngc¢ i przytrzymac wcisniety przycisk , zostanie wyswietlone wskazanie
,00”.

= Za pomocg przyciskow numerycznfch wprowadzi¢ numer identyfikacyjny (00-99)

i potwierdzi¢, naciskajgc przycisk .
7.9.2 Przypisywanie identyfikatora okreslonej masie referencyjnej

= Za pomocg przyciskow numerycznych wprowadzic mase referencyjng i
REF

potwierdzi¢, naciskajgc przycisk il

= Nacisng¢ i przytrzymac wcisniety przycisk U2%J na wyswietlaczu zostanie
wyswietlone wskazanie ,00”.
= Za pomocg przyciskow numezcznych wprowadzi¢ identyfikator (00-99) i

zapisac, naciskajgc przycisk .
Wywotywanie zapisanej masy referencyjnej:
e Tak dtugo naciska¢ przycisk UR®J az zostanie wyswietlone wskazanie ,00”. Za

pomocg przyciskdw numerycznych wprowadzi¢ zapisany identyfikator i

potwierdzi¢, naciskajgc przycisk ). Zostanie wyswietlona zapisana masa
referencyjna.

Wywolywanie zapisanego identyfikatora:
REF 3,
e Tak dtugo naciska¢ przycisk UE®]J az zostanie wys$wietlone wskazanie ,00”. Za

pomocg przyciskow numerycznfch wprowadzi¢ zadany identyfikator i

potwierdzi¢, naciskajgc przycisk . Zostanie wywotana odpowiednia funkcja

lub odpowiednia masa referencyjna.
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7.9.3 Przypisywanie identyfikatora funkcji wazenia z tolerancja

Aktywacja funkcji

= Ustawienie menu FO sel, patrz rozdz. 8

42

0¢ |+

TARE

Nacisniecie i przytrzymanie przycisku

1 < +

!

1
M

=

1<+

_
|

=
_
N

-
-

=

d

]
L

1
M
I

|
I

Kontrola tolerancji przy wazeniu

CEE

Kontrola tolerancji przy wyznaczaniu liczby sztuk

.

1< ¥

o=

-

M

—
-——
!
o=’

|

Powrdét do trybu wazenia po nacisnieciu przycisku UR

o+
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Ustawianie wartosci granicznych

TOL
= Nacisng¢ przycisk , zostanie wyswietlone aktualne ustawienie dolnej

wartosci granicznej.

stefee TN
Ry

TARE s Ve’ s’ Y Ve

Weight Piece Weight
|
|

kg d

20¢| <0 -
[

=

-

|
-

TARE ]

W razie potrzeby skasowac aktualne ustawienie, naciskajgc przycisk n

= Za pomocg przyciskdbw numerycznych wprowadzi¢ liczbe sztuk dla dolnej

wartosci granicznej (np. 70 sztuk) i potwierdzi¢, naciskajgc przycisk .

Weight Piece Weight

06|« - =<1
- l'_ (] (R

TARE ] ! kg

.

Weight Piece Weight

20¢| <0 ‘—, '

! I
TARE ‘ , ' , kg '._'

Zostanie wyswietlone aktualne ustawienie gérnej wartosci granicznej.

W razie potrzeby skasowac je, naciskajgc przycisk .

= Za pomocg przyciskbw numerycznych wprowadzi¢ liczbe sztuk dla gornej
wartosci granicznej (np. 80 sztuk) i potwierdzi¢, naciskajgc przycisk LK.
Weight Piece Weight

N
|

L

20¢ |<o0 mi ]
Il

TARE

|
-
)
-
)
i
~
(=}
-

I <

= Nacisng¢ i przytrzymaé wecisniety przycisk U22) na wyswietlaczu zostanie
wyswietlone wskazanie ,00”.

= Za pomocg przyciskow numerfcznych wprowadzi¢ identyfikator (00-99) i

zapisac, naciskajgc przycisk
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Wywotywanie wprowadzonej wartosci za pomoca okreslonego identyfikatora:

44

REF .
Tak dtugo naciskac przycisk U22J az zostanie wyswietlone wskazanie ,00”. Za
pomocg przyciskow numerycznych wprowadzi¢ odpowiedni identyfikator i

potwierdzi¢, naciskajgc przycisk LK.

TOL
Nacisngc przycisk , zostanie wyswietlona dolna wartos¢ graniczna.

F
Nacisngc przycisk 3 zostanie wyswietlona gorna wartos¢ graniczna.
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7.10 Ustawianie daty i godziny jako wygaszacza ekranu

Waga posiada mozliwos¢ wyswietlania daty (2 rézne rodzaje wyswietlania) i godziny.
Ustawien tych mozna uzy¢ jako wygaszacza ekranu, jezeli zostang one aktywowane
w menu (F13/F14 ti — SLP on). Wygaszacz witgczany jest przez wage automatycznie
po 10 minutach od jej ostatniego uzycia.

Przykifad — widok wyswietlacza z wygaszaczem ekranu:

Rok Miesiac
Dzien
Weight
—-— - Pre-
30| @ _jl ] l'q |-| ] |-i’-'| Tare
Piece
- 2 |, (N U R I P
+ TOTAL

by
¥
|
J

T e

Godziny - Minuty

® Ustawienia menu:
1 ,F13/F14 ti” = ,Y m d” lub ,D m y”, patrz rozdz. 8

Ustawianie daty:

o W trybie wazenia nacisng¢ i przytrzymac wecisniety przycisk . az zostanie
wyswietlone wskazanie ,FO SEL".

-
1
I

-
-—
(N

I < +

o
|

-

Tak czesto naciskac przycisk, az zostanie wyswietlone wskazanie
oF 13/F14 ti”.

TOTAL

F i3k

.

Nacisng¢ przycisk, zostanie wyswietlone wskazanie ,SLP on”.

PCE

KFS-TM-BA_lA-pl-2321 45




TOTAL

S5LFP on

.

Nacisngc¢ przycisk, zostanie wyswietlone wskazanie ,d n y”.

]

PCS

TOTAL

oY

.

Nacisng¢ przycisk, zostanie wyswietlone wskazanie ,SET YE”.
+ TOTAL
iy [

‘| SEE 4E |
[

Zostanie wyswietlona migajgca wartosc¢ liczbowa, wprowadzi¢ rok, uzywajgc
przyciskbw numerycznych. Dwdch pierwszych cyfr ,20” nie mozna zmienié. Po
prawej stronie najpierw wprowadzi¢ dziesieciolecie, a nastepnie rok:

np. ,1”, a nastepnie ,5”, uzyskujgc rok 2015.

PCS

TOTAL

PCS

Nacisngc przycisk , zostanie wyswietlone wskazanie ,SET YE”.
+ TOTAL
iy [

‘| SEE 4E |

Aby wprowadzi¢ Dzien i Miesiac,

Nacisngc przycisk, zostanie wyswietlone wskazanie ,Set dA”.
+ - TOTAL
|
| SEE 4R |
[
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Zostanie wyswietlone migajgce wskazanie ,,00.00” (przyktad); teraz mozna kolejno
wprowadzi¢ dzien i miesigc, zaczynajgc od lewej strony .
Przykiad: 08.04.
Kolejno wprowadzi¢ wartosci 0-8-0-4.

+ TOTAL
L, I RIN]
~ o pcs

rzyktad)

Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk @p zostanie wyswietlone wskazanie ,Set dA”.
Rok, miesigc i dzien zostaty ustawione.

Ustawianie godziny:

Naciskajgc przycisk Iﬂ, wybraé opcje ,f Set ti”, w tym miejscu ustawiana jest
Godzina.

¥ TOTAL

’ 5E t :':1

Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk . zostanie wyswietlone wskazanie ,Set dA”.

.

Zostanie wyswietlona migajgca, ostatnio ustawiona godzina.
Wprowadzi¢ godzing, uzywajgc przyciskbw numerycznych, zachowujgc
kolejnoscé:

Przyktad: Godzina 12:48: kolejno wprowadzi¢ wartosci 1-2-4-8.

Nacisngc¢ przycisk .

godzina zostata ustawiona.

+
Naciskajgc przycisk U22]J (kilkakrotnie), powrdci¢ do trybu wazenia.

e Date w formacie ,D m y” nalezy wprowadzi¢ w taki sam sposob.

i W celu wytgczenia wygaszacza ekranu w menu nalezy ustawi¢ opcje
.SLP off”.
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7.11 Licznik przecigzen (od wersji 1.00x)

Waga umozliwia zapamietanie do 30 wazen z przecigzeniem. Przecigzenie musi
wynosic¢ > 105% wartosci Max.

7.11.1Przegladanie zapamietanych wartosci:

REF
W trybie wazenia nacisngc i przytrzymac przycisk G , zostanie wyswietlone
wskazanie:

Fre-
Fil I Tare
Figc

Lu B

Uzywajgc przyciskdw numerycznych, wprowadzi¢ wartos¢ z zakresu 1-30.

Pre-

N Tars
LU U 1 R

(przyktad)

Zostanie wyswietlona zapamietana warto$¢ przecigzenia:

TOTAL

c 1420 |

(przyktad)

1% +
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7.11.2Usuwanie zapamietanych wartosci:

Usuwanie pojedynczych wartosci:
Aby usungC zapamietang wartosc, w trakcie przeprowadzania autotestu nacisngc¢

przycisk n

Na chwile zostanie wyswietlona liczba zapamietanych wartosci przecigzen:

+
| QUE-G
(przykfad)

TIOTAL

PCR

Nacisniecie i przytrzymanie przycisku , zostanie wyswietlone wskazanie:

Fre-

Fii I Tare
Lu ool

Aby usungc¢ dang wartosc¢, uzywajgc przyciskéw numerycznych wprowadzi¢ numer

odpowiedniej komorki pamieci (z zakresu 1-30).
Fre-

R Tare
N L e

(przyktad)
Po chwili zostanie wyswietlone wskazanie:

| JELEEE |

Tym samym wartos¢ zostata usunieta.

Usuwanie wszystkich zapamietanych wartosci:
Aby usungc¢ wszystkie zapamietane wartosci, w trakcie przeprowadzania autotestu

TARE

20€

nacisngc¢ przycisk .
Na chwile zostanie wyswietlona liczba zapamietanych wartosci przecigzen:

| OUEAS
(przykfad)

TOTAL

=]

Po nacisnieciu i przytrzymaniu przycisku - zostang wyswietlone wskazania:
Pre- _—
I ] — Tare : 1 o
DELEL"Z Pieca |7 QLL

Tym samym wszystkie zapamietane wartosci zostaty usuniete.

PCE
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8 Menu funkcji
Nawigacja w menu:

Wywotanie menu W trybie wazenia nacisngc€ i przytrzymac wcisniety

przycisk , az zostanie wyswietlone wskazanie FSEt.
Zwolni¢ przycisk. Zostanie wyswietlony pierwszy punkt
menu ,FO. SEL”.

Weight

- - - -
20¢ [0 ]

Nacisniecie i przytrzymanie przycisku

1< ¥
-——

i

-
I

, T
('
[
3

=

==
(]
P
2

1< 4

|

(T e
-
|

Wyboér punktéw menu F
Przycisk ®5Ex® umozliwia wybor kolejnych, poszczegdlnych
punktéw menu.

o - -

s C oo

il [ T I -
o

= o R

P [ B |

2 C o .
Iﬂ

C [N

1< ¥
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Zmiana ustawien

Potwierdzi¢ wybdr punktu menu, naciskajgc przycisk .
zostanie wyswietlone aktualne ustawienie.

Ustawienie w wybranym punkcie menu mozna zmieni¢ za

pomocg przycisku

TARE

>0¢€

+
v

_-
|
3
I
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Potwierdzanie
ustawienia

Potwierdzi¢ Zgdane ustawienie, naciskajgc przycisk .
urzadzenie zostanie przetgczone z powrotem do menu.

Powrot do
trybu wazenia

Powrécic¢ do trybu wazenia, naciskajgc przycisk U3,

0¢

TARE

-+

Weight
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8.1 Przeglad systeméw wagowych nienadajacych sie do legalizacji
(w menu konfiguracyjnym dla punktu menu F3 APP wybraé¢ ustawienie ,0ff”)

Punkt podmenu

Dostepne ustawienia

FO SEL 1 SELO Kontrola tolerancji nieaktywna
Aktywacja kontroli tolerancji 1 SEL1 Kontrola tolerancji przy wazeniu
1 SEL2* Kontrola tolerancji przy wyznaczaniu liczby sztuk
F1 Co Znak tolerancji wyswietlany jest zawsze, takze
. . 11 Co0 wtedy, gdy znak kontroli ustabilizowania nie zostat
WarunkluwySW|etIan|a znaku jeszcze wyswietlony
tolerancii 11 Co 1* Znak tolerancji wyswietlany jest tylko w
pofgczeniu z kontrolg ustabilizowania
; . Znak tolerancji wyswietlany jest tylko powyzej
Erzzelz:zia{ tolerancil 12Li0 zakresu punktu zerowego
) 12 Li 1* Znak tolerancji wyswietlany jest w catym zakresie
F3 Pn 13Pn0 1 punkt graniczny (OK/-)
Liczba punktéw granicznych 13 Pn 1* | 2 punkty graniczne (+/OK/-)
F4 bU 14 buO* Sygnat dzwiekowy przy kontroli toleranc;ji
. wytgczony
Sygnat dzwigkowy 14 bul Sygnat akustyczny rozbrzmi, gdy materiat wazony
znajdzie sie w obrebie przedziatu tolerancji
14 bu? Sygnat akustyczny rozbrzmi, gdy materiat wazony
znajdzie sie poza przedziatem tolerancji
F5 Ao 2 A0 Automatyczna korekcja punktu zerowego
i wytgczona
Automatyczna korekcja punktu 2 Aol Automatyczna korekcja punktu zerowego
zerowego (Zero Tracking) wigczona, 0,5d
Automatyczna korekcja punktu zerowego
*
2 A02 wigczona, 1d
Automatyczna korekcja punktu zerowego
2 Ao3 wigczona, 2d
Automatyczna korekcja punktu zerowego
2 Ao4 wigczona, 4d
F6 At on Funkcja ,Autotara” aktywna
Funkcja ,Autotara” off Funkcja ,Autotara” nieaktywna
F7 AP 3 ApO* Funkcja AUTO OFF nieaktywna
S#;(c:);n Za tzygszir;n}/é)rlr’r]aczame prey 3 Apl Brak obstugi urzgdzenia lub pomostu wagi

akumulatorowym

powoduje wytgczenie urzadzenia po 3 minutach
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Wydruk danych poprzez interfejs RS-232C

F8 U,A ) 4 UAD nieaktywny
Ciagly wydruk danych stabilnych wartosci
4 UA2 wazenia
Wydruk przy stabilnej wartosci wazenia. Brak
4 UA3 wydruku przy niestabilnych wartosciach wazenia.
Ponowny wydruk po ustabilizowaniu.
4 UA4 Polecenia zdalnego sterowania, patrz rozdz. 9.2
Wydruk po naci$nieciu przycisku PRINT
4 UAS Standardowe ustawienie drukarki, wydruk po
nacisnieciu przycisku PRINT
id on/off Wydruk zawartosci pamieci
wigczony/wylgczony
dt on/off Wydruk daty wigczony/wytgczony
G on/off Wydruk masy brutto
wigczony/wytaczony
n on/off Wydruk masy netto
wigczony/wytaczony
C on/off Wydruk sumy
wigczony/wyltaczony
PCC on(off) Wydruk liczby sztuk
wigczony/wyltaczony
UW on/off Wydruk jednostki wagowej
wigczony/wylaczony
t on/off Wydruk wartoéci tary
4 UA6 Wybor drukarki TP-UP lub drukarki LP-50
4 UA7 KCP on/off
F9 bl. 41 bl 0 1200 bps
Szybkos¢ transmisji 41 bl 2400 bps
41 bl2 4800 bps
41 bl3 9600 bps
F10 PA 42 PrO* Brak bitu parzystosci
Parzystos¢ 42 Prl Parzysto$¢ odwrotna
42 Pr2 Parzysto$¢ prosta
F11 SO Sdo on* Automatyczny wydruk przy wskazaniu zerowym
aktywny
Sdo of Automatyczny wydruk przy wskazaniu zerowym

nieaktywny
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F12 AC

5ACO

Sumowanie automatyczne, patrz rozdz. 7.7.2
Funkcja ta umozliwia automatyczne dodawanie
poszczegolnych wartosci wazenia do pamieci
sumy po odcigzeniu wagi, a po podigczeniu
opcjonalnej drukarki — ich wydrukowanie.

5AC 1*

Sumowanie reczne, patrz rozdz. 7.7.1

Funkcja ta umozliwia dodawanie poszczegdlnych
warto$ci wazenia do pamieci sumy poprzez

+
nacisniecie przycisku U22J a po podtgczeniu
opcjonalnej drukarki — ich wydrukowanie.

F13 bk
Podswietlanie wyswietlacza

5 bkLO

Podswietlanie wytgczone

5 bkL1

Automatyczne podswietlanie tylko po obcigzeniu
ptytki wagi lub nacisnieciu przycisku

5 bkL2

Podswietlanie stale wigczone

F14 ti
Data i godzina/
wygaszacz ekranu

SLP on

Wygaszacz ekranu wigczony

Ustawienie daty i godziny

Dmy SEt YE —rok

dd mm yyyy SEt dA — miesigc i dzien

(dd MM rrrr) Set ti — godzina

Ymd SEt YE — rok

yyyy mm dd SEt dA — miesigc i dzieh

(rrrr MM dd) Set ti — godzina

SLP off

Wygaszacz ekranu wytgczony

F15tA
Ograniczony zakres tarowania

Nacisng¢ przycisk . zostanie wyswietlone

aktualne ustawienie. Za pomocg przyciskow
nawigacyjnych wybra¢ zadane ustawienie,
kazdorazowo miga aktywna pozycja.

Potwierdzi¢ w;jrowadzone dane, naciskajac

przycisk

SAMPLE
System zliczajgcy

Ustawienia systemu zliczajgcego

rS232

Potgczenie z wagg referencyjng

SCALE

Zliczanie tylko na wadze IFS

Ustawienia fabryczne oznaczone sg *.
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8.2 Przeglad systeméw wagowych nadajacych sie do legalizaciji
(w menu konfiguracyjnym dla punktu menu F3 APP wybraé¢ ustawienie ,on”)

Punkt podmenu

Dostepne ustawienia

FO SEL 1SELO Kontrola tolerancji nieaktywna
Aktywacja kontroli tolerancji 1SEL1 Kontrola tolerancji przy wazeniu
1 SEL2* | Kontrola tolerancji przy wyznaczaniu liczby sztuk
F1 Co Znak tolerancji wyswietlany jest zawsze, takze
. . 11 Co0 wtedy, gdy znak kontroli ustabilizowania nie zostat
Warunki wyswietlania znaku jeszcze wyswietlony
tolerancji 11 Co 1* Znak tolerancji wyswietlany jest tylko w
potgczeniu z kontrolg ustabilizowania
; . Znak tolerancji wyswietlany jest tylko powyzej
IErzzeI::llziai toleranci 12Li0 zakresu punktu zerowego
J 12 Li 1* Znak tolerancji wyswietlany jest w catym zakresie
F3 Pn 13Pn0O 1 punkt graniczny (OK/-)
Liczba punktéw granicznych 13 Pn 1* | 2 punkty graniczne (+/OK/-)
F4 bU 14 buO* Sygnat dzwiekowy przy kontroli tolerancji
. wytgczony
Sygnat dzwigkowy 14 bul Sygnat akustyczny rozbrzmi, gdy materiat wazony
u znajdzie sie w obrebie przedziatu toleranciji
14 bu? Sygnat akustyczny rozbrzmi, gdy materiat wazony
u znajdzie sie poza przedziatem tolerancji
F5 Ao 2 A0O Automatyczna korekcja punktu zerowego
i wyltgczona
Automatyczna korekcja punktu 2 Aol Automatyczna korekcja punktu zerowego
zerowedo (Zero Tracking) wiaczona, 0,5d
Automatyczna korekcja punktu zerowego
*
2 Ao2 wigczona, 1d
Automatyczna korekcja punktu zerowego
2 Ao3 wigczona, 2d
Automatyczna korekcja punktu zerowego
2 Aod wilaczona, 4d
F6 AP 3 ApO* Funkcja AUTO OFF nieaktywna
'S‘gg;n;g’;;r:n}’éﬁaczame przy 3 Apl Brak obstugi urzadzenia lub pomostu wagi

akumulatorowym

powoduje wytgczenie urzadzenia po 3 minutach
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Wydruk danych poprzez interfejs RS-232C

il U.A . 4 UAD nieaktywny
Tryb interfejsu RS-232 4 UAL* Ciggty wydruk danych
Ciagly wydruk danych stabilnych wartosci
4 UA2 wazenia
Wydruk przy stabilnej wartosci wazenia. Brak
4 UA3 wydruku przy niestabilnych warto$ciach wazenia.
Ponowny wydruk po ustabilizowaniu.
4 UA4 Polecenia zdalnego sterowania, patrz rozdz. 9.2
Wydruk po naci$nieciu przycisku PRINT
4 UAS Standardowe ustawienie drukarki, wydruk po
nacisnieciu przycisku PRINT
id on/off Wydruk zawartosci pamieci
wigczony/wylgczony
dt on/off Wydruk daty wtaczony/wytgczony
G on/off Wydruk masy brutto
wigczony/wytaczony
Wydruk masy netto
n on/off
wigczony/wytaczony
C on/off Wydruk sumy
wigczony/wyltaczony
PCC on(off) Wydruk liczby sztuk
wigczony/wyltaczony
UW on/off Wydruk jednostki wagowej
wigczony/wylaczony
t on/off Wydruk wartoéci tary
4 UAG6 Auswahl TP-UP-Drucker oder LP-50 Drucker
4 UA7 KCP on/off
F8 bl. 41 bl 0 1200 bps
Szybkos¢ transmisji 41 bl 2400 bps
41 bl2 4800 bps
41 bl3 9600 bps
F9 PA 42 PrO* Brak bitu parzystosci
Parzystos¢ 42 Prl Parzysto$¢ odwrotna
42 Pr2 Parzysto$¢ prosta
F10 SO Sdo on* Automatyczny wydruk przy wskazaniu zerowym
aktywny
Sdo of Automatyczny wydruk przy wskazaniu zerowym
nieaktywny
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F11 AC

5ACO

Sumowanie automatyczne, patrz rozdz. 7.7.2
Funkcja ta umozliwia automatyczne dodawanie
poszczegolnych wartosci wazenia do pamieci
sumy po odcigzeniu wagi, a po podigczeniu
opcjonalnej drukarki — ich wydrukowanie.

5AC 1*

Sumowanie reczne, patrz rozdz. 7.7.1

Funkcja ta umozliwia dodawanie poszczegdlnych
warto$ci wazenia do pamieci sumy poprzez

+
nacisniecie przycisku U22J a po podtgczeniu
opcjonalnej drukarki — ich wydrukowanie.

F12 bk

Podswietlanie wyswietlacza

5 bkLO

Podswietlanie wytgczone

5 bkL1

Automatyczne podswietlanie tylko po obcigzeniu
ptytki wagi lub nacisnieciu przycisku

5 bkL2

Podswietlanie stale wigczone

F13 ti
Data i godzina/
wygaszacz ekranu

SLP on

Wygaszacz ekranu wigczony

Ustawienie daty i godziny

Dmy SEt YE —rok

dd mm yyyy SEt dA — miesigc i dzien

(dd MM rrrr) Set ti — godzina

Ymd SEt YE — rok

yyyy mm dd SEt dA — miesigc i dzieh

(rrrr MM dd) Set ti — godzina

SLP off

Wygaszacz ekranu wytgczony

F14 tA
Ograniczony zakres tarowania

Nacisng¢ przycisk . zostanie wyswietlone

aktualne ustawienie. Za pomocg przyciskow
nawigacyjnych wybra¢ zadane ustawienie,
kazdorazowo miga aktywna pozycja.

Potwierdzi¢ w;jrowadzone dane, naciskajac

przycisk

SAMPLE
System zliczajgcy

Ustawienia systemu zliczajgcego

rS232

Potgczenie z wagg referencyjng

SCALE

Zliczanie tylko na wadze IFS

Ustawienia fabryczne oznaczone sg *.
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9 Interfejs RS-232C
Przy uzyciu interfejsu RS-232 dane wazenia mogg by¢ przesytane, w zaleznosci od

PRINT

ustawienia w menu, albo automatycznie, albo po nacisnigciu przycisku
Transmisja danych odbywa sie asynchronicznie w kodzie ASCII.
W celu zapewnienia komunikacji pomiedzy systemem wagowym i drukarkg muszg

by¢ spetnione nastepujgce warunki:

e Wyswietlacz potgczy¢ z interfejsem drukarki za pomocg wtasciwego
przewodu. Praca bez zaktocen zapewniona jest tylko z odpowiednim
przewodem interfejsu firmy KERN.

e Parametry komunikacji (szybko$¢ transmisji, bity i parzystos¢) wyswietlacza
i drukarki muszg by¢ zgodne.

9.1 Dane techniczne

RS232:

Main Board Connector | DB9 Connector | RS232 Output
(ISP Connector)

RXD Pin 2 Pin 2
TXD Pin 3 Pin 3
GND Pin 5 Pin 5
VCC Pin 4 Pin 4

Podiaczeniu sygnalizatora CFS-A03:

Main Board Connector | DB9 Connector | Alarm Light
(J-alarm Connector) Relay Connection
VB Pin 1 VB

GND Pin 5 GND

LOW Pin 6 IN4

OK Pin 8 IN1

HI Pin 7 IN2

1 2 3 4 5

0 00
6 7 8 9

9-pinowe miniaturowe ztacze D-Sub
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9.2 KERN Communications Protocol (protokoét interfejsu firmy KERN)

Protokét KCP jest znormalizowanym zestawem polecen interfejsu dla wag firmy
KERN umozliwiajgcym wywotywanie wielu parametrow i funkcji urzgdzenia oraz
sterowanie nimi. Dzieki temu urzgdzenia firmy KERN z protokotem KCP mozna
bardzo tatwo podtgczy¢ do komputera, przemystowych systeméw sterowania i innych
systemow cyfrowych. Szczegdtowy opis znajduje sie w podreczniku ,KERN
Communications Protocol” dostepnym w Centrum pobierania (Downloads) na stronie
domowej firmy KERN (www.kern-sohn.com).

Aby aktywowac protokot KCP, nalezy postepowac zgodnie z opisem dostepnym w
przegladzie menu w instrukcji danej wagi.

Protokét KCP bazuje na zwyktych poleceniach i odpowiedziach w formacie ASCII.
Kazda interakcja sktada sie z polecenia, ewentualnie argumentow oddzielonych
spacjami i jest zakonczona poleceniami <CR><LF>.

Polecenia protokotu KCP obstugiwane przez wage mozna wyswietli¢, przesytajac
zapytanie ztozone kolejno z polecenia ,10” i polecen CR LF.

Wycigg najczesciej uzywanych polecen protokotu KCP:

Polecenie | Funkcja

S Za pomocg interfejsu RS232 wysytana jest stabilna warto$¢ wazenia

W Za pomocg interfejsu RS232 wysytana jest (stabilna lub niestabilna)
wartos¢ wazenia

T Tarowanie wagi, nie sg przesytane zadne dane

Z Wyswietlanie wskazania zerowego, nie sg przesytane zadne dane

P Za pomocg interfejsu RS232 wysytana jest liczba sztuk
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9.3 Przykladowe wydruki

PRINT

Wydruk po nacisnieciu przycisku :
01/01/2019 08:30
ID: 2
G: 5.004kg
N: 5.004kg
T: 0.000kg
C: 0.000kg
PCS: 500pcs
UW: 10g

+

Wydruk po nacisnieciu przycisku U23J:

W czasie sumowania:
01/01/2019 09:30
ID: 4
G: 5.998kg
N: 5.088kg
T: 0.900kg
C: 0.000kg
PCS: 5pcs
UW: 100g

Suma:
01/01/2019 10:30
NO: 4
C: 19.368kg
PCS: 153pcs
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10 Konserwacja, utrzymywanie w stanie sprawnosci, utylizacja
Przed rozpoczeciem wszelkich prac zwigzanych z konserwacja,
czyszczeniem i naprawg odtgczy¢ urzgdzenie od napiecia roboczego.

10.1 Czyszczenie

Nie nalezy stosowaé agresywnych srodkoéw czyszczgcych (rozpuszczalnikow itp.),
lecz czysci¢ urzadzenie tylko scierkg nasgczong tagodnym tugiem mydlanym. Ciecz
nie moze przedostaC sie do wnetrza urzadzenia, po wyczyszczeniu urzgdzenie
nalezy wytrze¢ do sucha za pomocg miegkkiej scierki.

Luzne resztki probek/proszek mozna ostroznie usungé za pomocg pedzla lub
odkurzacza recznego.

Natychmiast usuwa¢ rozsypany materiat wazony.

10.2 Konserwacja, utrzymywanie w stanie sprawnosci

= Urzagdzenie moze by¢ obstugiwane i konserwowane tylko przez technikow
serwisowych przeszkolonych i autoryzowanych przez firme KERN.
= Przed otwarciem urzgdzenie nalezy odtgczy¢ od sieci.

10.3 Utylizacja

Utylizacje opakowania i urzgdzenia nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z prawem
krajowym lub regionalnym obowigzujgcym w miejscu jego eksploataciji.
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11 Komunikaty btedéw, pomoc w przypadku drobnych awarii

W przypadku zaktocen w przebiegu programu urzgdzenie nalezy na chwile wytgczy¢
i odtgczy¢ od sieci. Nastepnie proces wazenia nalezy rozpoczg¢ od nowa.

Zaktécenie Mozliwa przyczyna

Nie swieci e Urzadzenie nie jest wigczone.

wskaznik masy. e Przerwane potaczenie z siecig (uszkodzony kabel
zasilajgcy).

e Zanik napiecia sieciowego.

¢ Nieprawidtowo wiozone lub roztadowane
baterie/akumulatory.

e Brak baterii/akumulatorow.

\é\i/asgae?im?amgsy ulega e Przecigg/ruchy powietrza.

e Wibracje stotu/podtoza.

o Plytka wagi ma kontakt z ciatami obcymi.

e Pola elektromagnetyczne/tadunki statyczne
(wybrac¢ inne miejsce ustawienia — jezeli to
mozliwe, wylgczy¢ urzgdzenie powodujgce
zakidcenia).

Wynik wazenia jest e \Wskazanie wagi nie zostato wyzerowane.
ewidentnie btedny e Nieprawidtowa kalibracja.
e Nieréwno ustawiona platforma wagi.
e Woystepujg silne wahania temperatury.
e Nie zachowano czasu nagrzewania.
e Pola elektromagnetyczne/tadunki statyczne
(wybra¢ inne miejsce ustawienia — jezeli to
mozliwe, wytgczy¢ urzgdzenie powodujgce
zakiocenia).
Komunikat btedu Mozliwa przyczyna
o-Err e Przekroczenie zakresu wazenia
u-Err e Za mate obcigzenie wstepne, np. brak ptytki wagi
b-Err e Btad pamieci wewnetrznej
1-Err e Btedny odwaznik kalibracyjny
2-Err ¢ Nieprawidtowa kalibracja
[-Err e Za mata masa sztuki
Err 3 o Biad kalibraciji

¢ Nie usunieto zabezpieczenia transportowego
W przypadku wystgpienia innych komunikatow btedéw wytgczy¢ i ponownie wigczyc

urzgdzenie. Jezeli komunikat btedu wystepuje nadal, skontaktowac¢ sie =z
producentem.
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12 Instalacja wyswietlacza/pomostu wagi

i Instalacja/konfiguracja systemu wagowego moze by¢ wykonywana wytgcznie

przez specjaliste posiadajgcego gruntowng wiedze w zakresie obchodzenia sie
Z wagami.

12.1 Dane techniczne

Napiecie zasilajgce 5V/150 mA

Czutosc¢ 2-3 mVIV

Opornosc¢ 80-100 Q; maks. 4 sztuki ogniw obcigznikowych,
kazde 350 Q

12.2 Struktura systemu wagowego

Wyswietlacz mozna podtgczy¢ do kazdej platformy analogowej odpowiadajgce;j
zgdanej specyfikaciji.

Przy wyborze ogniw obcigznikowych muszg by¢ znane nastepujgce parametry:

e  Zakres wazenia wagi
Zazwyczaj odpowiada on najciezszemu materiatowi wazonemu, jaki ma byc¢
wazony.

e Obcigzenie wstepne
Odpowiada ono masie catkowitej wszystkich elementow, ktére mogg leze¢
na ogniwie obcigznikowym, np. gorna czes¢ platformy, ptytka wagi itp.

e Calkowity zakres zerowania
Sktada sie on z zakresu zerowania przy wtgczeniu (£2%) oraz zakresu
zerowania dostepnego dla uzytkownika po nacisnieciu przycisku ZERO
(2%). Catkowity zakres zerowania wynosi wiec 4% zakresu wazenia wagi.

Zsumowanie zakresu wazenia wagi, obcigzenia wstepnego i catkowitego
zakresu zerowania wyznacza wymagang nosnos¢ ogniwa obcigznikowego.
Aby unikng¢ przecigzenia ogniwa obcigznikowego, nalezy uwzgledni¢
dodatkowy margines bezpieczenstwa.

e Najmniejsza zagdana rozdzielczos¢ wyswietlania
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12.3 Podiaczanie platformy

= Qdtgczy¢ wyswietlacz od sieci.

= PrzylutowacC poszczegdlne przewody przewodu ogniwa obcigznikowego do ptytki

drukowanej.

= Obfozenie stykow pokazano na ponizszym rysunku.

SIG+

EXC+

EXC-

SEN+

[LOAD CELL

64
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12.4 Konfiguracja wyswietlaczy

Nawigacja w menu:

Wywotanie menu

Wiaczy¢ urzadzenie i w trakcie przeprowadzania autotestu

nacisngc¢ przycisk LK.

B

- l

W celu wywotania pierwszego punktu menu nacisngc¢ i przez ok.

5-6 s przytrzymac wcisniety przycisk , az zostanie
wyswietlone wskazanie Func, a nastepnie wskazanie F0 iSn.
Zwolni¢ przycisk.

’+
lv |
- (N

p )
40U o1an,

Wybér punktéw menu

Przycisk Iﬂ umozliwia wybor kolejnych, poszczegoinych
punktéw menu.

<
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Zmiana ustawien

Potwierdzi¢ wibér punktu menu, np. F2 dm, naciskajgc

przycisk , zostanie wyswietlone aktualne ustawienie.

Ustawienie w wybranym punkcie menu mozna zmienic za

TARE
>0€

pomocg przycisku
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kg

kg

Potwierdzanie

Potwierdzi¢ zgdane ustawienie, naciskajgc przycisk .

ustawienia
urzadzenie zostanie przetgczone z powrotem do menu.

Anulowanie +

ustawienia Nacisng¢ przycisk U22J urzgdzenie zostanie przetgczone z
powrotem do menu.

Powrot do +
Powrdci¢ do trybu wazenia, kilkakrotnie naciskajgc przycisk U292

trybu wazenia
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12.5 Przeglad menu konfiguracyjnego:

Blok menu | Punkt Dostepne ustawienia/objasnienie
gtéwnego podmenu &P )

FOiSn - Rozdzielczos¢ wewnetrzna wskaznika
F1Grv - Nieudokumentowane

F2 dm .5 -1 | Waga jednozakresowa

Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk . nastepnie wybra¢ kolejne

punkty menu, naciskajgc przycisk “HEN

dESC Potozenie punktu dziesietnego,
mozliwos¢ wyboru 0, 0.0, 0.00, 0.000, 0.0000,
0.00000
inC |inC1 Dokfadnos$¢ odczytu,
) mozliwos¢ wyboru 1, 2, 5, 10, 20, 50
inC 2
inC 5
inC 10
inC 20
inC 50
CAP Zakres wazenia wagi (Max)

Po konfiguracji skalibrowac system wagowy.

CAL | nonLin Kalibracja, patrz rozdz. 6.5

LinEAr | Linearyzacja, patrz rozdz. 6.6
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ARl ~ | waga dwuzakresowa

Potwierdzi¢, naciskajac przycisk . nastepnie wybraé

kolejne punkty menu, naciskajgc przycisk &HEN

dESC Potozenie punktu dziesietnego,
mozliwo$¢ wyboru 0, 0.0, 0.00, 0.000,
0.0000, 0.00000

inC div 1 inC 1 Dokfadnos¢ odczytu dla
. 1. zakresu wazenia
inC 2
. mozliwos¢ wyboru 1, 2, 5, 10,
inC5 20, 50
inC 10
inC 20
inC 50

div 2 inC1 Dokftadnos¢ odczytu dla

. 2. zakresu wazenia
inC 2 )
: mozliwos¢ wyboru 1, 2, 5, 10,
inC 5 20, 50
inC 10
inC 20
inC 50

CAP | CAP1 Zakres wazenia wagi (Max) — 1. zakres
wazenia

CAP 2 Zakres wazenia wagi (Max) — 2. zakres

wazenia

Po konfiguracji skalibrowa¢ system wagowy.

CAL

nonLin

Kalibracja, patrz rozdz. 6.5

LinEAr

Linearyzacja, patrz rozdz. 6.6

68

KFS-TM-BA_lA-pl-2321




D

_
——
-
-

==

i
-

Waga wielodziatkowa

Potwierdzié, naciskajgc przycisk . nastepnie wybraé
kolejne punkty menu.

aEr, PotoZenie punktu dziesietnego,
mozliwo$¢ wyboru 0, 0.0, 0.00, 0.000,
0.0000

inC div 1 inC1 Dokfadnos$¢ odczytu dla
) 1. zakresu wazenia
inC 2 o
. mozliwo$¢ wyboru 1, 2, 5, 10,
inC 5 20, 50
inC 10
inC 20
inC 50

div 2 inC1 Dokftadnos¢ odczytu dla

. 2. zakresu wazenia
inC 2 )
: mozliwos¢ wyboru 1, 2, 5, 10,
inC 5 20, 50
inC 10
inC 20
inC 50

CAP CAP 1 Zakres wazenia wagi (Max) — 1. zakres
wazenia

CAP 2 Zakres wazenia wagi (Max) — 2. zakres

wazenia

Po konfiguracji skalibrowac system wagowy.

CAL

nonLin

Kalibracja, patrz rozdz. 6.5

LinEAr

Linearyzacja, patrz rozdz. 6.6

F3 APP

Nacisng¢ przycisk kalibraciji.

on W przypadku legalizowanych systeméw wagowych dostep do
menu konfiguracyjnego jest zablokowany
off Swobodny dostep do menu konfiguracyjnego

(systemy nielegalizowane)

Przy ustawieniu nadajgcym sie do legalizacji punkty menu F1Grv i F2dm sg

zablokowane.
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13 Zastosowanie jako system zliczajacy

13.1 Podtaczanie wagi ilosciowej IFS do wagi referencyjnej EWJ przy uzyciu
opcjonalnego przewodu interfejsu CCA-A01

Przewod interfejsu TCCA-A01-A:

1 (Koncéwki z cienkim przewodem)

e Koncoéwka do interfejsu RS-232 wagi EWJ
e Koncowka do drukarki

2 (Kohcowka z grubym przewodem)

o Koncoéwka do wagi IFS

Przewod interfejsu TCCA-A02-B:

1 (Koncéwki z cienkim przewodem)

o Koncoéwka do interfejsu RS-232 wagi EWJ
e Koncéwka do lampy sygnalizacyjnej CFS-A03

2 (Koncowka z grubym przewodem)
o Koncéwka do wagi IFS

1 Jest mozliwe jednoczesne uzywanie lampy sygnalizacyjnej i drukarki.
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13.2 Reczne przesytanie sredniej masy pojedynczej sztuki z wagi referencyjnej
EWJ do wagi ilosciowej IFS

Wprowadzi¢ w menu nastepujace ustawienia:

= Witgczy¢ wage i w czasie przeprowadzania autotestu nacisngC przycisk
,MODE”, na wyswietlaczu zostanie wyswietlone wskazanie ,F1 Unt”.

= Tak czesto naciska¢ przycisk ,MODE”, az na wys$wietlaczu zostanie
wyswietlone wskazanie ,F3 Com”.

= Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk ,0”, zostanie wyswietlone wskazanie

RS 232"

Ponownie nacisng¢ przycisk ,0”, zostanie wyswietlone wskazanie ,P Send”.

Ponownie nacisng¢ przycisk ,0”, zostanie wyswietlone wskazanie ,mAnUAL/

AUto*”.

= Ponownie nacisng¢ przycisk ,0”, zostanie wyswietlone wskazanie ,9600.
Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk ,0”.

= Zostanie wyswietlone wskazanie ,F3 Com”. Powroci¢ do trybu wazenia,
naciskajgc przycisk ,PRINT/ESC”.

438

1 e mANUAL: Przesytanie masy pojedynczej sztuki do wagi IFS po
nacisnieciu przycisku PRINT
¢ AUto: Masa pojedynczej czesci jest automatycznie przesytana do wagi
IFS

Oznaczanie sredniej masy pojedynczej czesci:

= Postawic¢ na ptytce wagi EWJ mase o znanej liczbie pojedynczych czesci.

= Nacisng¢ przycisk ,PCS”, zostanie wyswietlona ostatnio wprowadzona liczba
sztuk, np. ,SP 10”.

= Uzywajac przycisku ,MODE”, wybra¢ odpowiednig liczbe sztuk, np. ,SP 100”
I potwierdzi¢, naciskajgc przycisk ,0”. Kolejno zostang wyswietlone: na chwile
wskazanie ,------- ” a nastepnie ustawiona liczba sztuk, np. 200.

i e Optymalizacja masy referencyjnej niemozliwa, gdy masa pojedynczej
czesci jest oznaczana przy uzyciu wagi EWJ.
e Optymalizacja masy referencyjnej mozliwa tylko, gdy masa pojedynczej
czesci jest okreslana przy uzyciu wagi IFS.
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Przesytanie sredniej masy pojedynczej czesci do wagi ilosciowej IFS:

*

=

=

°
1

72

Wigczy¢ wage IFS, naciskajgc przycisk ,ON/OFF”. W trybie wazenia nacisngé¢
przycisk ,F”, zostanie wywoftane menu.

Tak czesto naciska¢ przycisk ,8”, az zostanie wyswietlone wskazanie
~SAMPLE”.

Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk ,F”. Zostanie wyswietlone wskazanie ,rS232/
SCALE*".

Ponownie nacisng¢ przycisk ,F”, ponownie zostanie wyswietlone wskazanie
~SAMPLE”.

Powréci¢ do trybu wazenia, naciskajgc przycisk ,+/1D”.

Potozy¢é materiat wazony na platformie wagi IFS, na wyswietlaczu zostanie
wysSwietlona masa.

Nacisng¢ przycisk ,PRINT/ESC”, $rednia masa pojedynczej sztuki zostanie
przestana do wagi IFS.

Odpowiednia liczba sztuk zostanie obliczona i wyswietlona automatycznie.

o S232: Zastosowanie jako system zliczajgcy
e SCALE: Zastosowanie tylko jako wagi platformowej IFS
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13.3 Automatyczne przesylanie sSredniej masy pojedynczej sztuki z wagi

referencyjnej EWJ do wagi iloSciowej IFS

Wprowadzi¢ w menu nastepujace ustawienia:

=

=

438

Wiaczy¢ wage i w czasie przeprowadzania autotestu nacisngC przycisk
,MODE”, na wyswietlaczu zostanie wyswietlone wskazanie ,F1 Unt”.

Tak czesto naciska¢ przycisk ,MODE”, az na wysSwietlaczu zostanie
wyswietlone wskazanie ,F3 Com”.

Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk ,0”, zostanie wyswietlone wskazanie
RS 232”.

Ponownie nacisng¢ przycisk ,0”, zostanie wyswietlone wskazanie ,P Send”.
Nacisng¢ przycisk ,0”, wybraé opcje ,Auto/ mAnUAL*" i potwierdzic,
naciskajgc przycisk ,0”.

Zostanie wyswietlone wskazanie ,b 9600”. Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk ,,0”
i powrdci¢ do trybu wazenia, naciskajgc przycisk ,PRINT/ESC”.

e mANUAL: Przesytanie masy pojedynczej sztuki do wagi IFS po
nacisnieciu przycisku PRINT

e AUto: Masa pojedynczej czesci jest automatycznie przesytana do wagi
IFS

Oznaczanie sredniej masy pojedynczej czesci:

=
=

=

Postawi¢ na ptytce wagi EWJ mase o znanej liczbie pojedynczych czesci.
Nacisng¢ przycisk ,PCS”, zostanie wyswietlona ostatnio wprowadzona liczba
sztuk, np. ,SP 10”.

Uzywajgc przycisku ,MODE”, wybra¢ odpowiednig liczbe sztuk, np. ,SP 100”

i potwierdzi¢, naciskajgc przycisk ,0”. Kolejno zostang wyswietlone: na chwile
wskazanie ,------- ” a nastepnie ustawiona liczba sztuk, np. 200.

Przesytanie sredniej masy pojedynczej czesci do wagi ilosciowej IFS:

=

438

438

Wigczyé wage IFS, naciskajgc przycisk ,ON/OFF”. W trybie wazenia nacisngé¢
przycisk ,F”, zostanie wywotane menu.

Tak czesto naciska¢ przycisk ,8°, az zostanie wyswietlone wskazanie
~SAMPLE”.

Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk ,F”. Zostanie wyswietlone wskazanie ,rS232”.
Ponownie nacisngC przycisk ,F”, ponownie zostanie wyswietlone wskazanie
~SAMPLE”.

Powrdci¢ do trybu wazenia, naciskajgc przycisk ,+/-".

Potozy¢é materiat wazony na platformie wagi IFS, na wyswietlaczu zostanie
wyswietlona masa.

Srednia masa pojedynczej czesci zostanie przestana automatycznie do wagi
IFS.

Odpowiednia liczba sztuk zostanie obliczona i wyswietlona automatycznie.
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13.4 Podiaczanie systemu zliczajgcego do lampy sygnalizacyjnej CFS-A03

IFS EWJ
PINT VB PIN3 RX
PIN2 RX o | PIN2 TX
PIN3 TX &7 | PINa veC
PIN4 VCC PIN5 COM
PIN5 COM
PING ok Signal light
PIN7 LOW
PINS Hi <,
PIN9 BEEP e

PIN5 COM
PING OK
PIN7 LOW
PINS HI
PIN9 BEEP

13.5 Podiaczanie systemu zliczajgcego do opcjonalnej drukarki

EWJ

IFS D shape 9
D shape /PINB TXD
PIN2 RXD PINS GND

PIN3 TX

PINS GND TPUP Printer
D shape 25P
PIN2 RXD
PIN7 GND

TPUP Printer PC

D shape 25S D shape 9S

PIN2 RXD PIN2 RXD

PIN7 GND PIN5 GND
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14 Deklaracja zgodnosci

Aktualna deklaracja zgodnosci WE/UE dostepna jest pod adresem:

www.kern-sohn.com/ce

® W przypadku wag wzorcowanych (= wag zdeklarowanych jako
zgodne z normg) deklaracja zgodnosci dostarczana jest wraz

Z urzgdzeniem.
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