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1 Tekniske data

KERN KFS-TM

Indikator 6 positioner

Veegtenheder 0, kg

Display LCD, 16,5 mm cifferhgjde, baggrundsbelysning

Tensometriske vejeceller

80-100 Q, max 4 stykker, 350 Q2 hver;
falsomhed 2-3 mV/V

Kalibrering af omrade

anbefalet = 50% Max

Strgmforsyning

indgangsspeaending 220-240 V, 50 Hz

netadapter, sekundaer spaending 12 V, 500 mA

Hus 260 x 150 x 65
TiIIaQeIig 0°C . +40°C
omgivelsestemperatur
Nettovaegt 1,5 kg
Akkumulator (option)

o _ _ 40 h/12 h
Driftstid/opladningstid
Bordholder med standard
veegbeslag
Dataudgang RS-232 greenseflade

KFS-TM-BA_IA-dk-2321




2 Oversigt over apparatet

Indikator for veegt

Indikator for gennemsnitsvaegt af et enkelt emne
Indikator for antal stykker
Tolerancemeerker, se afsnit 7.8
»1aend/Sluk” tast

Tast for tarering of nulstilling
Numeriske taster

Funktionstaster

. RS-232 greenseflade

10.Indgang — stikkontakt til vejecellekabel
11.Bordholder/veegbeslag

12. Abning til bordholder/stativ

13. Stikkontakt til netadapter
14.Kalibreringsknap

CoNoGO~wNE
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2.1 Oversigt over visninger

Indikator for veegt Indikator for gennemsnitsveaegt af et enkelt emne

KERNKFS-TM

Indikator for antal stykker

e Indikator for veegt
Pa det sted bliver vist veegt af det vejede materiale i [kg].

Indikator [d] vist ved siden af et relevant symbol betyder:

TARE | Nettoveegt

(o] Stabilitetsindikator

=>(0€ | Nulvisning

e Indikator for gennemsnitsveegt af et enkelt emne

Pa det sted bliver vist gennemsnitsveegt af et enkelt emne i [g]. Veerdien er enten
indtastet af brugeren i numerisk form eller beregnet af veegten under vejningen.
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e Indikator for antal stykker

Pa det sted bliver vist det aktuelle antal stykker (PCS = stykker) eller — ved summering
— sum af de palagte emner, se afsnit 7.7.

Indikator [d]vist ved siden af et relevant symbol betyder:

TOTAL | Samlet antal stykker

+ Malantal stykker over den gvre tolerancegraense

v Malantal stykker inden for toleranceomradet

- Malantal stykker under den nedre tolerancegraense

e @vrige visninger

] e Strgmforsyning via netadapter

e Opladningsstatus pa batteri (option)

BUSY e Gemning/beregning af vejningsdata

e Overskridelse af den nedre greense for minimalveegt af

LIGHT et enkelt emne
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2.2 Oversigt over tastatur

Tast Funktion
ON . .
— = Teending/slukning
OFF
TARE = Tarering (> 2% Max)
20« = Nulstilling (< 2% Max)
- = Indsaetning af gennemsnitsveegt af et enkelt emne ved
REF &, g .
— vejning, se afsnit 7.6.1
= Veerdien bliver gemt i veegtens hukommelse
REF = Indsaetning af vaegt af et enkelt emne i numerisk form, se
0 afsnit 7.6.2
REF L :
OPT = Optimering af referenceveerdi
TOL = Indstilling/annullering af greenseveerdier for tolerancekontrol
n = Tilfgjelse af en sum til hukommelse
e = Forlad menuen, tilbage til vejemodus
= Kald af total sum
PRINT = Overfgrsel af vejedata via greenseflade
E = Kald af funktionsmenu
- < = Bekreeft det valgte i menuen

Numeriske taster

Decimal

Slettetast

n a3
4

Piletaster til at navigere i menuen og indstille decimals
position ved indtastning af data i numerisk form
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2.3 Lydsignal

1 kort Bekreeftelse pa tryk pa tasten
1 lang Vellykket afslutning af gemning
2 korte Fejlindtastning af data
3 korte Ingen data indtastet
kontinuerlig Toleran_cekontrol ” . - .
afheengigt af ,F1 Co” menuindstilling, se afsnit 8
3 Grundlaggende anvisninger (generelle oplysninger)

3.1 Hensigtsmaessig anvendelse

Deres nykgbte display display kombineret med vejepladen bruges til bestemmelse af
veegt (vejningsveerdi) af det vejede materiale. Den skal betragtes som ,et ikke-
automatisk vaegtsystem”, dvs. det vejede materiale placeres forsigtigt manuelt midt pa
vejepladen. Vejningsveerdien kan afleeses efter stabiliseringen.

3.2 Uhensigtsmaessig anvendelse

10

Vores veaegte er ikke automatiske veegte og er ikke beregnet til at blive anvendt til
en dynamisk vejning. Vaegtene kan alligevel bruges til dynamiske malinger efter
undersggelsen af veegtens individuelle anvendelsesomrade og de i manualen
neevnte specifikke krav vedrgrende ngjagtighed i den pageeldende applikation.
Vejepladen ma ikke udszettes for en langvarig belastning. Det kan medfgre
beskadigelse af malemekanismen.

Vaegten ma under ingen omstaendigheder udsaettes for slag eller belastninger, der
overskrider den maksimale tilladte belastning (Max) fratrukket den allerede
eksisterende tarabelastning. Dette kan medfgre beskadigelse af veegten.

Det er ikke tilladt at bruge veaegten i eksplosionsfarlige miljger. Serieudfgrelsen er
ikke en eksplosionssikker udfgrelse.

Det er ikke tilladt at indfgre konstruktive aendringer pa veegten. Dette kan medfare
visning af forkerte vejeresultater, overtreedelse af tekniske sikkerhedskrav og
beskadigelse af selve veegten.

Vaegten ma udelukkende anvendes i henhold til de beskrevne formal. Alle andre
anvendelsesformer/-omrader kreever en skriftlig bekreeftelse og tilladelse fra KERN.
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3.3 Garanti

e Garantien bortfalder i tilfeelde af:

¢ manglende overholdelse af vores anvisninger indeholdt i betjeningsvejledningen;
e anvendelse af veegten til formal, som ikke blev beskrevet i brugermanualen;

o foretagelse af uautoriserede aendringer eller abning af veegten;

e mekanisk beskadigelse eller beskadigelse, der skyldes pavirkning af medier,
vaesker eller naturligt slid;

o forkert opstilling af veegten eller ukorrekt elinstallation;

e overbelastning af malemekanismen.

3.4 Tilsyn med kontrolinstrumenter

| rammer af kvalitetssikringssystem skal man med jeevne mellemrum kontrollere
veegtens tekniske maleegenskaber og, hvis relevant, egenskaber af det tilgaengelige
kalibreringslod. Derfor bgr den ansvarlige bruger bestemme kontrollens tidsinterval,
type og omfang. Yderligere oplysninger om tilsyn med kontrolinstrumenter, som
veegte og kalibreringslodder harer under, er tilgeengelige pa KERN-hjemmeside
(www.kern-sohn.com). Kalibreringslodder og veegte kan hurtigt og billigt kalibreres pa
et kalibreringslaboratorium, som er akkrediteret af KERN (i overensstemmelse med
standarden, som er geeldende i det givne land).

4 Grundlaggende sikkerhedsanvisninger

4.1 Overholdelse af anvisninger indeholdt i betjeningsvejledningen

= Laes denne vejledning grundigt igennem fgr apparatet opstilles og
aktiveres, selv nar De allerede har erfaring med KERN vaegte.

4.2 Opleering af personale
Apparatet ma kun betjenes og vedligeholdes af uddannet personale.
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5 Transport og opbevaring

5.1 Modtagelseskontrol

Umiddelbart efter modtagelsen af pakken kontrolleres den for eventuelle synlige
udvendige beskadigelser, det samme geelder for selve apparatet efter dets udpakning.

5.2 Emballage/returtransport

@

= Alle dele af den originale emballage bgr bevares af hensyn til eventuel
returtransport.

= Brug kun den originale emballage til returtransport.

= Forud for transporten frakobles alle tilsluttede ledninger og andre
lose/beveegelige dele.

4

Transportsikringer skal monteres igen, hvis disse forekommer.

= Alle dele, fx treekafskaermning, vejeplade, netadapter etc. skal sikres
mod nedglidning og beskadigelser.

6 Udpakning og opstilling

6.1 Opstillingssted, anvendelsessted

Displays er designet saledes, at de skal sikre trovaerdige vejeresultater under
normale driftsforhold.

Valg af en rigtig placering af bade displayet og vejepladen vil sikre deres ngjagtige og
hurtige drift.

Pa opstillingsstedet skal falgende regler overholdes:

12

Stil veegten op pa en stabil og flad overflade.

Undga ekstreme temperaturer og temperatursvingninger, som opstar f.eks. hvis
apparatet opstilles ved siden af en radiator eller pa et sted, der er udsat for
direkte solpavirkning.

Vaegten beskyttes mod direkte pavirkning af traek fra abne vinduer og dare.
Undga stad under vejning.
Beskyt vaegten mod pavirkning af hgj luftfugtighed, dampe og stav.

Apparatet bar ikke udszettes for en kraftig og langvarig fugtpavirkning. En
ugnsket kondens (kondens dannet pa apparatet pa grund af luftfugtighed) kan
finde sted, nar et koldt apparat bliver anbragt til veesentligt varmere
omgivelser. | sa fald skal udstyret (koblet fra elforsyning) lades tilpasse sig
efter den omgivende temperatur i ca. 2 timer.

Undga statiske ladninger fra det vejede materiale eller beholdere, som bruges
til vejning.

Apparatet ma ikke bruges i omradder med fare for forekomst af
eksplosionsstoffer eller i omrader med fare for eksplosion af gas, dampe, tage
eller stgv!

KFS-TM-BA_IA-dk-2321



Kemikalier (fx vaeske eller gas), der kan virke aggressivt pa veegtens indvendige
og udvendige overflader eller beskadige veegten, skal holdes vaek.

Ved elektromagnetiske felter, statiske ladninger (ved fx vejning / stykteelling af
plastemner) samt ustabil elforsyning er der risiko for store afvigelser pa
visninger (forkerte vejeresultater samt beskadigelse af selve vaegten). | sa fald
skal apparatet placeres et andet sted eller forstyrrelseskilden skal fijernes.

6.2 Leveringsomfang/serietilbehgr:

Display, se afsnit 2
Netadapter

Bordholder med veegbeslag
Déeeksel
Betjeningsvejledning

6.3 Udpakning/opstilling

Displayet tages forsigtigt ud af emballagen, plastikposen fjernes, og det opstilles det
sted, hvor det gnskes anvendt.

Displayet stilles saledes, at den altid er let tingeengelig og godt leeselig.

Anvendelse med bordholder og veegbeslag

Veegbeslag

Skyd bordholderen ind i skinnefaringen [11] helt op mod abningen [12], se afsnit 2.
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Anvendelse med stativ (option)

(eksempelbillede)

For at Igfte displayet kan det monteres pa et stativ, der er tilgeengeligt som option
(KERN IFB-A01/A02).
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6.4 Netstrgmforsyning

Veelg det stik, der er relevant for brugerens land og seet det ind i
netadapteren.

o

1
Kontroller, at forsyningsspaending til veegten er indstillet korrekt. Vaegten
ma kun tilsluttes stramforsyningen nar data pa veegten (klistermaerke) og
data for den lokale forsyningsspaending er identiske.

Brug kun originale netadaptere af firma KERN. Anvendelse af andre
produkter kreever samtykke fra firma KERN.

Vigtigt:
» Forud for opstarten kontroller stramforsyningsledning for

beskadigelser.
> Netadapteren ma ikke vaere i kontakt med veesker.
> Stikket skal altid veere let tilgaengeligt.

6.5 Kalibrering

Idet tyngdeaccelerationen ikke er ens alle steder pa kloden skal ethvert display med
en tilsluttet vejeplade — i henhold til vejeprincippet, der fremgar af fysikkens grundlag
— den tyngdeacceleration, der er geeldende pa det sted, hvor veegten bliver opstillet
(kun hvis veegtsystemet ikke er blevet fabrikskalibreret pa opstillingsstedet).
Kalibreringsproceduren udfgres ved ibrugtagning og hver gang apparatet bliver
placeret et andet sted samt i tilfeelde af svingninger i den omgivende temperatur. For
at opnd ngjagtige maleveerdier anbefales det endvidere at kalibrere veegten
regelmaessigt, ogsa i vejemodus.

e Klargar det kreevede kalibreringslod.

e Veegten af det anvendte kalibreringslod er afhaengig af veegtsystemets
vejeomrade. Kalibreringen skal i videst mulige omfang gennemfares
med anvendelse af et kalibreringslod med en veegt, der ligner
veaegtsystemets maksimale belastning. Oplysninger om
kalibreringslodder findes pa Internet: http://www.kern-sohn.com

e Spgrg for stabile omgivelsesforhold. Sgrg for den pakreevede
opvarmningstid for at stabilisere veegten.

i@
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Kald af menu:

= Taend apparatet og under gennemfarelsen af autotest tryk pa . tast.
Der ma ikke veere genstande pa vejepladen.

TARE
>0€

Ved behov nulstilles veegten ved at trykke pa tast.

C

- ]

= | vejemodus tryk pa tast og hold den nedtrykt i ca. 5-6 sekunder indtil visning
FUNC kommer frem, og herefter bliver vist FO iSn. Friger tasten.

+
v

| g
' Jnmy,

-

N
(N}

-

M

= Tryk flere gange pa Iﬂ tast indtil visning F2 dm kommer frem.

+ —

v )

For verificerbare veegtsystemer tryk pa kalibreringsknap!

TARE

= Tryk pa tast og veelg den indstillede veegttype ved at trykke pa L22<J tast.

[ | .

2000 T = single range veegt
L N .

cme = double range veegt
o .

oo | = Fler-intervalveegt

= Bekreeft ved at trykke pa _F:J tast.

+

v _|

| L
M

= Tryk flere gange pa Iﬂ tast indtil visning CAL kommer frem.
+ ToTAL

By
_

=l i kg

..
7

kg

=
=
-

v

=
-
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= Bekrzeft ved at trykke pa . tast og veelg den gnskede indstilling ved at trykke
TARE
Soc

pa tast.

j—
-
e

(NN (]

=
—
-

= Linearisering

ISP E— L
Pt i = Kalibrering
Gennemfgrelse af kalibrering:

= Bekraeft den valgte menuindstilling nonLin ved at trykke pa tast.

+

|
i ComL im

LM kg
v

|

L

<

-
-
"—

_|
'—, kg

(N

|
!

_‘M )

Sarg for, at ingen genstande findes pa vejepladen.
= Efter en vellykket stabiliseringskontrol kommer visning LoAd frem.

+
v

|

!
-l-

-
-

=
-

=
==

kg

_LM

= Placer forsigtigt det kraevede kalibreringslod midt pa vejepladen.

+
v

!

|

(N

==
-
l-
|-

|
-

kg

M

= Efter en vellykket kalibrering gennemfgres autotest af veegten. Under autotesten
flernes kalibreringsloddet, veegten skifter automatisk tilbage til vejemodus.
| tilfeelde af en kalibreringsfejl eller anvendelse af et forkert kalibreringslod er vist
en fejlmeddelelse, kalibreringsprocessen skal gentages.

KFS-TM-BA_IA-dk-2321 17



6.6 Linearisering

Linearitet betyder den starste afvigelse mellem vaegtvisningen pa veegten og
veegtvaerdien af det givne kalibreringslod, bade i den positive og den negative retning,

i hele

vejeomradet. Hvis myndigheden, der farer tilsyn med kontrolinstrumenter, har
konstateret en afvigelse af linearitet, kan forholdet forbedres ved linearisering.

1

Lineariseringen ma udfgres kun af en specialist, der har en dybtgaende
viden om handtering af vaegter.

De anvendte kalibreringslodder skal stemme overens med
veaegtspecifikationen, se afsnit , Tilsyn med kontrolinstrumenter”.

Sgrg for stabile omgivelsesforhold. Sgrg for den pakreevede
opvarmningstid for at stabilisere vaegten.

Under lineariseringen, nar de enkelte skridt fra LAOD 1 til LOAD 4
udfgres, ma Kkalibreringsloddet ikke fiernes, der skal forhgjes
kalibreringsloddets veegt. Og omvendt, nar de enkelte skridt fra
LAOD 4 til LOAD 1 udfares, ma kalibreringsloddet ikke fiernes, der
skal formindskes kalibreringsloddets veegt.

Efter en vellykket linearisering anbefales det at kalibrere veegten, se
afsnit ,Tilsyn med kontrolinstrumenter”.

Tabel 1: Kalibreringslodder ,LOAD1-LOAD4”

MAX LOAD 1 LOAD 2 LOAD 3 LOAD 4
3kg 0.5kg 1kg 2kg 3kg
6kg 1kg 2kg 4kg 6kg
15kg 3kg 5kg 10kg 15kg
30kg 5kg 10kg 20kg 30kg
60 kg 10kg 20kg 40kg 60kg
150 kg 30kg 50kg 100kg 150kg
300 kg 50kg 100kg 200kg 300kg
600 kg 100kg 200kg 400kg 600kg
15t 300kg 500kg 1000kg 1500kg
3t 500kg 1000kg 2000kg 3000kg

18
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= Kald punkt LinEAr lineariseringsmenu frem, se afsnit 6.6.

[

= Bekreeft den valgte menuindstilling LinERF ved at trykke pa tast.

+
v

"+
v

!
o

-
-
-

Sarg for, at ingen genstande findes pa vejepladen.

v

o 1 |
y ' S (T
= Efter en vellykket stabiliseringskontrol kommer visning ,LoAd 1” frem. Placer

forsigtigt det farste kalibreringslod, ca. 1/4 Max (se Tabel 1) midt pa vejepladen.
Efter en vellykket stabiliseringskontrol kommer visning ,LoAd 2” frem.

I
1'
|

(N}

<

-

< 4

|

| 1

<+
e
em

"o

l-'

|

M kg

= Placer forsigtigt det andet kalibreringslod, ca. 2/4 Max (se Tabel 1) midt pa
vejepladen. Efter en vellykket stabiliseringskontrol kommer visning ,LoAd 3” frem.

"+
v

- _|

e

=
-—
=
(N

kg

M

= Placer forsigtigt det tredje kalibreringslod, ca. 3/4 Max (se Tabel 1) midt pa
vejepladen. Efter en vellykket stabiliseringskontrol kommer visning ,LoAd 4” frem.

=

1L
[ i

-

(N}

< 4

|
-—

M

= Placer forsigtigt det fierde kalibreringslod, ca. 4/4 Max (se Tabel 1) midt pa

vejepladen.
Efter en vellykket stabiliseringskontrol gennemfgres autotest af veegten og
vaegten skifter automatisk tilbage til vejemodus.

e o | tilfeelde af en kalibreringsfejl eller anvendelse af et forkert kalibreringslod er
1 vist en fejlmeddelelse, kalibreringsprocessen skal gentages.
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6.7 Verifikation
Generelle oplysninger:

| henhold til direktiv 2014/31/EU skal veegte verificeres nar de anvendes pa fglgende
made (lovbestemt anvendelsesomrade):

e i handel, nér prisen pa en vare fastseettes ved vejning af varen;

e ved fremstilling af leegemidler pa apoteker og ved analyser foretaget pa
medicinske og farmaceutiske laboratorier;

e til myndighedernes brug;
e ved fremstilling af feerdige emballager.
Ved tvivl bgr man henvende sig til den lokale metrologiske tjeneste.

Veegte, som anvendes i det lovbestemte anvendelsesomrade (-> verificerede veegte),
skal i verifikationens gyldighedsperiode bevare niveauer af de under driften tilladelige
greensefejl i vaegtvisninger — disse svarer som regel de dobbelte veerdier af de under
verificeringen tilladelige greensefejl i veegtvisninger.

Efter udlgb af verifikationens gyldighedsperiode skal genverificering af vaegten
foretages. Kalibrering af veegten, som er ngdvendig til genverificering for at bevare
de under verificeringen tilladelige greensefejl i veegtvisninger, er ikke omfattet af
garanti.

Anvisninger vedrgrende verificering:

For en verificerbar veegt fremlaegges en typegodkendelse, der er geeldende i EU.
@nskes veegten anvendt pa et af de ovennaevnte omrader, hvor verifikationen er
pakreevet, skal vaegten verificeres, og selve verifikationen skal fornyes med jeevne
mellemrum.

En genverifikation af vaegten udfgres i henhold til lovgivning i det pageeldende land.
Fx i Tyskland er verifikationens typiske gyldighedsperiode 2 ar.

Der skal overholdes lovregler, der er geeldende i det land, hvor veegten anvendes!

Verifikation af vagten uden ,,plomber” er ugyldig.

Ved veegte med et typegodkendelsescertifikat skal de pasatte plomber
@ oplyse, at vaegten méa kun abnes og vedligeholdes af en faglaert og autoriseret
1 personale. Brud pa plomber er ensbetydende med bortfald af verifikationens
gyldighed. Der skal overholdes den nationale lovgivning. | Tyskland er
genverifikation pakraevet.
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Anvisninger vedrgrende verificerbare veegtsystemer

Ved verificerbare veegtsystemer er adgang til menupunkter F1, F2 og F3 i
konfigurationsmenuen speerret.

For at fierne speerringen skal man i menupunkt ,F3 APP” i konfigurationsmenuen (se
afsnit 12.4) skifte indstillingen til ,on”.

Placering af plomber og kalibreringsknap:

. Selvagdeleeggende plombe
. Kalibreringsknap

1
2
3. Deeksel til kalibreringsknap
4. Selvgdeleeggende plombe
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7 Drift

7.1 Teending

ON

= Tryk pa L2 tast, der bliver gennemfgrt autotest af apparatet. Apparatet er klar til
vejning straks efter vaegtvisningen.

Weight

soefe ]
l

TARE

7.2 Slukning

ON

= Tryk pa L2 ] tast, displayet slukker.

7.3 Nulstilling

Nulstillingen retter pavirkninger fra sma forureninger, som findes péa veegtpladen.
Nulstillingsomrade er +2% Max.

= Aflast vaegtsystemet.

TARE

= Tryk pa L% tast, der bliver vist nul og indikator [d]ved siden af a symbol

7.4 Simpel vejning

= Laeg det vejede materiale.

= Afvent indtil stabilitetsindikator [O] kommer frem.
= Aflaes vejeresultat.

°
1

22

Advarsel mod overbelastning

Det skal absolut undgas at overbelaste apparatet over den angivne
maksimale belastning (Max) fratrukket den allerede eksisterende
tarabelastning. Det kan fare til beskadigelse af veegten.

Overskridelse af den maksimale belastning signaleres med visning af ,O-err”
og et lydsignal. Veegtsystemet skal aflastes eller dets forbelastning skal
reduceres.
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7.5 Vejning med tara

TARE

>0€

= Placer veegtbeholderen. Efter en vellykket stabiliseringskontrol tryk pa tast.
Der bliver vist nulvisning og indikator [4] ved siden af tare symbol. Beholderens
vaegt bliver gemt i veegtens hukommelse.

Weight

sele I
il ]

§ TARE <3

kg

4

N& veegtbeholderen tages af bliver dens vaegt vist som en minusveerdi.

= Tareringsprocessen kan gentages det gnskede antal gange, fx ved vejning af flere
komponenter i blandingen (tilvejning). Greenseveerdien er naet nar det fulde
vejeomrade er overskredet.

TARE
>0«

tast.

= For at slette den gemte taravaerdi aflast vejepladen og tryk pa

75.1 ,Pre-Tara” funktion
Funktionen giver mulighed for indseetning af en kendt taraveerdi ved anvendelse af
numeriske taster.

TARE

20¢€

= Indtast taraveerdi og bekraeft ved at trykke pa tast.

Sletning af pre-tara:

TARE
>0€

Aflast vejepladen og tryk pa tast, der kommer nulvisning frem.
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7.6 Stykteelling

Under stykteellingen kan man enten tilfgje emner, som tilleegges i beholderen, eller
fradrage emner, som tages ud af beholderen. For at f4 mulighed til at teelle et hgjere
antal emner, er det ngdvendigt at bestemme den gennemsnitlige vaegt af et enkelt
emne med anvendelse af et mindre antal emner (antal referencestykker). Jo starre
antal af referencestykker, desto ngjagtigere opteelling af stykker.

Ved sma eller uensartede emner skal referencevaerdien veere tilsvarende hgjere.

1

24

En gennemsnitsvaegt af et enkelt emne ma kun bestemmes ud fra stabile
vejningsveerdier.

Ved vejningsveerdier, der ligger under nul, viser indikator for antal stykker
et negativt antal stykker.

Nar visning LIGHT kommer frem, betyder det, at den minimale stykveegt er
overskredet.

Slet de forkert indtastede data ved at trykke pa n tast.

Ngjagtigheden af en gennemsnitsveegt af et enkelte emne kan til enhver tid

@ges under de efterfglgende stykteellingsprocesser. Med henblik herpa leeg

REF
OPT

de neeste emner og tryk pa tast. Efter en vellykket optimering af
referenceveerdien hgres lydsignalet. Da de tillagte emner gger
beregningsbasen bliver referenceveerdien ogsa mere ngjagtig.
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7.6.1 Bestemmelse af gennemsnitsvaegt af et enkelt emne ved vejning

Indstilling af referenceveerdi

= Nulstil veegten eller tarer en tom vaegtbeholder ved behov.

Weight

20¢ [<0 [}

TARE —

Weight

20¢ | © (X}

TARE s o Ve’ Y’ Y’ V!

= Afvent indtil stabilitetsvisning kommer frem, herefter indtast antal af enkelte emner
med numeriske taster.

I <
l-
v

REF 3,

= Bekraeft ved at trykke pa U22J tast.

Piece Weight

J0000r
JL LB

Veegten vil bestemme en gennemsnitsveegt af et enkelt emne.
Stykteelling

= Tarer ved behov, laeg det vejede materiale pa og aflaes antal stykker.

Weight Piece Weight

sele TN mintnininln
g C (N

kg

L+

M

Sletning af referenceveerdi

= Tryk pa n tast, gennemsnitsvaegten af et enkelt emne er slettet.
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7.6.2 Indtastning af gennemsnitsveaegt af et enkelt emne i numerisk form

Indstilling af referenceveerdi

= Med numeriske taster indtast den kendte gennemsnitsveegt af et enkelt emne og
REF

bekreeft ved at trykke pa 0 Jtast.

A 1 ya
_ S 17
i eln
- g |
Z 1\
Z 1N
REF
8

Piece Weight

__
]

@

—
-
S

Stykteelling
= Tarer ved behov, laeg det vejede materiale pa og aflees antal stykker.

Weight Piece Weight
(mInInin Teln]
v g

kg —

06| © [)

L+

M

Sletning af referenceveerdi

= Tryk pa n tast, gennemsnitsveegten af et enkelt emne er slettet.
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7.7 Summering
Summering ved vaegtvisning:

Indikator for vaegt: Den aktuelt palagte veegt
Indikator for stykveegt: Den valgte stykveegt
Indikator for antal stykker:  Det aktuelt palagte antal stykker

Den aktuelt palagte vaegt Den valgte stykveaegt

l Weight l Piece Weight

Cannn =117
| H‘l-

TN u_l'

-

g

1 < +

| —
7
==
-2
v

Det aktuelt palagte antal stykker

Summering ved visning af stykker:

F
Tryk pa _EJ tast, visningen skifter til visning af stykker.

Indikator for veegt: Det aktuelt palagte antal stykker

Indikator for stykveegt: Det aktuelt palagte antal stykker + sum af tilfgjede
visningsveerdier

Indikator for antal stykker:  Sum af tilfgjede visningsveerdier

Preview: Det aktuelt palagte antal stykker
+ det aktuelle samlede antal stykker

l Weight l Piece Weight

PCS :' ‘-' PCS
[ ()

kg -

Det aktuelt palagte antal stykker

¥
&
U3
o
g
-
o
-

+ s >
: T
: 0

Det aktuelle samlede antal stykker
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7.7.1 Manuel summering

Funktionen giver mulighed for at tilfgje de enkelte vejningsveerdier il
L

sumhukommelsen ved at trykke pa 0] tast, og efter tilslutning af en optionel printer
— at udskrive.

Menuindstillinger:
1 ,F12 AC” = 5 AC 17, se afsnit 8
,F8 UA” = 4 UA 5", se afsnit 8

= Bestem gennemsnitsveegten af et enkelt emne (se afsnit 7.6.1) eller indtast den
manuelt (se afsnit 7.6.2).

= Laeg det vejede materiale A.

Den aktuelt palagte vaegt Den valgte stykvaegt
Weight Piece Weight
sl COICIMIN min
AR iy,
TARE kg - e’
B -
v i
ol 0,

Det aktuelt palagte antal stykker

e ol

= Afvent indtil stabilitetsindikator kommer frem, og herefter tryk pa U22J tast.
Visningsveerdien (fx 50 stykker) bliver tilfgjet til sumhukommelsen, og efter
tilslutning af en optionel printer — udskrevet.

= Tag det vejede materiale af. Det naeste vejede materiale ma farst laegges pa nar
visningen er < nul.
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= Laeg det vejede materiale B.

= Afvent indtil stabilitetsindikator kommer frem, og herefter tryk pa

<+

>0¢

Piece Weight

1717
(RN

L

M

+
IDO

tast.

Visningsveerdien (fx 20 stykker) bliver tilfgjet til sumhukommelsen, og efter
tilslutning af en optionel printer — udskrevet.

= | et kort gjeblik er vist: totalveegt, antal vejninger og det samlede antal stykker
(indikator [4] ved siden af totalt symbol).
Herefter skifter visningen til det aktuelt palagte antal stykker (indikator [«] ved siden

af PCS-symbol).

< #]

206

TARE |«

Piece Weight

(]

Piece Weight

1r
o

L

= Ved behov tilfgjes det naeste vejede materiale pA samme made som ovenfor

beskrevet.

Veegtsystemet aflastes mellem de enkelte vejninger.

= Processen kan gentages 99 gange eller indtil veegtsystemets vejeomrade er

overskredet.
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Visning og udskrivning af ,,Total” sum:

+
= Ved en aflastet vejeplade tryk pa U22J tast, der bliver vist i 2 s: totalveegt, antal

vejninger og det samlede antal stykker, og efter tilslutning af en optionel printer —
bliver de udskrevet.

Visning:
Totalvaegt Antal vejninger
l Weight l Piece Weight
30¢| o mmmn =]l
ol wuooe| | ALLD 2
M Iy
f 4 il

Samlet antal stykker

Sletning af vejningsdata:
+

= Tryk pa U2 tast, der bliver vist i 2 s: totalveegt, antal vejninger og det samlede

antal stykker. Under visningen tryk pa n tast.

Weight Piece Weight
50| o il o 0
. g RLL s
TAl - kg — Ca— —

e M

v

2 i,

Weight Piece Weight

20¢| o InInINIn] Il nlE
e g AL O,
AR - kg — Ca— —

‘+ < -

v (]

i oo,

30 KFS-TM-BA_IA-dk-2321



7.7.2 Automatisk summering

Funktionen giver mulighed for automatisk at tilfgje de enkelte vejningsveerdier til
sumhukommelsen efter aflastning af veegten, og efter tilslutning af en optionel printer
— at udskrive dem.

@ Menuindstillinger:
1 ,F12 AC’ = 5 AC 0", se afsnit 8
JF8 UA” = 4 UA 5’ se afsnit 8

Summering:

= Bestem gennemsnitsvaegten af et enkelt emne (se afsnit 7.6.1) eller indtast
den manuelt (se afsnit 7.6.2).

= Laeg det vejede materiale A.
Efter en vellykket stabiliseringskontrol hgres et lydsignal, vejningsvaerdi
tilfgjes til sumhukommelsen.

= Tag det vejede materiale af. Udskrift af data sker efter tilslutning af en
optionel printer.

Det naeste vejede materiale ma farst laeegges pa nar visningen er < nul.

= Laeg det vejede materiale B.
Efter en vellykket stabiliseringskontrol hgres et lydsignal, vejningsveerdien tilfgjes
til sumhukommelsen.

Tag det vejede materiale af.

| et kort gjeblik bliver vist: totalveegt, antal vejninger og det samlede antal stykker

(indikator [d] ved siden af totalt symbol).

Udskrift af data vil ske efter tilslutning af en optionel printer.

= Ved behov tilfgjes det naeste vejede materiale pA samme made som ovenfor
beskrevet.
Veegtsystemet aflastes mellem de enkelte vejninger.

Processen kan gentages 99 gange eller indtil af vaegtsystemets vejeomrade er
overskredet.

Visning og udskrivning af , Total” sum:

+

= Ved en aflastet vejeplade tryk pa U22]J tast, der bliver vist i 2 s: totalvaegt, antal
vejninger og det samlede antal stykker, og efter tilslutning af en optionel printer
bliver de udskrevet.

Sletning af vejningsdata:
+

= Tryk pa U2 tast, der bliver vist i 2 s: totalveegt, antal vejninger og det samlede

. c
antal stykker. Under visningen tryk pa HC tast.
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7.8 Tolerancekontrol

Vaegten giver mulighed for at veje materialer indtil malantal stykker eller malveegt er
naet inden for et bestemt toleranceomrade. Det er ogsa muligt at se, om det vejede
materiale ligger inden for det forudbestemte toleranceomrade. Opndelse af
malveerdien signaleres med et lydsignal (safremt lydsignalet er aktiveret i menu) og et
optisk signal (tolerancemeerke ).

Menuindstillinger, se afsnit 8:

Malantal stykker/ 2 greenseveerdier Menuindstillinger ,F3 Pn”,
malveegt med tolerance se afsnit 8

Ngjagtigt malantal 1 greenseveerdi Menuindstillinger ,F3 Pn”,
stykker/ngjagtig malveegt se afsnit 8

uden tolerance

Lydsignal:
Lydsignalet afthaenger af indstilling i ,F4 bU” menublok, se afsnit. 8.
Valgmuligheder:

14 bu0  Lydsignalet frakoblet

14 bul  Der kommer lydsignalet nar det vejede materiale er inden for
toleranceomradet

14 bu2  Der kommer lydsignalet nar det vejede materiale er uden for
toleranceomradet

Optisk signal:
Den trekantede tolerancemeerke [d] péa indikatoren viser, om det vejede materiale
befinder sig i omradet mellem to tolerancegraenser.

v

<+

< Malantal stykker/malvaegt er inden for toleranceomradet

v

=< Malantal stykker/malvaegt er under den nedre tolerancegraense
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Efter tilslutning af CFS-A03 signallampe (option) er tolerancerne vist pa fglgende
made:

Signallampen lyser:

red Malantal stykker/malveegt er over den gvre tolerancegreense
gren Malantal stykker/malveegt er inden for toleranceomradet
qul Malantal stykker/malveegt er under den nedre tolerancegraense

Aktivering af funktionen
= Menuindstilling ,FO sel’, se afsnit 8

20¢ |<0 l-l----]kg

TARE

1 < 4
i
I

< ¥
0

-

l-

=
F]

-_——
|

\
<
l-

(N
N

H

1
|

+
v I |
b= l |

Tolerancekontrol ved vejning

—

+ -
¥ ICccr 3
D L.

Tolerancekontrol ved stykteelling
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Visning af greenseveerdier

1. Tolerancekontrol af malveegt

TOL
= Tryk pa tast, der bliver vist den aktuelle indstilling af den nedre greenseveerdi for
malvaegt.
Weight Piece Weight
Rigleo: o= I J0mnn
o Lo kg gk

= Tryk pa . tast, der bliver vist den aktuelle indstilling af den gvre greenseveerdi for
malvaegt.

Weight Piece Weight

(N}

|
(N kg 3

N
|

I
U

>0¢| <0

——
-
——
-
——

—
—

TARE ] =

2. Tolerancekontrol af malantal stykker

TOL
= Tryk pa tast, der bliver vist den aktuelle indstilling af den nedre greenseveerdi for
malantal stykker.
Weight Piece Weight
20¢| <0 - -
[ i 17
TaRE I Lo ko N

= Tryk pa . tast, der bliver vist den aktuelle indstilling af den gvre greenseveerdi for
malantal stykker.

Weight Piece Weight

-
=

20¢| <0 '—'

—
-

"—
—

kg

= Vend tilbage til vejemodus ved at trykke pa . tast.

Weight

20¢ [<0 ]

TARE w—'s Y’ e’

KFS-TM-BA_IA-dk-2321



7.8.1 Tolerancekontrol af malantal stykker

= For indstilling af menu ,FO sel/SEL 2” se afsnit 7.8 ,Aktivering af funktion”.

+ - -

P 1l
I Il

Indstilling af greenseveerdier

TOL
= Tryk pa tast, der bliver vist den aktuelle indstilling for den nedre graenseveerdi.
Weight
sele  ICIOIOIO,
e e
TOL
Weight Piece Weight

20¢| 0 jo— .’

o N

TARE '- l_ ‘_-' kg '—'

Ved behov slettes den aktuelle indstilling ved at trykke pa n tast.

= Med numeriske taster indtast antal stikker for den nedre greenseveerdi (fx 70

stykker) og bekreeft ved at trykke pa tast.
Weight Piece Weight
20¢| <0 - -
[ | 1171
TARE r [} ke (]
Weight Piece Weight
20¢| <0 p— j—
L [ ]
TARE ‘ ' ' , kg '—'

Der bliver vist den aktuelle indstilling for den gvre greenseveerdi.

Ved behov slettes den aktuelle indstilling ved at trykke pa n tast.

= Med numeriske taster indtast antal stikker for den gvre greenseveerdi (fx 80

stykker) og bekreeft ved at trykke pa

tast.

Piece Weight

20¢ |<0

minl
HANIAL

s’ kg

N
|

Il 9
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Aktivering af tolerancekontrol
= Bestem veegten af et enkelt stykke, se afsnit 7.6.1 eller 7.6.2.

= Leeg det vejede materiale, afvent indtil tolerancemaerke [4] kommer frem. Check,
ud fra tolerancemaerket, om veegten af det vejede materiale ligger under, inden for
eller over den forudbestemte tolerance.
Afheengigt af menuindstillingen kan lydsignalet hgres.

Malantal stykker er under tolerancen:

Weight Piece Weight
20| o CCramnn ‘min]
ki
ool R
+ K d —
Aol o
-« o,

Malantal stykker er inden for toleranceomradet:

Weight Piece Weight
S0¢| o acCcrrmnm min
) L e
TARE kg
A -
P [
| [

Malantal stykker er over tolerancen:

Weight Piece Weight
S0¢| o o rrmrm 1M
, L' oz o
TARE kg
F < -
b e
1 o3,
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7.8.2 Tolerancekontrol af malvaegt

= Indstilling af menu ,FO sel/SEL 17, se afsnit 7.8 ,Aktivering af funktion”.

+
v |
|

'

|
|

-

Indstilling af greenseveaerdier

TOL
= Tryk pa tast, der bliver vist den aktuelle indstilling for den nedre

greenseveerdi.

TARE -

TOL

Weight Piece Weight

. 'winlnl
W 5 L LI ke

Ved behov slettes indstillingen ved at trykke pa n tast.

= Med numeriske taster indtast veegten for den nedre greenseveerdi (fx 3 kg) og

bekreeft ved at trykke pa tast.

Weight Piece Weight
sl | anmnm,
AR (] Lo k S

.

Weight Piece Weight
e’ ! minininin]
L (N ko UL

Der bliver vist den aktuelle indstilling for den gvre greenseveerdi.

Ved behov slettes indstillingen ved at trykke pa n tast.
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= Med numeriske taster indtast veegten for den gvre graenseveerdi (fx 4 kg) og

bekreeft ved at trykke pa . tast.

Weight Piece Weight
el - N ommn
(N (N ko Loy

.
Weight Piece Weight
20 [<0 I INInIn m
g el s
i r
v
!— 4 '-' >
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Aktivering af tolerancekontrol

= Leeg det vejede materiale, afvent indtil tolerancemaerke [4] kommer frem. Check,
ud fra tolerancemaerket, om vaegten af det vejede materiale ligger under, inden for

eller over den forudbestemte tolerance.
Afhaengigt af menuindstillingen kan lydsignalet hgres.

Malveegt er under tolerancen

Weight Piece Weight
siele IO -
TARE '-' I -' , ' kg kg "_” g

I r

v

Il ] "

Malveegt er inden for toleranceomréadet:

Weight Piece Weight
S0 | o JM0mMm ™
Jug el P

i w
v I
L U s
Malvaegt er over tolerancen:

Weight Piece Weight
S0 o 230 T
TARE " '—' -' -' ' o kg "_,, g

i+ « -
v I
- U s
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7.9 Gemmefunktion med identifikator
Pretara-funktioner samt referenceveegten kan tildeles en identifikator inden for

omradet 00-99.

Det er kun muligt ved en ikke-verificerbar indstilling!
| konfigurationsmenuen (se afsnit 12.5) er der i menupunkt F3 APP valgt indstilling

,Off”.

7.9.1 Tildeling af identifikator til ,,Pre-Tara” funktion:

= Med numeriske taster indtast pretara-veerdi og bekraeft ved at trykke pa

= Tryk og hold

TARE
>0€

tast.

+

D3] tast, der bliver vist ,00”.

= Med numeriske taster indtast et identificeringsnummer (00-99) og bekraeft ved at

trykke pa . tast.

7.9.2 Tildeling af identifikator til en bestemt referenceveegt
= Med numeriske taster indtast referenceveegten og bekreeft ved at trykke pa

REF

8 Jtast.

+

= Tryk og hold o tast, pa displayet kommer visning ,00” frem.
= Med numeriske taster indtast en identifikator (00—99) og gem den ved at trykke

pa . tast.

Visning af den gemte referenceveegt:

REF 4,

e Tryk pa LR

tast i sa lang tid indtil visning ,00” kommer frem. Med numeriske

taster indtast den gemte identifikator og bekreeft ved at trykke pa . tast. Der
bliver vist den gemte referenceveaegt.

Visning af den gemte identifikator:

REF 3,

o Tryk pa 2O

tast i sa lang tid indtil visning ,00” kommer frem. Med numeriske

taster indtast den @nskede identifikator og bekreeft ved at trykke pa . tast. Der
bliver vist den relevante funktion eller den relevante referenceveegt.

40
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7.9.3 Tildeling af identifikator til vejning med tolerance

Aktivering af funktion

= Indstilling af menu FO sel, se afsnit 8

20 |<

TARE

Tryk og hold tasten

(1< 4]

!

i
)

=

(1< 4

_
|

(N}
T ey,
-
[

o

.

I_
)

m

|
L.

|
|

Tolerancekontrol ved vejning

Tolerancekontrol ved stykteelling

.

1<+

M

-

|
|

_ |
(I}

Tilbage til vejemodus efter tryk pa L2®
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Indstilling af greenseveerdier

TOL
= Tryk pa tast, der bliver vist den aktuelle indstilling for den nedre

greenseveerdi.

50¢ [<0 00
|

TARE s Ve’

TOL

Weight Piece Weight

20¢| <0 -
[} | - [
e | (| kg o

Ved behov slettes indstillingen ved at trykke pa n tast.

= Med numeriske taster indtast antal stikker for den nedre greenseveerdi (fx 70

stykker) og bekreeft ved at trykke pa tast.
Weight Piece Weight
20¢| <0 - -
[ i 117
TARE [} | I | kg ()
(=
Weight Piece Weight
20¢| <0 — =
[ | [
TARE ‘ "- ' , kg '-—'

Der bliver vist den aktuelle indstilling for den gvre greenseveerdi.

Ved behov slettes indstillingen ved at trykke pa n tast.

= Med numeriske taster indtast antal stzkker for den gvre greenseveerdi (fx 80

stykker) og bekreeft ved at trykke pa tast.
Weight Piece Weight
sele MMM, i~
UL Y g P Ll
+ -
v (]
“« U >

= Tryk pa U22] tast og hold den nedtrykt indtil displayet viser ,00”.

= Med numeriske taster indtast identifikator (00-99) og gem den ved at trykke pa

Lduast

42 KFS-TM-BA_IA-dk-2321



Visning af den indtastede veerdi ved hjeelp af en forudbestemt identifikator:

REF &,

e Trykpd 22

taster indtast den relevante identifikator og bekreeft ved at trykke pa . tast.

TOL

e Tryk pa

tast i sa lang tid indtil visning ,,00” kommer frem. Med numeriske

tast, der bliver vist den nedre greenseveerdi.

F
e Tryk pa j tast, tast, der bliver vist den gvre greenseveerdi.

KFS-TM-BA_IA-dk-2321
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7.10 Indstilling af dato og klokkeslaet som pauseskaerm

Veegten har mulighed for at vise dato (2 forskellige visningstyper) og klokkesleet.
Indstillingerne kan bruges som en pauseskaerm hvis de er aktiveret i menu
(F13/F14 ti — SLP on). Veegten starter pauseskeermen automatisk efter 10 minutter
fra den sidste brug af veegten.

Eksempel — billede af displayet med pauseskaerm:

Ar Maned
Dag
Weight
-— - Pre_
e I 201 m 7 l-i'l_'l Tare
TARE "- U | - kg U "'-l ‘E:‘:'zl'c;eht
+ TOTAL
v P
- . _JJ PCS
Timer — Minutter

®  Menuindstillinger:
1 Fi3F14t7 = Y m d”eller,Dm y”, se afsnit 8

Indstilling af dato:

e | vejemodus tryk pa . tast og hold den nedtrykt indtil visning ,FO SEL”
kommer frem.

M

-
!

o
|

1 < 4

-

|
-
o’

Tryk pa tasten flere gange indtil visning ,F 13/F14 ti” kommer frem.

TOTAL

PCS

Tryk pa tasten, der bliver vist ,SLP on”.
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:

S5LF o

(]

TOTAL

PCE

.

Tryk pa tasten, der bliver vist ,d ny”.

+
v

orY

TOTAL

PCS

.

Tryk pa tasten, der bliver vist ,SET YE”.

| GEE YE

TOTAL

PGS

.

Der bliver vist en blinkende numerisk veerdi, indtast arstal med numeriske taster. De
to farste cifre ,20” kan ikke eendres. Pa hgjre side indsaettes farst tidr og herefter ar:
fx ,17, og herefter ,5” hvorved fas arstal 2015.

+
L4

Tryk pa

L+

0

205

rJ

TOTAL

PCS

F
j tast, der bliver vist ,SET YE”.

S5Et St

TOTAL

PCE

For at indseette Dag og Maned,

Tryk pa tasten, der bliver vist ,Set dA”.

]
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Der kommer en blinkende visning ,,00.00” (eksempel) frem; her er det muligt at
indtaste dag og maned begyndende fra venstre side.

Eksempel: 08.04.

Indtast en efter en: 0-8-0-4.

+
" oy
j UE.LIL!

(eksempel)

TOTAL

PCE

Bekreeft ved at trykke pa . tast, visning ,Set dA” vil komme frem.

Ar, maned og dag er nu indstillet.
Indstilling af klokkesleet:

Ved at trykke pa Iﬂ tast veelg option ,fSet ti”, her indstilles Time.

H S5EE b

TOTAL

FCS

Bekreeft ved at trykke pa . tast, visning ,Set dA” kommer frem.

.

Der bliver vist en blinkende time, der var sidst indstillet.
Indseet klokkeslset med numeriske taster og overhold raekkefalgen:
Eksempel: Klokkesleet 12:48: indtast en efter en: 1-2-4-8.

Tryk pa Li2o

Tryk pa tast,

klokkeslaet er indstillet.

tast (flere gange), vend tilbage til vejemodus.

e Datoiformat ,D m y” indseettes pd samme made.

o

For at deaktivere pauseskarmen indstil option ,SLP off”.
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7.11 Overbelastningsteeller (fra version 1.00x)

Veegten giver mulighed for at gemme op til 30 vejninger med overbelastning.

Overbelastningen skal udggre > 105% af Max-veerdi.

7.11.1Gennemgang af de gemte veerdier:

REF

| vejemodus tryk pa G tast og hold den nedtrykt, der bliver vist:

Fre-

PLU o

Wight

Med numeriske taster indtast en vaerdi inden for omradet: 1-30.

Pre-

N Tars
LU U 1 R

(eksempel)

Der bliver vist den gemte veerdi af overbelastning:

TOTAL

c 1420 |

(eksempel)

1% +

KFS-TM-BA_IA-dk-2321
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7.11.2 Sletning af gemte veerdier:

Sletning af enkelte veerdier:
For at slette den gemte veerdi skal man under gennemfgrelsen af veegtens autotest

trykke pa n tast.

| kort et gjeblik bliver vist antallet af gemte veerdier for overbelastninger:

+ TOTAL
W i
 OUEFB |-
(eksempel)

Tryk pa n tast og hold den nedtrykt, der bliver vist:

Fre-

Fii I Tare

Lu Wi

For at slette den givne veerdi brug numeriske taster for at indtaste den relevante

hukommelsescelle (i omradet: 1-30).
Pre-

Fii B I I B L
Lo U0
(eksempel)

Efter kort tid kommer visning:

| JELEEE |

Dermed er veerdien slettet.

Sletning af alle gemte veerdier:
For at slette alle gemte veerdier skal man under gennemfgrelsen af veegtens autotest

TARE

trykke pa 22 tast.
| et kort gjeblik bliver vist antallet af gemte veerdier for overbelastninger:

OUErb

(eksempel)

TIOTAL

PCR

1%+

Efter tryk og hold af . tast kommer fglgende visninger frem:
Pre- -

1o e o
DELEtll: Plece. AL |p

Dermed er alle gemte veerdier slettet.

S
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8 Funktionsmenu
Navigering i menuen:

Kald af menu
| vejemodus tryk pa L& tast og hold den nedtrykt indtil

visning FSEt kommer frem. Friger tasten. Der bliver vist det
forste menupunkt ,FO. SEL”.

stelse I
l JL

TARE -

.

Tryk og hold tasten

|
-
N
M

1<+

=

e
!

(1< 4]
-——

(|
1

_
o

N

=
3

Valg af menupunkter F
Med ®HEX tast er det muligt at veelge de efterfglgende,
enkelte menupunkter.

5 - -

v | AR R

| e Y B | .
Iﬂ

5 - =

! O g

| I el g .
Iﬂ

iy 0

(1< 4
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Andring af
indstillinger

Bekreeft det valgte menupunkt ved at trykke pa tast,
der bliver vist den aktuelle indstilling.

TARE
Indstillingen i det valgte menupunkt kan eéendres med L22<
tast.

1 | +
P e i
——
|
o
|
——
|
"—
-

Bekraeftelse af
indstilling

Bekreeft den gnskede indstilling ved at trykke pa . tast,
apparatet vil vende tilbage til menuen.

Tilbage til vejemodus

Vend tilbage til vejemodus ved at trykke pa U22] tast.
Weight

20¢ [<0 ]
|

TARE —-
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8.1 Oversigt over ikke-verificerbare veegtsystemer
(i konfigurationsmenuen veelges indstilling ,,off” for menupunkt F3 APP)

Punkt i undermenu Tilgeengelige indstillinger
FO SEL 1 SELO Tolerancekontrol er inaktiv
Aktivering af tolerancekontrol 1 SEL1 Tolerancekontrol ved vejning
1 SEL2* | Tolerancekontrol ved styktzelling
F1 Co 11 Co0 Tolerancemazerket er altid vist, ogsa nar symbol for
. - stabiliseringskontrol ikke er vist endnu
Betingelser for visning af — ;
tolerancemaerke 11 Co 1* Tolerancemaerket er kun vist i forbindelse med
stabiliseringskontrol
; . Tolerancemeerket er kun vist over
'IEZI L 2d 1210 nulpunktsomrade
oleranceomrade 12 Li 1~ Tolerancemazerket er vist i hele omradet
F3 Pn 13Pno0 1 greensepunkt (OK/-)
Antal greensepunkter 13 Pn 1* | 2 graensepunkter (+/OK/-)
F4 bU 14 buO* Lydsignal ved tolerancekontrol er slukket
Lydsignal Lydsignal kan hgres nr det vejede materiale
14 bul ligger inden for toleranceomradet
14 bu? Lydsignal kan hgres nar det vejede materiale
ligger uden for toleranceomradet
F5 Ao 2 AoO Automatisk rettelse af nulpunkt er inaktiveret
Automatisk _rettelse af nulpunkt 2 Aol Automatisk rettelse af nulpunkt er aktiveret, 0,5d
(Zero Tracking) 2 Ao2* Automatisk rettelse af nulpunkt er aktiveret, 1d
2 Ao3 Automatisk rettelse af nulpunkt er aktiveret, 2d
2 Ao4 Automatisk rettelse af nulpunkt er aktiveret, 4d
F6 At on »2Autotara” funktion er aktiv
-Autotara” funktion off LAutotara” funktion er inaktiv
F7 AP 3 ApO* AUTO OFF funktion er inaktiv
Automatisk slukning ved batteridrift | 3 o1 Hvis ingen betjening af apparatet eller vaegtbroen
P finder sted i 3 minutter, slukker den.
Udskrift af data via RS-232C graenseflade er
F8 UA ) 4 UAD inaktiv
RS-232 greensefladedrift 4 UAL* Kontinuerlig udskrift af data
Kontinuerlig udskrift af data for stabile
4 UA2 vejningsveerdier
Udskrift ved en stabil vejningsveerdi. Ingen udskrift
4 UA3 ved ustabile vejningsveerdier. Udskriften
genoptages efter stabiliseringen.
4 UA4A Fjernstyringskommandoer, se afsnit 9.2
Udskrift efter tryk p& PRINT-tast

KFS-TM-BA_IA-dk-2321

51




4 UAS Standardindstilling af printer, udskrift efter tryk pa
PRINT-tast
id on/off Udskrift af hukommelsens indhold
aktiveret/deaktiveret
dt on/off Udskrift af dato
aktiveret/deaktiveret
Udskrift af bruttoveegt
G on/off aktiveret/deaktiveret
n on/off Udskrift af nettovaegt
aktiveret/deaktiveret
C on/off Udskrift af sum
aktiveret/deaktiveret
Udskrift af antal stykker
PCC on(off) aktiveret/deaktiveret
Udskrift af veegtenhed
UW on/off aktiveret/deaktiveret
t on/off Udskrift af tara-veerdi
4 UA6 Valg af TP-UP printer eller LP-50 printer
4 UA7Y KCP on/off
F9 bl. 41 bl 0O 1200 bps
Overfarselshastighed 41 b1 2400 bps
41 bl2 4800 bps
41 bl3 9600 bps
F10 PA 42 Pro* Ingen paritetsbit
Paritet 42 Prl Modsat paritet
42 Pr2 Lige paritet
F11 SO Sdo on* Automatisk udskrift ved nulvisning er aktiv
SdoO of Automatisk udskrift ved nulvisning er inaktiv
Automatisk summering, se afsnit 7.7.2
F12 AC 5ACO Funktionen giver mulighed for automatisk at tilfgje
de enkelte vejningsveerdier til sumhukommelsen
efter aflastning af vaegten, og efter tilslutning af en
optionel printer — at udskrive dem.
5AC 1* Manuel summering, se afsnit 7.7.1
Funktionen giver mulighed for at tilfgje de enkelte
vejningsveaerdier til sumhukommelsen ved at
+
trykke pd UBC8] tast, og efter tilslutning af en
optionel printer — at udskrive dem.
F13 bk 5 bkLO Baggrundsbelysning er inaktiv
Baggrundsbelysning af display | 5 pki 1 Automatisk baggrundsbelysning kun efter
belastning af vejepladen eller ved tryk pa tasten
5 bkL2 Baggrundsbelysning er altid aktiv
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F14 ti
Dato og klokkeslaet /
pauseskeerm

SLP on

Pauseskaerm er aktiv

Indstilling af dato og klokkeslaet

Dmy SEt YE — arstal

dd mm yyyy SEt dA — maned og dag

(dd MM 8834) | Set ti — klokkeslaet

Ymd SEt YE — arstal

yyyy mm dd SEt dA — maned og dag

(3448 MM dd) | Set ti — klokkeslaet

SLP off

Pauseskaerm er inaktiv

F15tA
Begraenset tareringsomrade

Tryk pa . tast, der bliver vist den aktuelle

indstilling. Med navigationstaster veelg den
gnskede indstilling, den aktive position blinker
hver gang.

Bekreeft de indtastede data ved at trykke pa

SAMPLE
Teellesystem

Indstillinger af teellesystemet

rS232

Tilslutning til referenceveegt

SCALE

Opteelling kun pa IFS-veegt

Fabriksindstillinger er betegnet med *.
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8.2 Oversigt over verificerbare veegtsystemer
(i konfigurationsmenuen veelges indstilling ,on” for menupunkt F3 APP)

Punkt i undermenu

Tilgeengelige indstillinger

FO SEL 1 SELO Tolerancekontrol er inaktiv

Aktivering af tolerancekontrol 1 SEL1 Tolerancekontrol ved vejning
1 SEL2* | Tolerancekontrol ved styktzelling

F1 Co 11 Co0 Tolerancemazerket er altid vist, ogsa nar symbol for

. . stabiliseringskontrol ikke er vist endnu
Betingelser for visning af — ;
tolerancemaerke 11 Co 1* Tolerancemaerket er kun vist i forbindelse med
stabiliseringskontrol
; . Tolerancemeerket er kun vist over
_IEZI L 2d 1210 nulpunktsomrade
oleranceomrade 12 Li 1~ Tolerancemazerket er vist i hele omradet

F3 Pn 13Pno0 1 greensepunkt (OK/-)

Antal greensepunkter 13 Pn 1* | 2 graensepunkter (+/OK/-)

F4 bU 14 buO* Lydsignalet ved tolerancekontrol er slukket

Lydsignal Lydsignal kan hares nar det vejede materiale
14 bul ligger inden for toleranceomradet
14 bu? Lydsignal kan hgres nar det vejede materiale

ligger uden for toleranceomradet

F5 Ao 2 AoO Automatisk rettelse af nulpunkt er inaktiveret

Automatisk rettelse af nulpunkt 2 Aol Automatisk rettelse af nulpunkt er aktiveret, 0,5d

(Zero Tracking) 2 Ao2* Automatisk rettelse af nulpunkt er aktiveret, 1d
2 Ao3 Automatisk rettelse af nulpunkt er aktiveret, 2d
2 Ao4 Automatisk rettelse af nulpunkt er aktiveret, 4d

F6 AP 3 ApO* AUTO OFF funktion er inaktiv

Automatisk slukning ved batteridrift 3 Apl Hvis ingen betjening af apparatet eller veegtbroen

finder sted i 3 minutter, slukker den.
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F7 UA 4 UAO Udskrift af data via RS-232C greenseflade er inaktiv
RS-232 greensefladedrift 4 UAL1* Kontinuerlig udskrift af data
4 UA2 Kontinuerlig udskrift af data for stabile
vejningsveerdier
Udskrift ved en stabil vejningsveerdi. Ingen udskrift
4 UA3 ved ustabile vejningsveerdier. Udskriften
genoptages efter stabiliseringen.
4 UAA Fjernstyringskommandoer, se afsnit 9.2
Udskrift efter tryk pd PRINT-tast
4 UAS Standardindstilling af printer, udskrift efter tryk pa
PRINT-tast
id on/off Udskrift af hukommelsens indhold
aktiveret/deaktiveret
dt on/off Udskrift af dato
aktiveret/deaktiveret
Udskrift af bruttoveegt
G on/off aktiveret/deaktiveret
n on/off Udskrift af nettoveegt
aktiveret/deaktiveret
C on/off Udskrift af sum
aktiveret/deaktiveret
Udskrift af antal stykker
PCC on(of) aktiveret/deaktiveret
Udskrift af vaegtenhed
UW on/off aktiveret/deaktiveret
t on/off Udskrift af tara-veerdi
4 UAG6 Valg af TP-UP-printer eller LP-50 printer
4 UA7 KCP on/off
F8 bl. 41 bl 0 1200 bps
Overfgrselshastighed 41 b1 2400 bps
41 bl2 4800 bps
41 bl3 9600 bps
F9 PA 42 ProO* Ingen paritetsbit
Paritet 42 Pr1 Modsat paritet
42 Pr2 Lige paritet
F10 SO Sdo on* Automatisk udskrift ved nulvisning er aktiv
Sdo of Automatisk udskrift ved nulvisning er inaktiv
Automatisk summering, se afsnit 7.7.2
F11 AC SACO Funktionen giver mulighed for automatisk at tilfaje
de enkelte vejningsveerdier til sumhukommelsen
efter aflastning af veegten, og efter tilslutning af en
optionel printer — at udskrive dem.
5AC 1* Manuel summering, se afsnit 7.7.1
Funktionen giver mulighed for at tilfgje de enkelte
vejningsveerdier til sumhukommelsen ved at trykke
+
pa U293 Jtast, og efter tilslutning af en optionel
printer — at udskrive dem.
F12 bk 5 bkLO Baggrundsbelysning er inaktiv
Baggrundsbelysning af display 5 bkL1 Automatisk baggrundsbelysning kun efter
belastning af vejepladen eller ved tryk pa tasten
5 bkL2 Baggrundsbelysning er altid aktiv
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F13 ti
Dato og klokkeslaet /
pauseskeerm

SLP on

Pauseskaerm er aktiv

Indstilling ad dato og klokkeslaet

Dmy SEt YE — arstal

dd mm yyyy SEt dA — maned og dag

(dd MM 4334) Set ti — klokkeslzet

Ymd SEt YE — arstal

yyyy mm dd SEt dA — maned og dag

(34343 MM dd) Set ti — klokkeslzet

SLP off

Pauseskeaerm er inaktiv

F14 tA
Begraenset tareringsomrade

Tryk pa . tast, der bliver vist den aktuelle

indstilling. Med navigationstaster veelg den
gnskede indstilling, den aktive position blinker hver

gang.

Bekreeft de indtastede data ved at trykke pa .

tast.

SAMPLE
Teellesystem

Indstillinger af teellesystemet

rS232

Tilslutning til referenceveegt

SCALE

Opteelling kun pa IFS-veegt

Fabriksindstillinger er betegnet med *.
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9 RS-232C graenseflade

Med RS-232 greenseflade kan vejningsdata overfgres, afhaengigt af menuindstillingen,

enten automatisk eller efter tryk pa

PRINT

tast.

Overfogrsel af data sker asynkronisk i ASCII-kode.

For at sikre kommunikation mellem vaegtsystemet og printeren skal feglgende

betingelser veere opfyldt:

e Displayet forbindes med printerens greenseflade med et passende kabel. En
uforstyrret drift er kun sikret med det rigtige greensefladekabel fra firma KERN.

e Kommunikationsparametre (overfgrselshastighed, bits og paritet) af bade
vaegten og printeren skal stemme overens.

9.1 Tekniske data
RS232:

Main Board Connector | DB9 Connector | RS232 Output
(ISP Connector)
RXD Pin 2 Pin 2
TXD Pin 3 Pin 3
GND Pin 5 Pin 5
VCC Pin 4 Pin 4
Tilslutning af CFS-A03 signallampe:
Main Board Connector | DB9 Connector | Alarm Light
(J-alarm Connector) Relay Connection
VB Pin 1 VB
GND Pin 5 GND
LOW Pin 6 IN4
OK Pin 8 IN1
HI Pin 7 IN2
1 2 3 4 65
0000
0 00
6 7 8 9

9-pins D-Sub ministik
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9.2 KERN Communications Protocol (KERN greenseflade-protokol)

KCP-protokol er et standardiseret seet af graensefladekommandoer for KERN'’s
veegte, som muligger at kalde og herefter styre flere parametre og funktioner. Pa den
made kan KERN’s udstyr med KCP-protokol nemt og hurtigt tilsluttes til en computer,
industrielle styringssystemer og andre digitale systemer. En naermere beskrivelse
findes i handbog ,KERN Communication Protocol”, der er tilgeengelig pa Downloads
Center pa KERN’s hjemmeside (www.kern-sohn.com).

For at aktivere KCP-protokol skal man fglge beskrivelsen, der er tilgaengelig i
menuoversigten indeholdt i brugervejledningen for den pageeldende vaegt.
KCP-protokol baserer pa almindelige kommandoer og svar i ASCll-format. Hver
interaktion bestar af en kommando, eventuelle argumenter, der er adskilt med
mellemrum, og er afsluttet med <CR>< LF> kommandoer.

Kommandoer i KCP-protokol, som betjenes af vaegten, kan vises ved at sende et
forespargsel bestaende af ,|0” kommando og herefter CR LF kommandoer.

Udskrift af de oftest anvendte kommandoer i KCP-protokol:

Kommando | Funktion

S Med RS232 graenseflade overfgres en stabil vejningsveerdi

w Med RS232 graenseflade overfgres en (stabil eller ustabil)
vejningsveerdi

T Tarering af veegten, ingen data overfgres

Z Nulvisning, ingen data overfgres

P Med RS232 graenseflade overfgres antal stykker
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9.3 Eksempler pa udskrifter

PRINT
Udskrift efter tryk pa tast:
01/01/2019 08:30
ID: 2
G: 5.004kg
N: 5.004kg
T: 0.000kg
C: 0.000kg
PCS: 500pcs
UW: 10g
+

Udskrift efter tryk pa L22J tast:

Under summering:

01/01/2019 09:30
ID: 4
G: 5.998kg
N: 5.088kg
T: 0.900kg
C: 0.000kg
PCS: 5pcs
UW: 1009
Sum:
01/01/2019 10:30
NO: 4
C: 19.368kg
PCS: 153pcs
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10 Vedligeholdelse, funktionsvedligeholdelse, bortskaffelse
Far hvert arbejde forbundet med vedligeholdelse, rengaring og
reparation skal apparatet kobles fra stramforsyningen.

10.1 Renggring

Der ma ikke bruges aggressive rensemidler (oplgsningsmidler etc.), apparatet
renggres ved hjeelp af en klud med mild seebelud. Sgrg for at vaesken ikke treenger
ind i apparatet. Aftar med en tegr og blagd klud.

Lose rester af prgveemner/pulver kan fjernes forsigtigt med en pensel eller
handstgvsuger.

Spildt materiale skal straks fjernes.

10.2 Vedligeholdelse, funktionsvedligeholdelse

= Apparatet ma kun betjenes og vedligeholdes af serviceteknikkere, der er
uddannet og autoriseret af firma KERN
= Fgr dbningen skal veegten kobles fra strgmforsyningen.

10.3 Bortskaffelse

Bortskaffelse af emballagen og apparatet udfgres i overensstemmelse med den
nationale eller regionale lovgivning, der er geeldende pa det sted, hvor apparatet
anvendes.
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11 Fejlmeddelelser, hjelp ved mindre driftssvig

Ved forstyrrelser i programmets forlgb slukkes veegten for et gjeblik med frakobling fra
stramforsyning. Herefter startes vejningsprocessen forfra.

Forstyrrelse Mulig arsag

Veegtvisningen lyser ikke. Veegten er ikke teendt.
e Afbrudt forbindelse med stramforsyningen
(ledningen er ikke tilsluttet eller defekt).
e Spaendingssvigt.
e Akkumulatorer/batterier er forkert isat eller afladet.
e Akkumulatorer/batterier mangler.

Veegtvisning varierer hele

tiden e Traek / luftcirkulationer.

e Vibrationer af bord/underlag.

e Vaegtens vejeplade er i kontakt med
fremmedlegemer eller er pasat forkert.

e Elektromagnetiske felter/statiske ladninger (veelg
en anden placering/sluk forstyrrende udstyr — hvis

muligt).
Vejningsresultat er abenbart e Veegtvisning er ikke nulstillet.
ukorrekt e Forkert kalibrering.

e Ujeevn opstilling af veegtplatform.

e Der forekommer store temperatursvingninger.

e Opvarmningstid er ikke overholdt.

e Elektromagnetiske felter/statiske ladninger (veelg
en anden placering/sluk forstyrrende udstyr — hvis
muligt).

Fejlmeddelelse Mulig arsag

o-Err e Vejeomradet er overskredet

u-Err e For lille forbelastning, fx. vejepladen mangler
b-Err e Fejliintern hukommelse

1-Err e Forkert kalibreringslod

2-Err e Forkert kalibrering

[-Err e For lille veegt af et enkelt emne

Err 3 e Kalibreringsfejl

e Transportsikring er ikke fjernet

Safremt der forekommer andre fejimeddelelser, sluk vaegten og teend den igen.
Kontakt forhandleren hvis fejlmeddelelsen er fortsat vist.
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12 Installering af display/vaegtbro

1 Installation/konfiguration af et vaegtsystem ma kun udfares af en specialist, der

har en dybtgaende viden om handtering af veegter

12.1 Tekniske data

Forsyningsspaending 5V/150 mA
Folsomhed 2-3 mV/IV
Resistance 80-100 Q; max 4 stk. vejeceller, 350 Q

12.2 Veegtsystemets struktur

Displayet kan tilsluttes til enhver analog platform, der svarer til den kraevede

specifikation.

Folgende parametre veere kendt ved valg af vejeceller:

e Vaegtens vejeomrade

Det svarer normalt til det tungeste materiale, der skal vejes.

Forbelastning
Den svarer til totalveegten af samtlige emner, der kan ligge pa vejecellen, fx.
platformens topdel, vejeplade etc.

Samlet nulstillingsomrade

Det bestar af nulstillingsomrade ved taending (+2%) og det
nulstillingsomrade, der er tilgeengeligt for brugeren efter tryk pa ZERO-tast
(2%). Det samlede nulstillingsomrade udggr altsa 4% af veegtens
vejeomrade.

Ved sammenleegning af veegtens vejeomrade, forbelastning og det samlede
nulstillingsomrade bestemmes den kreevede kapacitet af vejecellen.

For at undga overbelastning af vejecellen er det ngdvendigt at tage hensyn
til en ekstra sikkerhedsmargen.

Den mindste gnskede oplgsning for displayet
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12.3 Tilslutning af platform
= Displayet skal kobles fra stramforsyningen.
= De enkelte ledninger, der indgar i vejecellens kabel, loddes pa printpladen.

= Pin-belaegningen er vist pa tegningen nedenfor.

EXC+
SEN+

-
SIG LOAD CELL S I__g
o)
 — S

SHIELD

EXC-
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12.4 Konfiguration af displays

Navigering i menu:

Kald menuen frem

Teend apparatet og under gennemfarelsen af autotest tryk pa

B tast.

For at kalde det fgrste menupunkt frem tryk pa . tast og hold
den nedtrykt i ca. 5-6 sek. indtil visning Func og herefter visning
FO iSn kommer frem. Friggr tasten.

S
I

4

_
U]

(N

<
-
(]
-

|

-—
==
l-

M kg

Valg af menupunkter

Tast Iﬂ giver mulighed for at veelge de efterfglgende enkelte
menupunkter.

|

(x4

<
-—
(]
e
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Andring af
indstillinger

Bekreeft det valgte menupunkt, fx F2 dm, ved at trykke pa
tast, der bliver vist den aktuelle indstilling.

Indstillingen i det valgte menupunkt kan aendres med

TARE
>0€

tast.

+ —
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Bekraeftelse pa
indstillingen

Bekreeft den gnskede indstilling ved at trykke pa tast,
apparatet vil skifte tilbage til menuen.

Annullering af +
indstillingen Tryk p& U28] tast, apparatet vil skifte tilbage til menuen.
Tilbage til vejemodus +
Vend tilbage til vejemodus ved at trykke flere gange pa U223
tast.
d nnnnn
I MU I e
M
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12.5 Oversigt over konfigurationsmenu:

Punkt

Hovedmenu | i Tilgeengelige indstillinger/forklaring
undermenu

FOiSn - Displayets interne oplgsning

F1Grv - Ikke dokumenteret

E2 dm .5 -1 | Single range veegt

Bekreeft ved at trykke pa . tast, herefter veelg de neeste

menupunkter ved at trykke pa Iﬂ tast.

dESC Position af decimal,
valgmuligheder 0, 0.0, 0.00, 0.000, 0.0000,
0.00000
inC |inC1 Afleesningsngjagtighed,
inC 2 valgmuligheder 1, 2, 5, 10, 20, 50
inC5
inC 10
inC 20
inC 50
CAP Veegtens vejeomrade (Max)

Efter konfigurering skal vaegtsystemet kalibreres.

CAL | nonLin

Kalibrering, se afsnit 6.5

LinEAr

Linearisering, se afsnit 6.6
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_
-
==
-

- | Double range veegt

——
-
o

Bekraeft ved at trykke pa . tast, herefter veelg de naeste

menupunkter ved at trykke pa Iﬂ tast.

dESC Position af decimal,
valgmuligheder 0, 0.0, 0.00, 0.000, 0.0000,
0.00000

inC div 1 inC 1 Afleesningsngjagtighed for
) 1. vejeomrade
inC 2 )
: valgmuligheder 1, 2, 5, 10,
inC 5 20, 50
inC 10
inC 20
inC 50

div 2 inC 1 Aflaesningsngjagtighed for

) 2. vejeomrade
inC 2 )
: valgmuligheder 1, 2, 5, 10,
inC5 20, 50
inC 10
inC 20
inC 50

CAP CAP 1 Veegtens vejeomrade (Max) — 1.
vejeomrade

CAP 2 Vaegtens vejeomrade (Max) — 2.
vejeomrade

Efter konfigurering skal veegtsystemet kalibreres.

CAL nonLin Kalibrering, se afsnit 6.5

LinEAr Linearisering, se afsnit 6.6
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dLRl | Fler-intervalveegt
Bekreeft ved at trykke pa . tast, herefter vaelg de naeste
menupunkter.
aElr, Position af decimal,
valgmuligheder 0, 0.0, 0.00, 0.000, 0.0000
inC div 1 inC 1 Afleesningsngjagtighed for
: 1. vejeomrade
inC 2 )
: valgmuligheder 1, 2, 5, 10, 20,
inC5 50
inC 10
inC 20
inC 50
div 2 inC 1 Afleesningsngjagtighed for
) 2. vejeomrade
inC 2 )
. valgmuligheder 1, 2, 5, 10, 20,
inC 5 50
inC 10
inC 20
inC 50
CAP CAP 1 Veegtens vejeomrade (Max) — 1.
vejeomrade
CAP 2 Vaegtens vejeomrade (Max) — 2.
vejeomrade
Efter konfigurering skal veegtsystemet kalibreres.
CAL nonLin Kalibrering, se afsnit 6.5
LinEAr Linearisering, se afsnit 6.6
F3 APP Tryk pa kalibreringsknap.
on Ved verificerbare veegtsystemer er adgangen til
konfigurationsmenu speerret.
off Fri adgang til konfigurationsmenu (ikke-verificerbare systemer)

Ved en verificerbar indstilling er menupunkter F1 Grv og F2 dm speerret.
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13 Anvendelse som tallesystem

13.1 Tilslutning af IFS kvantitativ veegt til EWJ referenceveegt med anvendelse
af optionelt greensefladekabel CCA-A01

Greensefladekabel TCCA-A01-A:

1 (Kabelender med tyndt kabel)

e Kabelende til RS-232 greenseflade pa EWJ veegt
e Kabelende til printer

2 (Kabelende med tykt kabel)
o Kabelende til IFS veegt

Greensefladekabel TCCA-A02-B:

1 (Kabelender med tyndt kabel)

e Kabelende til RS-232 greenseflade pa EWJ veegt
Kabelende til CFS-AQ03 signallampe

2 (Kabelende med tykt kabel)
o Kabelende til IFS veegt

Det er muligt at anvende signallampe og printer samtidigt.

S
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13.2 Manuel overfgrsel af gennemsnitsveegt af et enkelt emne fra EWJ
referencevaegt til IFS kvantitativ veegt

Indseet fglgende indstillinger i menuen:

= Teend veegten og under gennemfgrelsen af autotest tryk pa ,MODE” tast, pa
displayet bliver vist ,F1 Unt”.

Tryk pa ,MODE?” tast flere gange indtil visning ,F3 Com” kommer frem.
Bekreeft ved at trykke pa ,0” tast, visning ,RS 232" vil komme frem.

Tryk igen pa ,0” tast, visning ,P Send” vil komme frem.

Tryk igen pa ,0” tast, visning ,mAnUAL/ AUto*” kommer frem.

Tryk igen pa ,0” tast, visning ,9600” vil komme frem. Bekreeft ved at trykke pa
,0” tast.

Der bliver vist ,F3 Com”. Vend tilbage til vejemodus ved at trykke pa
,PRINT/ESC” tast.

4434808030

4

*

i e mANUAL: Overfgrsel af vaegt af et enkelt emne til IFS-veegt efter tryk pa
PRINT-tast

e AULto: Vaegt af et enkelt emne overfgres automatisk til IFS-veegt.

Bestemmelse af gennemsnitsvaegt af et enkelt emne:

= Placer pa EWJ-vaegts vejeplade materialet med et kendt antal af enkelte emner.

= Tryk pa ,PCS” tast, der bliver vist det sidst indsatte antal stykker, fx. ,SP 10”.

= Med ,MODE” tast veelg det passende antal stykker, fx. ,SP 100” og bekreeft
ved at trykke pa ,0” tast. Der bliver vist: farst i et kort gjeblik kommer visning ,-
------ ” frem og herefter det indstillede antal stykker, fx. 200.

i e Optimering af referencevaegten er umulig nar vaegten af et enkelt emne
bestemmes med anvendelse af EWJ-veegt.

e Optimering af referencevaegten er kun mulig nar veegten af et enkelt
emne bestemmes med anvendelse af IFS-vaegt.
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Overfagrsel af gennemsnitsvaegt af et enkelt emne til IFS kvantitativ veegt:

4

Teend IFS veegt ved at trykke p& ,ON/OFF” tast. | vejemodus tryk pa ,F” tast,
der bliver vist menu.

Tryk pa ,8” tast flere gange indtil visning ,SAMPLE” kommer frem.

Bekreeft ved at trykke pa ,F” tast. Der bliver vist ,rS232/ SCALE*".

Tryk igen pa ,F” tast, visning ,SAMPLE” vil igen komme frem.

Vend tilbage til vejemodus ved at trykke pa ,+/ID” tast.

Placer det vejede materiale pa IFS vaegtplatform, displayet vil vise materialets
veegt.

Tryk pa ,PRINT/ESC” tast, gennemsnitsvaegten af et enkelt emne bliver sendt
til IFS-veegt.

= Det relevante antal stykker bliver automatisk beregnet og vist.

44383030

4

*

i e 1S232: Anvendelse som teellesystem
e SCALE: Anvendelse som IFS platformveegt alene
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13.3 Automatisk overfgrsel af gennemsnitsvaegt af et enkelt emne fra EWJ

referencevaegt til IFS kvantitativ veegt

Indseet fglgende indstillinger i menuen:

=

440830

4

*

°
1

Taend vaegten og under gennemfarelsen af autotest tryk pa ,MODE” tast, pa
displayet bliver vist ,F1 Unt”.

Tryk pa ,MODE” tast flere gange indtil visning ,F3 Com” kommer frem.
Bekreeft ved at trykke pa ,0” tast, visning ,RS 232" vil komme frem.

Tryk igen pa ,0” tast, visning ,P Send” vil komme frem.

Tryk pa ,0” tast, veelg option ,Auto/ mANUAL*” og bekrzeft ved at trykke pa ,0”
tast.

Visning ,9600” vil komme frem. Bekrzeft ved at trykke pa ,0” tast og vend tilbage
til vejemodus ved at trykke pa ,PRINT/ESC” tast.

e mANUAL: Overfarsel af veegt af et enkelt emne til IFS veegt efter tryk pa
PRINT-tast

e AULto: Vaegt af et enkelt emne overfgres automatisk til IFS veegt

Bestemmelse af gennemsnitsvaegt af et enkelt emne:

=
=
=

Placer pa EWJ veegts vejeplade materialet med et kendt antal af enkelte emner.
Tryk pa ,PCS” tast, der bliver vist det sidst indsatte antal stykker, fx. ,SP 10”.
Med ,MODE” tast veelg det passende antal stykker, fx. ,SP 100” og bekraeft
ved at trykke pa ,0” tast. Der bliver vist: farst i et kort gjeblik kommer visning -
------ ” frem og herefter det indstillede antal stykker, fx. 200.

Overfgrsel af gennemsnitsvaegt af et enkelt emne til IFS kvantitativ veegt:

4448480 &

438
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Teend IFS vaegt ved at trykke pa ,ON/OFF” tast. | vejemodus tryk pa ,F” tast,
der bliver vist menu.

Tryk pa ,8” tast flere gange indtil visning ,SAMPLE” kommer frem.

Bekreeft ved at trykke pa ,F” tast. Der bliver vist ,,rS232”.

Tryk igen pa ,F” tast, visning ,SAMPLE” vil igen komme frem.

Vend tilbage til vejemodus ved at trykke pa ,+/-" tast.

Placer det vejede materiale pa IFS vaegtplatform, displayet vil vise materialets
veegt.

Gennemsnitsveegten af et enkelt emne bliver automatisk sendt til IFS veegt.
Det relevante antal stykker bliver automatisk beregnet og vist.
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IFS

PIN1 VB
PIN2 RX
PIN3 TX
PIN4 VCC
PINS COM
PING ok
PIN7 LOW
PIN8 HI
PINS BEEP

13.4 Tilslutning af teellesystemet til CFS-A03 signallampe (option)

EWJ

PIN3 RX
PIN2 TX
PIN4 VCC
PINS COM

Signal light

PIN1 VB
PINS COM
PIN6 OK
PIN7 LOW
PIN8 HI
PIN9 BEEP

13.5 Tilslutning af teellesystemet til en optionel printer

EWJ
IFS D shape 9
/PINB TXD
PIN2 RXD PIN5 GND
PIN3 TX
PIN5 GND TPUP Printer
D shape 25P
PIN2 RXD
PIN7 GND
TPUP Printer PC
D shape 25S D shape 9S
PIN2 RXD PIN2 RXD
PIN7 GND PIN5 GND

KFS-TM-BA_IA-dk-2321

73



14 Overensstemmelseserklaring

Den aktuelle EF/EU overensstemmelseserkleering er tilgeengelig p& adresse:

® Ved Kkalibrerede veegte (=

74

www.kern-sohn.com/ce

overensstemmelse med
overensstemmelseserklaering medleveret.

veegte erkleeret som veerende |

standarden) er
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